Ventosa para manipulacion por vacio Nuevo

Mas variedad de formas y tamafios de ventosas. Aplicable a diversos tipos de piezas de trabajo

Compacta/Corta/Boquillal{1X:¥-t:i -4 Pég. 129

'Sinimarcas s iy Pég. 25229

Compacta, ahorro de espacio Para usarse cuando no deban quedar marcas de adsorcion sobre las piezas.

ESponja+_"" laol15 Pag 30a32

Para piezas de trabajo con abultamientos

Alta'resistenciaias "7 -1:xLl» Pég. 33 a 58

Para piezas de trabajo
grandes o pesadas

Para piezas de trabajo esféricas o con superficie inclinada

Para piezas de trabajo
rectangulares

Para ajuste por etapas de discos (CD, DVD)
o0 sustratos de vidrio

[ S
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S
& >

Valvula deahorro devacio: » Pag.61a64

Puede reducir las pérdidas de presion de vacio incluso
cuando no existe pleza de trabajo
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| Ventosa para manipulacién por vacio Serie ZP2/ZP
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Ventosa con boquilla ' AN Pago @ 1 @ | — | — | — | — | — | — | —| —|—| —1|—1]—| —
Ventosa plana . MT Pagt1| — | — | — | — | — | — | — | — | — | — | — | @| — | — | —
4x105x10|6 x 10
) 3.5x 7|4 x 20[5 x 20/6 X 20 g
W |Pag. 17 - @ |4 x30[5x30(6 x 30
Ventosa ovalada - iiiiiiiiiiiiiiiii — | — | — L ® 6 6 - ¥ R [ [ S -
2x4 3.5x74 x10
) — ®) — | — —
H Pag33 — | — | — | — | —|—|—|—|—|—|—|—|—|—|—
Ventosa para HT [Pég.33 — | — | — | — | — | — | — | — | — | — | — | — | — | — | —
trabajos pesados
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& e | - || |- |- |- |- |- - [--[-
iUPag.m—————o—o—o—o———
Ventosa que no
deja marcas p——— X
[Ventosa reacionacs) g | H [P928) — | — | — | = | = |~ | |~ | | ||~ | | |~
Ventosa con esponja ° S |P4g.30| — — — — -1 |- @ - ®|— | @®| — - -
Acoplamiento & . o o - o o o o o o o o
de resina W, K P2 o ® o o
Ventosa con telescopico - _ _ _ o o o o o o o -
con rétula { U |Pag.24 ® ® ® o
P |
) ¥ H lPags7 — | — | — | —|—|—|—|—|—|—|—|—|—|—|—
Ventosa con rétula &
para trabajos pesados % i
; HB |pég.43| — | — | — | — | — | — | — | — | — | — | — | — | — | — | —
L=

 Ventosa ciclonica (ventosa sin contacto)  [FEENUELE LIEEIEE - o Pag. 25

M Productos relacionados

Ventosa para transferencia - Pag. 59 Valvula de retencion . - Pag. 61
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Modelos de ventosa

#(: Consulte la web de SMC o las paginas 1117 a 1235 de Best Pneumatics |Ventosa para manipulacion por vacio SMC‘ Bugcar

n? 4 para obtener detalles de la serie ZP . http://www.smcworld.com
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| serie ZP2

Variaciones de la serie

Variaciones }

| Ventosa |
Simbool __ Tipo || Diémetro J§ — ~ ° |

Tipo de adaptador

Ventosa compacta ! |
........................................ '
HPlana |
Para adsorcién de piezas | ~ U | Plana | 03,04 1 Pag. 1
en general
Para adsorc!on de piezas Unidad simple |
con superficie plana y no e ’ -
deformables. ;
HPlana con nervio
Para piezas que tiendan a : ;
deformarse ) para [ = C |Planaconneriot 26, 27,08 — Pag.1,
garantizar la descarga de |
la pieza. J
MPlana delgada Unidad simple ) J
Para piezas que tiendan a
deformarse |
HFuelle | |
Para adsorcién de piezas = |- UT © Planafina | @5, 26 Seri i~ Pag. 1
o erie ZP
con superficie inclinada - Adaptador comdn ,,//
| Unidad simple |
| v P
| |
| |
| Ve
3 - B Fuele | 26,08 r ~ Pag. 1
Unidad simple '
— J J
Ventosa corta
........................................ 2 ) 4
BAhorro de espacio en EReiione ;
altura = t 95, 06,08 -~ —Pag.2
210, 015 _ 4
22, 04, 26 ,
Plana 08, 015 ‘ Pag. 5
i
|
22, 63, o4 .,
t r — —Pag.8
26, 08 |
| &
| |
v v 4
Ventosa con boquilla |
MPara adsorcion de ) | ;
componentes = AN Boquilla + 20.8, 21.1 = w -~ Pag.9
pequeios. | \“,/
y Unidad simple Con adaptadorJ ) ) J
Ventosa plana delgada ;
HMPara adsorcion de piezas 5
flexible como chapas finas o I p . a5, 96, o11 '
vinilo. Se reducen las |- - UT T anatina { 014, 018 S I—Pag 10
arrugas y la deformacion I (falda) 220 \/
durante la adsorcion. |
Unidad simple ] Serie ZP
) J Adaptador comun J
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Variaciones

C Venosa |
[ Tipo | Diémetro |

Variaciones de la serie

Tipo de adaptador Pagina

Ventosa plana |
------------------- ..l..------------...--- i 10 615 |
MPara adsorcion de chapas o Plana fina o, ,
flexibles o peliculas. Se reduce |~ MT (con ranura) [ 020, 025 F ; !‘P g. 11
la deformacion de la superficie 230 [ | N
plana durante la adsorcion. i |
) Unidad simple Con adaptador ) ) J }
Ventosa con fuelle ; L |
HMPara uso cuando no hay |
espacio para el i
telescopico (tipo muelle). |
Para adsorcién de piezas 06, 09, 210 :
con superficie inclinada Ly Fuele | 214,015  Pég. 13
(tipo multietapa) | 216, 225 . :
230 ‘ .
Unidad simple '
Serie ZP
| . | Adaptador comun
. v o o v
o4, 26, 08 |
= MB " t 210, 015 - -~ Pag. 14
220
Unidad simple - Con adaptador | |
Fuelle ’
22, 04, 25 o p
. ‘ zl 06, 040, 046 Pag. 16
Unidad simple
4 V. y 4 J y

O
2
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| serie ZP2

Variaciones de la serie

" | Ventosa »
Variaciones Tipo de adaptador|§ Pagina
smod|  Tipo || Diametro |

Ventosa de tipo chorro i
........................................ '.
B Tratamiento por chorro |
para crear una superficie | E U ¢t Plana " o4 = — Pag.1
ligeramente irregular para \/
adsorcion. Las piezas se | 3
pueden retirar facilmente. Unidad simple :
WV Y A J
[
|
il = C [Planacon nervio: @6, 28 - I_ p'f’;y
Unidad simple |
o o vy J
|
|
I re
- - B ! Fuelle I 26, 28 - ~— Pag.1
. ' A
Unidad simple
y y y v,

Serie ZP
Adaptador comun
Fuelle 210, 215

I rJ| (tipo multietapa) | 225, 630 | ~ Pag.13

Unidad simple

22, 23.5, 04 |
t 25, 06,08 ! = Pag. 2
210, 215 | <
4 4 J
i
i
I 02, 04, 06 I— ! - Pf'?j[-
Unidad simple Con adaptador | '
o o J y. y

210, 615 |

|
L By | yr| Panafina | o0 op L  pag. 11
(con ranura) ’ : 9-
230 [ .

Unidad simple Con adaptador

V| 4 v v 4

>
o i

& E o4, 06, 08

F Fuelle r 210, 215 = ‘ Pag. 14
' 220 \/

Unidad simple Con adaptador
A A

T
=
vy)
B

b
b
-
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Ventosa ovalada

M Para piezas con limitacio-
nes sobre la superficie de
adsorcion

Variaciones [

— |
|

|

I

|

Unidad simple

Con adaptador: direccion de

Variaciones de la serie

| Ventosa |
Simbool __Tipo || Diémetro |

Tipo de adaptador I

A

—Pag. 19,

— Pag. 21

entrada de vacio
? 3.5x7
& & 4x10
| : i—% 5x10
 YY |t &
| : J
| 4 x 20
| w Ovalada 5x20 |
: Con telescopico: direccion de 6x20 |
entrada de vacio ) 8x20
|
_ 4 x 30
I 5x 30
N = 6 x 30
“"" i 8 x 30
‘ Con adaptador: direccion de
entrada de vacio _
| = |
| s |
4
L
— '_‘."3' | ) »
Con telescopico: direccion de
entrada de vacio NRITEN | J ) J
Ventosa con telescopico i
con eje ranurado a bolas
M Guia con eje ranurado a bolas :H
usada en el telescépico. | |
= - U Plana e
> 4 |- | 26, 08
i |
| Serie ZP
> . L Adaptador comun
Con telescopico: direccion de
.A .- A entrada de vacio NZIEE] J ) ) )

y
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| serie ZP2

Variaciones de la serie

| Ventosa | ]
Variaciones - — Tipo de adaptador{§ Pagina
Sinbog [ Digmetro_|

MPara usarse cuando no
deban quedar marcas de

adsorcion sobre las piezas. p o4, 06, 08 ‘
Ventosa estandar ‘ _ U Plana f 0;(5), a;g = — Péag.27
5
240, 250 ;

Serie ZP
Adaptador comun

Unidad simple
Elimina las marcas de la ventosa J

v , .

Ventosa que no deja marcas

Alta resistencia gi0cad
Sin marcas sobre el objeto - Unidad simple - H -(plana con nervios)- 263, 280 = — ~— Pag. 28
@Ventosa NBR que no deja marcas 2100, 2125
®Ventosa de fluororesina de adherencia

Ventosa relacionada S Rr ol § W
Pag 25

Ventosa cicldnica (ventosa sin contacto)

J ol A y y
Acoplamiento de resina |
......................................... |
ESin marcas. e | “?2)9’813
Evita que la goma L L 1 010, o L ‘ L=
de la ventosa se - Fuelle 216. 520 Pag. 29
quede pegada a la 25’ 32 J
pieza de trabajo. | 0e9, 9 Serie ZP
Adaptador | Unidad simple ~ Con ventosa | ) Adaptador comdn |
Ventosa con esponja '
M Para adsorcion de piezas de .. ° ] - ~ Pag. 30
trabajo con protuberancias | [ \_//
| Unidad S|mple o4, 06
Esponja ‘ 28, 210 ‘
- 215
[ - ﬁ | - ~ Pag. 31
| | J
Con adaptador | |
v y 7 V.
Ventosa para trabajos pesados
T | G o ° Alta resistencia | 932, 6300 | - Pég.33
e plana con nervios) @340 | _/

4

b

Alta resistencia
T @ (planadelgada + 150, 2250

’ . |
€on nervios) J

T
H oy
o
o
Q
w
(A

Alta resistencia
(fuelle)

' 232, 2150

T

I

4 O
s
Q
w

&

Alta resistencia
(ovalada)

+ 30 x50

.
& -
@ -
T

1
I
4 O
O
«
w
(\?’

= B
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Variaciones de la serie

| Vemtosa | )
Variaciones - - = Pagina
] Tipo || Diametro |

Ventosa con rétula ik
para trabajos pesados e

MPara adsorcion de piezas con |~ u - | Pag. 37

superficie inclinada o curvada Con adaptador: direccién de |
entrada de vacio )

i

(5

- & L | i Pag. 38

G

Con adaptador: direccion de
entrada de vacio )

240

‘ 250
| H Alta resistencia 263
(plana con nervio) 280

; I 2100 Pég. 39
2125 J

T
(’léﬁmz'-’-‘! ( St
-

Con telescopico: direccion de
entrada de vacio

|
‘féﬂgmmm1g-

T

3

=

Con telescopico: direccion de |
entrada de vacio HMENCIEIN |

L
A

i#

"
s

|
‘ (e |

T

T

T
e
K\h
W

Con adaptador: direccion de
entrada de vacio )

)
S—
are

|
#r
€
T
T
o
Q
B
.h

Con adaptador: direccion de
entrada de vacio |

240

250

Alta resistencia 263

HB (fuelle) 280

N

|
|
| : L 2100 Pég. 45
‘r o125 U

Con telescopico: direccion de ‘
entrada de vacio AUTailo=1l |

‘,% Lt | (&-i

- G

= 1 Pag. 47
Con telescopico: direccion de

 _entrada de vacio IREVCTE] y y
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| serie ZP

| Ventosa |
Variaciones Tipo de adaptador
| T " Diametro |

Ventosa de alta resistencia ;
M Modelo de alta resistencia (plana iy H ' Alta resistencia .
con nervio). Ideal para piezas de |~ ' (plana con nervio) o Pag. 49,
trabajo grandes o pesadas como, | \J/
por ejemplo, tubos catddicos y | 240. 350 . |
carro-cerias de automévil. / y 12563, 280 Serie ZP I'
MModelo de alta resistencia . 5100. 0125 Adaptador comun |
(fuelle) ﬂ | | ’ |
* Ideal para piezas de trabajo - | . .
con superficie curvada = = L yB . Alta ;eSﬁtenma L L -~ Pag. 49
« Ideal para piezas de trabajo | (fuelle)
grandes o pesadas |
V. Jl — o v, 4

| Aplicaciones (Ventosa/Adaptador)

Ventosa de vacio para transferencia de discos

M Para adsorcion de componentes circulares como

CDy DVD 20 x 25
BEI mecanismo de fuelle de la ventosa - = <Y x_ B ~ Pég. 59
reduce el impacto sobre la pieza. (didm. int. x didm. ext.: PCD 22.5)

B Para adsorcion y fijacion del estado de paneles o
placas de circuito de cristal, etc.
BEI mecanismo de fuelle permite un contacto perfecto - L

—
con la superficie de trabajo curvada S | | & — ~ Pég. 60
Placa de circuito de cristal 'ﬁ';//f 7 L -] _/

L LAY

Valvula de retencion de vacio Tamafio de conexién

.................... 9009336 000a33aE00000 AR EAE00003EBEEE0003AEEAE0000955E _ para la ventosa

B Puede reducir las pérdidas de presién de vacio incluso e ki *M5 x 0.8
cuando no existe pieza. ! oM6 x 1

BNo se requiere una operacion de aae, = ~ ot &2 - eM8 x1.25 ~ Pag. 61
conmutacién para cambiar las -y I Jsse *R1/8 '

piezas. i & | sRcl/8

M Un unico eyector puede accionar - eG1/8
multiples ventosas de vacio. *NPT1/8
Serie ZP2/ZP Lista de adaptadores/ Serie ZP Ref. del conjunto del adaptador - Pég. 75

Telescopicos compatibles Pag. 65

Serie ZP2 Ref. del conjunto del telescépico - Pég. 77
Serie ZP2 Ref. del adaptador de montaje - Pég. 69

Serie ZP Ref. del conjunto del telescépico -------Pag. 80
Serie ZP Ref. del adaptador de montaje - Pég. 72

Serie ZP2 Ref. del conjunto del adaptador - Pig. 74
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Equipo de vacio

Seleccion del modelo

1 Caracteristicas de adsorcion de vacio Preliminares 11
2 Seleccion de la ventosa de vacio Preliminares 11

® Procedimientos de seleccion de la ventosa de vacio
@ Puntos a tener en cuenta para seleccionar ventosas de vacio
A. Fuerza de elevacion teérica
B. Fuerza transversal y momento aplicado sobre la ventosa de vacio
@ Fuerza de elevacion y diametro de la ventosa de vacio
1. Fuerza de elevacion teérica
@® Tipo de ventosa de vacio
@ Material de la ventosa de vacio
® Material de goma y propiedades
@ Color e identificacion
@ Acoplamiento telescopico
@ Seleccion de la ventosa segun el tipo de trabajo a realizar
@® Durabilidad de la ventosa de vacio

3 | Seleccion del eyector de vacio y de la valvula de conmutacion de vacio Preliminares 17

@ Calculo del tamafio del eyector de vacio y de la valvula de conmutacion mediante formula
4 Volumen de fuga durante la adsorcion de la pieza de trabajo Preliminares 17

® Volumen de fuga a partir de la conductancia de la pieza de trabajo
® Volumen de fuga a partir de la prueba de adsorcion

5 Tiempo de respuesta de adsorcion Preliminares 18

@ Relacion entre la presion de vacio y el tiempo de respuesta tras accionar la valvula de alimentacion (valvula de conmutacion)
@ Calculo del tiempo de respuesta de adsorcién mediante féormula
® Tiempo de respuesta de adsorcion a partir del grafico de seleccion

6 Precauciones en la seleccion del equipo de vacio y propuesta de SMC Preliminares 20

® Medidas de seguridad

@ Precauciones en la seleccion del equipo de vacio

@ Eyector o bomba de vacio y nUmero de ventosas de vacio

@ Seleccién del eyector de vacio y precauciones en el manejo

@ Presion de alimentacion del eyector de vacio

@ Tiempo para la generacién de vacio y la verificacion de la succion
A. Tiempo para la generacién de vacio
B. Verificacion de la succion
C. Presién de ajuste para el vacuostato

@® Manejo de equipo de vacio en presencia de polvo

7 | Ejemplo de seleccion de equipo de vacio Preliminares 24

@ Transferencia de chips semiconductores
8 Datos Preliminares 25

@ Grafico de seleccion

@ Glosario de términos

@ Medidas para solucionar los problemas del sistema de adsorcion de vacio (resolucion de problemas)
® Ejemplos de no conformidad

® Plazo de sustitucion de la ventosa de vacio
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Seleccion del modelo

1 Caracteristicas de adsorcion de vacio

Un sistema de adsorcion de vacio pensado como método para sujetar una pieza de trabajo debe presentar las siguientes caracteristicas:

* Facil construccion

» Compatible con cualquier lugar en el que sea posible la adsorcion.

* No requiere un posicionamiento preciso.

* Compatible con piezas de trabajo flexibles y faciimente deformables.

Sin embargo, es necesario prestar un especial cuidado en las siguientes condiciones:

* La pieza de trabajo puede caer bajo ciertas condiciones, ya que es trasladada mientras permanece adsorbida.
* El equipo puede succionar liquido o particulas extrafas que se encuentren alrededor de la pieza de trabajo.

* Se requiere una gran area de adsorcion para obtener una gran fuerza de amarre.

* La goma de la ventosa de vacio se puede deteriorar.

Comprenda perfectamente las anteriores caracteristicas y seleccione el equipo que mas se adapte a sus condiciones de trabajo.

2 Seleccion de la ventosa para manipulacion por vacio

® Procedimientos de seleccion de la ventosa para manipulaciéon por vacio

1) Tenga en cuenta el equilibrio de la pieza de trabajo, identifique el punto de adsorcidn, el nimero de ventosas y el diametro de
ventosa aplicable (o el area de la ventosa).

2) Calcule la fuerza de elevacion tedrica a partir del area de adsorcion hallada (area de ventosa x nimero de ventosas) y de la presion de vacio y,
a continuacion, calcule la fuerza de elevacion teniendo en cuenta la elevacion real y el factor de seguridad en las condiciones de transferencia.

3) Determine un diametro de ventosa (o area de ventosa) que sea suficiente para garantizar que la fuerza de elevacion sea superior a la masa
de pieza de trabajo.

4) Determine el tipo de ventosa y los materiales, asi como la necesidad de un telescopico, basandose en el entorno de trabajo, la
forma de la pieza y sus materiales.

Lo anterior se aplica a los procedimientos de seleccion de ventosas de vacio generales; no obstante, esto no se podra aplicar a
todas las ventosas. Los clientes deben llevar a cabo una prueba por su cuenta y deben seleccionar las condiciones de adsorcion
y las ventosas aplicables basandose en los resultados de dicha prueba.

@ Puntos a tener en cuenta para seleccionar la ventosa para manipulacion por vacio
A. Fuerza de elevacidn tedrica

e La fuerza de elevacion tedrica viene determinada por la presion de vacio y por el area de contacto de la ventosa de vacio.

* Dado que la fuerza de elevacion tedrica es el valor medido en estado estatico, el factor de seguridad que corresponde a las
condiciones reales de trabajo debe determinarse durante el funcionamiento real.

* No es necesariamente cierto que una mayor presion de vacio sea siempre mejor. Una presiéon de vacio excesivamente
elevada puede causar problemas.

* Si la presiéon de vacio es innecesariamente elevada, las ventosas tienden a desgastarse rapidamente y se rajan,
reduciendo asi la vida util de las mismas.
Duplicar la presion de vacio hace que se duplique la fuerza de elevacion teérica, mientras que duplicar el diametro de la
ventosa hace que se cuadruplique la fuerza de elevacion tedrica.

* Si la presién de vacio (presion de ajuste) es elevada, no sélo el tiempo de respuesta sera mayor, sino que también se
requerira una mayor energia para generar el vacio.

. e ok 2 veces
Ejemplo) Fuerza de elevacion teérica = Presion x Area —p
0 Presion de vacio Presion de vacio
Area (cm?2
Diametro de véntesa (em?) [40 kPa] [80 kPa]
220 314 Fuerza de elevacion tedrica | Fuerza de elevacion tedrica
’ 12.56 N 2511 N
4 veces
240 1256 Fuerza de elevacion tedrica | Fuerza de elevacion tedrica
: 50.23 N 100.45 N  /
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Seleccion del modelo

B. Fuerza transversal y momento aplicado sobre la ventosa para manipulacén por vacio

e Las ventosas de vacio no son resistentes a la fuerza transversal (fuerza paralela a la superficie de adsorcion) ni al momento.
* Minimice el momento aplicado sobre la ventosa de vacio teniendo en cuenta la posicion del centro de gravedad de la pieza
de trabajo.

e El indice de aceleracion del movimiento debe ser lo mas pequefo posible, y debe usted asegurarse que se tengan en
cuenta la presion del viento y el impacto. Si se introducen medidas para reducir el indice de aceleracidon, aumentara la
seguridad para evitar que la pieza de trabajo se caiga.

» Siempre que sea posible, evite elevar la pieza de trabajo adsorbiendo la parte vertical de la misma con una ventosa de
vacio (elevacion vertical). En caso de que resulte inevitable, debera asegurarse un factor de seguridad suficiente.

Fuerza de elevacion, momento, fuerza horizontal

Para elevar una pieza verticalmente, debera tener en cuenta el indice de aceleracion, la presiéon del viento, el impacto, etc., ademas de la
masa de la pieza de trabajo. (Véase la Fig. 1)

Dado que las ventosas son sensibles a los momentos, coldéquela de forma que la pieza no pueda crear un momento. (Véase la Fig. 2)

Si una pieza de trabajo que esta suspendida horizontalmente se mueve lateralmente, la pieza podria desplazarse dependiendo del grado
de aceleracion o del coeficiente de friccidon entre la ventosa y la pieza. Por esta razén, el indice de aceleracion del movimiento lateral debe
serigual a t. (Véase la Fig. 3)

Carga con aceleracion y elevacion por la Posicionamiento de la ventosa Preste atencion a la fuerza de friccion
presion del viento entre la ventosa y la pieza

Direccién de elevacion @ x
. ) —-
Fig. Ventosa | | Ventosa | Fig. Ventosa
2 3
Ly Ly ]
! '

Fig. Ventosa

Posicionamiento y distribucion

Asegurese que la superficie de succién de la ventosa no es mayor que la superficie de la pieza de trabajo con el fin de evitar las fugas de vacio y una

recogida inestable. x
Ventosa
recaucion

%Gm’a para la prevencion de caidas

Si se utilizan varias ventosas para trasladar un objeto plano con una gran superficie, coloque las ventosas de forma adecuada para
mantener el equilibrio. Asegurese también de que las ventosas estan correctamente alineadas para evitar que se suelten en los bordes.
Ventosa

[ ”
Precaucion

Guia para la prevencién de caidas

Disponga de un dispositivo auxiliar a mano (ejemplo: una guia para prevenir la caida de las piezas).

Posicion de montaje

En general, la unidad debe instalarse de forma horizontal. Aunque, en medida de lo posible, se debe evitar la instalacion en diagonal o
vertical, en caso de que sea necesario instalar la unidad en uno de estos modos, asegurese de garantizar una seguridad absoluta.

v 1 1
<
),

Elevacién horizontal Elevacién vertical

SVC Preliminares 12

O



Seleccion del modelo

@ Fuerza de elevacion y diametro de la ventosa para manipulacion por vacio

1. Fuerza de elevacion tedrica

¢ Fije la presion de vacio por debajo de la presion establecida después de la adsorcion.

* No obstante, si una pieza de trabajo es permeable o presenta una superficie rugosa, tenga en cuenta que la presion de vacio
disminuira debido a la entrada de aire en la pieza. En tales casos, lleve a cabo una prueba de adsorcion para confirmarlo.

e La presion de vacio cuando se usa un eyector es de aproximadamente -60 kPa como valor de referencia.

La fuerza de elevacion tedrica de una ventosa se puede obtener calculandola o por medio de la tabla de la fuerza de elevacion tedrica.

Calculo Ventosa t t

W: Fuerza de elevacion (N) ;
W=PxSx0.1xd P : Presion de vacio (kPa)
t S : Area de ventosa (cm?)
t : Factor de seguridad en elevacion horizontal: 4 0 mas
en elevacion vertical: 8 0 mas Elevacion horizontal Elevacion vertical

Se deberia evitar este tipo de )
aplicacion.

Fuerza de elevacion tedrica

La fuerza de elevacion tedrica (sin incluir el factor de seguridad) se calcula a partir del didmetro de la ventosa y de la presion de vacio.
Para obtener la fuerza de elevacion necesaria, se divide la fuerza de elevacion tedrica entre el factor de seguridad t.

Fuerza de elevacion = Fuerza de elevacion tedrica / t

(1) Fuerza de elevacion tedrica (Fuerza de elevacion tedrica= P x S x 0.1)
Diametro de ventosa (22 a 250) (N)

Diametro de ventosa (mm)| g2 o4 26 08 210 | 013 | 216 | 020 | 925 | 932 | 240 | ¢50
Area de ventosa S (cm? | 0.03 0.13 0.28 | 0.50 0.79 1:33 2.01 3.14 4.91 8.04 12.6 19.6
-85 0.27 1.07 2.40 4.27 6.67 11.3 17.1 26.7 41.7 68.3 107 167
-80 0.25 1.00 2.26 4.02 6.28 10.6 16.1 25.1 39.3 64.3 101 157
=75 0.24 0.94 2.12 3.77 5.89 10.0 15.1 23.6 36.8 60.3 95 147
L , -70 0.22 0.88 1.98 3.52 5.50 9.3 14.1 22.0 34.3 56.3 88 137
Presion de vacio

(kPa) —65 0.20 0.82 1.84 3.27 5.10 8.6 13.1 20.4 31.9 52.2 82 127
-60 0.19 0.75 1.70 3.01 4.71 8.0 12.1 18.8 29.4 48.2 76 118
-55 0.17 0.69 1.55 2.76 4.32 7.3 11.1 17.3 27.0 44.2 69 108
=50 0.16 0.63 1.41 2.51 3.93 6.7 10.0 15.7 24.5 40.2 63 98
—45 0.14 0.57 1.27 2.26 3.53 6.0 9.0 141 22.1 36.2 57 88
-40 0.13 0.50 1.13 2.01 3.14 5.3 8.0 12.6 19.6 32.2 50 78

Diametro de ventosa (263 a 2340) (N)

Diametro de ventosa (mm)| ¢63 | ¢80 | 2100 | 2125 | 9150 | 9250 | 3300 | 340
Area de ventosa S (cm?) | 31.2 | 50.2 | 78.5 | 122.7 | 176.6 | 490.6 | 706.5 | 907.5

-85 265 427 667 1043 | 1501 4170 | 6005 | 7714
—-80 250 402 628 982 | 1413 | 3925 | 5652 | 7260
=75 234 377 589 920 | 1325 | 3680 | 5299 | 6806
Presi6 . -70 218 351 550 859 | 1236 | 3434 | 4946 | 6353
resion de vacio
(kPa) —65 203 326 510 798 | 1148 | 3189 | 4592 | 5899
—-60 187 301 471 736 | 1060 | 2944 | 4239 | 5445
-55 172 276 432 675 971 2698 | 3886 | 4991
-50 156 251 393 614 883 | 2453 | 3533 | 4538
—45 140 226 353 552 795 | 2208 | 3179 | 4084
-40 125 201 314 491 706 | 1962 | 2826 | 3630
Ventosa ovalada (2 x 4 a 8 x 30) (N)
Tamario de ventosa (mm)| 2 x4 [3.5x7|4x10/5x10{6x10{4x20|5x20{6x20(/8x20{4x30(5x30/6x30|8x30
Area de ventosa S (cm? | 0.07 0.21 0.36 0.44 0.52 0.76 0.94 1.12 1.46 1.16 1.44 1.72 2.26
-85 0.60 1.79 3.06 3.74 4.42 6.46 7.99 9.52 | 12.41 9.86 | 12.24 | 14.62 | 19.21
—-80 0.56 1.68 2.88 3.52 4.16 6.08 7.52 8.96 | 11.68 | 9.28 | 11.52 | 13.76 | 18.08
=75 0.53 1.58 2.70 3.30 3.90 5.70 7.05 8.40 | 10.95 | 8.70 | 10.80 | 12.90 | 16.95
Presié . -70 0.49 1.47 2.52 3.08 3.64 5.32 6.58 7.84 | 10.22 | 8.12 10.08 | 12.04 | 15.82
resion de vacio
(kPa) —65 0.46 1.37 2.34 2.86 3.38 4.94 6.11 7.28 9.49 | 7.54 9.36 | 11.18 | 14.69
—-60 0.42 1.26 2.16 2.64 3.12 4.56 5.64 6.72 8.76 | 6.96 8.64 | 10.32 | 13.56
-55 0.39 1.16 1.98 2.42 2.86 4.18 5.17 6.16 8.03 | 6.38 7.92 9.46 | 12.43
-50 0.35 1.05 1.80 2.20 2.60 3.80 4.70 5.60 7.30 | 5.80 7.20 8.60 | 11.30
—-45 0.32 0.95 1.62 1.98 2.34 3.42 4.23 5.04 6.57 | 5.22 6.48 7.74 | 1017
-40 0.28 0.84 1.44 1.76 2.08 3.04 3.76 4.48 5.84 | 4.64 5.76 6.88 9.04
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® Tipo de ventosa para manipulacién por vacio

Seleccion del modelo

e Las ventosas de vacio estan disponibles en versién plana, céncava, plana fina, con nervio, ovalada, etc. Seleccione la forma
optima en funcién de la pieza de trabajo y del entorno de trabajo. Contacte con SMC para formas no incluidas en este catalogo.

Tipo de ventosa

Forma de ventosa

Aplicacion

Forma de ventosa

Aplicacion

Plana .

Utilizar cuando la superficie de adsorcion
de la pieza es plana y no esta deformada.

Plana con nervio

Utilizar cuando la pieza tiende a
deformarse o para garantizar la liberacion
de la pieza.

&
A
=3

Céncava Utilizar con piezas curvadas.

Utilizar cuando no existe suficiente espacio para
Fuelle instalar un telescopico o cuando la superficie de

adsorcion de la pieza esta inclinada.

Utilizar cuando la pieza tiene una superficie de
Ovalada adsorcion limitada o una gran longitud y la

posicién de la pieza debe fijarse de forma precisa.

8-
Roétula ﬁ

Utilizar cuando la superficie de adsorcion
de la pieza no es horizontal.

Telescopico de largo
recorrido

Utilizar si la altura de la pieza no es
uniforme o si se requiere amortiguacion.

Grande Utilizar con piezas pesadas
Como medida para evitar la electricidad
Conductiva . estatica, se utiliza material de goma con

reducida resistencia eléctrica.
Para medidas antiestaticas

@ Material de la ventosa para manipulacion por vacio

* Es necesario determinar detenidamente los materiales de la ventosa teniendo en cuenta la forma de la pieza, la
adaptabilidad a las condiciones de trabajo la conductividad eléctrica, etc.

Ventosa de vacio / Ejemplo de transferencia de piezas

Material
Material Aplicacion
NBR Transferencia de piezas de trabajo en general, cartén corrugado, placa chapada de madera, placa de acero y otros
Silicona Semiconductor, extracciéon de piezas fundidas, piezas finas, sector alimentacion
Uretano Carton corrugado, placa de acero y placa chapada en madera

FKM (goma fluorada)

Contacto con sustancias quimicas

NBR conductivo

Piezas de trabajo generales de semiconductores (resistencia a electricidad estatica)

Goma de silicona conductiva

Semiconductor (electricidad estatica)

O
2
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Seleccion del modelo

® Material de goma y propiedades

Nombre FKM EPR NBR . Esponja de
general CNBRh Goma de | Goma de (Goma (Gocm: de (Goma de | conductivo G?"ma:e Esri’l?nlz de CR conductiva
( atuf " | silicona | uretano fluorada) | cloropreno) Clzies | (e c:nd(:J(::t;a c:nd(i:::t:/a jEarcligc
ahialle) P propileno) | nitrilo) cloropreno)
i Buen equilibrio| Buena Buena ; Excelente
Buena Excelente |Gran \Maima | resisqtencia resistencia al | resistencia al Mas que Excelente | oiceniaa
resistenciaal | resistencia | resistencia | resistencia ala intemperie. | eNvejecimient| excelente aislamient | jmpacios
Caracteristicas | aceite, la alcalory | mecanica |témicay |88 PRI o aoz0n0y acite, | |resisenciaal | o térmico y aislamienK)
principales abrasiony el | al frio resistenciaa | |,c'orog Y2 I buenas abrasionyel | calory al frio, | resistencia | acisfico.
envejecimiento prod. quimicos| qyimicos propiedades | eNvelecimien'o. | congictiva | a impactos | Retardancia de
q eléctricas Conductiva llama
o i o™ P 1.001.20 | 0.95:0.98 | 1.00-130 | 1.80-1.82 | 1.151.25 | 0.86:0.87 | 1.00-1.20 | 0.95-0.98 | 0.4 glem? | 0.161 giemd
Resistencia a impactos O (@) (@) A (@) O O (@) XIN XIA
]
2 | Resistencia ala abrasion @) XIA @) @) @) O O XIAN X X
C
-3 Resistencia al desgarro O XIA @) O O A O XIA X X
5’ Resistencia alrajado por flexion O XIO O O O O O XIO X X
© | Temperatura max.
o |detanao o 120 200 60 250 150 150 100 200 180 120
2 ggfggg;j.‘;uzg min- 0 -30 0 0 -40 -20 0 -10 -30 -20
g e
| e - - - - —  |10% 0 menos|10* o menos| 4.8 x 10¢ | 3.8 x 10*
@ Envejecimiento por calor O @] A @) O O O O A A
@
® | Resistencia ala intemperie O (@) O O O O O O A A
Q.
6'0_ Resistencia al 0zono A O O O O O A O A A
Resistencia a la
permeabilidad de gases O XIA XIA XIA O XIA O XIA X X
8 |Gasolina/Gasbleo O XIA O O O X O XIA X X
Eg
5°g |Benceno/Tolueno |  X/A X XIA ©) XIA X XIA X X X
g8
< ® | Alcohol © @} AIO @) @} © € A A
5.8
8 ::j Eter XIA XIA X XIA XIA O XIA XIA X X
€ 2| Cetona (MEK) X ) X AIO ©) X ) X X
2x
& | Acetato de etilo XIA A XIN X XIA O XIA A X X
w o|Agua @) O A ©) (@) (©) ©) O O O
o O
§ ‘2| Acido organico XIA @) X AIO XIN X XIN @) X X
@
®© Acido organico a
© $ alta concentracion AIO A X o O ) AIO A X X
© ‘G [ Acido organico a
é gc_) baja concentracion O & A ° o ° O o X X
2 'ﬁ Base fuerte O @) X @) O @) O @) A A
0o
Base débil ©) (©) X O @) (©) @) @) A A

© = Excelente --- No resulta afectado en absoluto o resulta afectado en muy bajo grado
O = Buena --- Resulte levemente afectado, pero presenta una resistencia adecuada dependiendo de las condiciones
A\ = No se recomienda su uso
X = No adecuado para el uso. Resulta gravemente afectado.
+ Las propiedades, la resistencia quimica y otros valores no estan garantizados. Dichos valores dependen del entorno de trabajo, por lo que SMC no

puede garantizarlos. Antes de usarlos, es necesario llevar a cabo pruebas y confirmaciones.

@ Color e identificacion

Nombre FKM EPR NBR . Esponja de
general — Goma de | Goma de i (Goma de | conductivo G9ma i Es;??n]a i CR conductiva
(Gomade| .. (Goma | (Gomade . silicona | silicona )
nitrilo) silicona | uretano fluorada) | cloropreno) etileno- | (Goma de conductiva | conductiva (Esponja de
fri P propileno) | nitrilo) cloropreno)

Color de la goma Negro Blanco Marrén Negro Negro Negro Negro Negro Negro Negro
Identificacion _ _ _ -1 punto verde| -1 punto rojo| - ® -1 punto -2 puntos _ _
(punto o sello) plateado plateados
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@ Acoplamiento telescépico

Seleccion del modelo

+ Utilice un telescopico cuando existan piezas de diferentes alturas y cuando se adsorban piezas fragiles (se requiere
amortiguacion). Si necesita avanzar la posicion de la ventosa y la pieza, utilice un telescopico antigiro.

Manipulacién a diferentes alturas

Si la ventosa y la pieza no se pueden posicionar correctamente (por
ejemplo, por recoger una pieza a alturas dispares), utilice un modelo de
muelle incorporado con un telescopico. Este modelo de ventosa actua como
amortiguador entre la ventosa y la pieza. Si necesita avanzar la posicion de

la ventosa y la pieza, utilice un telescépico antigiro.

I’/Ali

@ Seleccion de la ventosa segun el tipo de trabajo a realizar

+ Seleccione detenidamente la ventosa para usarla en las siguientes piezas de trabajo:

| 1. Superficies porosas |

|

2. Laminas planas

Para recoger una pieza permeable, como el papel, seleccione una
ventosa de pequefio diametro con capacidad suficiente para elevar
la pieza. Dado que una gran fuga de aire podria reducir la fuerza
de succion de la ventosa, es posible que se tenga que incrementar
la capacidad del eyector o la bomba de vacio o que se tenga que
ampliar el area de conductancia del paso de conexionado.

TAAN

Superficie porosa

Cuando se suspende una pieza de amplia superficie (por ejemplo,
una hoja de papel, cristal o un circuito impreso), ésta puede
adquirir un movimiento ondulatorio si se aplica una gran fuerza
debido a la presién del viento o a un impacto. Por ello, es
necesario asegurarse la correcta colocacion y tamafo de las

ventosas.

/Placa de cristal, placa de circuito, etc.

IRER N

3. Pieza de material blando |

4. Impacto contra la ventosa

Si se recoge una pieza flexible (por ejemplo, de vinilo, de papel o
una lamina fina), la presion de vacio podria hacer que la pieza se
deforme o arrugue. En tal caso, sera necesario utilizar una
ventosa pequefa o nervada, asi como reducir la presion de vacio.

Ventosa

/f/f ~7/

Vinilo, papel etc.

® Durabilidad de la ventosa de vacio

Al trasladar la ventosa hasta la pieza de trabajo, evite impactos o
grandes fuerzas, ya que podrian provocar una deformacion prematura,
escisiobn o desgaste de la ventosa. Por ello, la ventosa debe
presionarse contra la pieza de trabajo hasta el punto en que su falda
se deforme o su parte nervada toque ligeramente la pieza de trabajo.
Especialmente cuando utilice una ventosa de menor diametro,
asegurese de colocarla correctamente.

Escoja la posicion de
no golpeo

-

XA

* Preste atencion al deterioro del material elastico de la ventosa de vacio.
« La superficie de adsorcion de la ventosa de vacio se desgastara tras un cierto periodo de uso y su diametro exterior se ira
reduciendo de forma gradual. La fuerza de elevacion sera menor a medida que se reduzca del didmetro de la ventosa,

aunque la adsorcién seguira siendo posible.

« El periodo de sustitucion de la ventosa de vacio varia enormemente dependiendo del entorno de trabajo, por lo que resulta
extremadamente dificil prever el periodo de sustitucion. Especifique el periodo teniendo en cuenta las condiciones reales de trabajo.

~
Z

SvVC
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Seleccion del modelo

3 | Seleccion del eyector de vacio y de la valvula de conmutacion de vacio

@ Calculo del tamano del eyector de vacio y de la valvula de conmutacion mediante formula
Caudal promedio de succion para alcanzar el tiempo de respuesta de adsorcion

V x 60 Q : Caudal promedio de succién L/min (ANR)
Q=—7F—+Q V : Capacidad de conexionado (L)
T.=3xT: T+ : Tiempo para alcanzar un Pv estable del 63% después de la adsorcion (seg)

T : Tiempo para alcanrar un Pv estable del 95% después de la adsorcion (seq)
Q.: Volumen de fuga durante la adsorcion de la pieza L/min (ANR) Neta®)

Caudal max. de succion
Qmax = (2 a 3) x Q L/min (ANR)

<Procedimiento de selecciéon>

* Eyector

Seleccione el eyector de mayor caudal maximo de succion a partir del Qmax. anteriormente indicado.
e Valvula de accionamiento directo

Qmax. 3
—————— [dm3/(s-bar
5x 1.1 Lam(s-ban)]

* Seleccione una valvula (electrovdlvula) que tenga una conductancia mayor que la de la férmula de conductancia C
proporcionada anteriormente para el equipo relacionado (pagina 1278 de Best Pneumatics n° 4).

Conductancia C =

Nota 1) Q.: 0 cuando no se produce ninguna fuga durante la adsorcién de una pieza.
Si se producen fugas durante la adsorcién de una pieza, calcule el volumen de fuga segun "4. Volumen de fuga durante la adsorcién de la pieza de trabajo".
Nota 2) La capacidad de conexionado se puede encontrar en "8. Datos: Capacidad de conexionado en funcién del diametro int. del tubo (Grafico de seleccion (2))".

4 Volumen de fuga durante la adsorcion de la pieza de trabajo

Dependiendo del tipo de pieza, podria entrar aire. Como resultado, la
presion de vacio en la ventosa se reduciria y no se conseguiria la Ventosa
cantidad de vacio necesaria para la adsorcion.

Cuando se maneja este tipo de piezas, es necesario seleccionar el e
tamafo adecuado de eyector y de valvula de conmutacion de vacio 5@ m

teniendo en cuenta la cantidad de aire que podria escaparse a través de
la pieza Pieza con ventilacion Pieza con superficie rugosa

Ventosa

@ Volumen de fuga a partir de la conductancia de la pieza de trabajo

Volumen de fugaQ. =11.1 x5 x C.
Q.: Volumen de fuga L/min (ANR)
C.: Conductancia entre la pieza y la ventosa y area abierta de la pieza [dm3/(s-bar)]

@ Volumen de fuga a partir de la prueba de adsorcion

Como se describe en la siguiente ilustracion, recoja la pieza con el eyector, utilizando un eyector, una ventosa y un vacuémetro.
Es ese instante, lea la presién de vacio P,, obtenga el caudal de succién a partir del gréfico de curvas de caudal del eyector que se esté
utilizando y considere dicha cantidad como la fuga de la pieza.

Presion de vacio: P,

ZH07BS, ZH07DS
Vent Curvas de caudal
enosa Curvas de escape Presion de alimentacion {0.45 MPa}
. —a3 =__ —a3
Pieza O A+ r=
i
% T & /| 2 iz w 8oy
o , 51 =< | \
S -a s/ o$7 0S| |Z -6
Ejercicio: Utilizando una presion de alimentacién de 0.45 MPa, ° Q@/ stﬁ’ SE||8 N
cuando el eyector (ZH070S) recoge una pieza que pierde aire, el § —53 S L —53
vacuometro indica una presion de -53 kPa. Calcule el volumen de 2 //Ceudalce sucgion s % S _a \
fuga de la pieza de trabajo. P =y loag||s \
o =
.. ., w27 [ORp » =27
<Procedimiento de seleccion> j §7 SE||L - |
Cuando el caudal de succién a una presion de vacio de -53 kPa 2 ER & © \
se obtiene a partir del grafico de curvas de caudal de ZHO7DS, . O 000 o
el caudal de succion es 5 L/min (ANR). (8—~6-0) OPrg;énodze aoli‘na;er%:cigﬁ (MFI’a) Caudal de succion (L/min (ANR))
Volumen de fuga Caudal de succién 5 L/min (ANR)
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Seleccion del modelo

5 Tiempo de respuesta de adsorcion

Cuando se utiliza una ventosa de vacio para la transferencia de una pieza de trabajo por adsorcién, se puede obtener el tiempo
de respuesta de adsorcion aproximado (el tiempo que tarda la presion de vacio interna de la ventosa en alcanzar la presion
requerida para la adsorcion después de accionar la valvula de alimentacion {valvula de conmutacion de vacio}). Se puede
obtener un tiempo de respuesta aproximado mediante las formulas y mediante los graficos de seleccion.

@ Relacion entre la presion de vacio y el tiempo de respuesta tras accionar la valvula de
alimentacion (valvula de conmutacion)

La relacion entre la presion de vacio y el tiempo de respuestas tras accionar la vélvula de alimentacion (valvula de conmutacion) se muestra a continuacion.

| Circuito del sistema de vacio | Presion de vacio y tiempo de respuesta tras accionar
la valvula de alimentacién (valvula de conmutacién)
Vélvula de alimentacion Valvula de conmutacién (;?f;oy;"mané%[ ON
= H sy | OFF]
conmutacién) | -
’_-'
-c D 1] E

M
M

(:) 4 Ventosa

Ventosa

Presion de vacio (P)

2T, 3Ty
Tiempo de llegada (seg)

Pv: Presién de vacio final
T1: Tiempo necesario para alcanzar el 63% de la presion de vacio final Pv
T2: Tiempo necesario para alcanzar el 95% de la presion de vacio final Pv

@ Calculo del tiempo de respuesta de adsorcion mediante formula
Los tiempos de respuesta de adsorcion T, y T, se puede obtener a través de las féormulas indicadas a continuacion.

Tiempo de respuesta de adsorcion T, = Vx60 T, : Tiempo necesario para alcanzar el 63% de la presion de vacio final Pv (seg)

Q ) . - o
. . T, : Tiempo necesario para alcanzar el 95% de la presion de vacio final Pv (seg)
Tiempo de respuesta de adsorcion T, =3xT, q . ¢4 dal promedio de succion L/min (ANR)

Capacidad de conexionado Calculo del caudal promedio de succion
3.14 1 e Eyector
V="3"DxLxg50 () Q, = (1/2 a 1/3) x Caudal méax. de succion del eyector L/min (ANR)

e Bomba de vacio
Q, = (1/2 a 1/3) x 11.1 x Conductancia de la bomba de vacio [dm/(s-bar)]
: Diametro del conexionado (mm)
: Longitud desde el eyector y la valvula de conmutacién hasta la ventosa (m)
: Capacidad de conexionado desde el eyector y la valvula de conmutacion hasta la ventosa (L)
: Caudal max. desde el eyector y la valvula de conmutacion hasta la ventosa en el sistema de conexionado
Q, =S x 11.1 L/min (ANR)
: EI' menor de Q, y Q, L/min (ANR)
: Conductancia del conexionado [dm?/(s-bar)]

00 p<ro

Para la conductancia, la conductancia equivalente se puede encontrar en “8. Datos: Conductancia en funcion del diametro int. del
tubo (Grafico de seleccion (3))".
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Seleccion del modelo

® Tiempo de respuesta de adsorcion a partir del grafico de seleccion

1. Capacidad de conexionado de los tubos

La capacidad del conexionado desde el eyector y la valvula de conmutacién en la bomba de vacio hasta la ventosa se
encuentra en "8. Datos: Capacidad de conexionado en funcion del didmetro int. del tubo (Grafico de seleccion (2))".

2. Obtencion de los tiempos de respuesta de adsorcion

Al accionar la valvula de alimentacion (valvula de conmutacion) que controla el eyector (bomba de vacio), los tiempos de
respuesta de adsorcion T1 y T2 que transcurren antes de alcanzar la presion de vacio establecida se pueden obtener a partir
del Grafico de seleccion (1).

Grafico de seleccion (1) Tiempo de respuesta de adsorcion
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+ Por el contrario, el tamafio del eyector o de la véalvula de conmutacion del sistema de la bomba de vacio se pueden obtener a partir del tiempo de respuesta de adsorcion.

Lectura del grafico

Ejemplo 1: Obtencion del tiempo de respuesta de adsorcion necesario para que la presion de un sistema de conexionado con una capacidad
de conexionado de 0.02 L alcance el 63% (T,) de la presion de vacio final mediante el uso de un eyector de vacio ZH07OS con un caudal
maximo de succién de 12 L/min (ANR).

<Procedimiento de seleccion>

A partir del punto en el que el caudal maximo de vacio del eyector de vacio de 12 L/min /ANR) intersecciona con la capacidad de
conexionado de 0.02 L se puede obtener el tiempo de respuesta de adsorciéon T, que transcurre hasta que se alcanza el 63% de la presion
maxima de vacio. (Secuencia en Gréfico de seleccién (1), ®—®) T, 0.3 segundos.

Ejemplo 2: Obtencion del tiempo de respuesta de descarga necesario para que la presion interna en el depodsito de 5 L se descargue hasta
alcanzar el 95% (T,) de la presién final de vacio mediante el uso de una valvula con una conductancia de 3.6 [dm¥/(s-bar)].

<Procedimiento de seleccion>

A partir del punto en el cual la conductancia de la valvula de 3.6 [dm?/(s-bar)] intersecciona con la capacidad de conexionado de 5 L se
puede obtener el tiempo de respuesta de descarga (T,) que transcurre hasta que se alcanza el 95% de la presion final de vacio. (Secuencia
en Gréfico de seleccion (1),©—D) T, 12 segundos.
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Seleccion del modelo

6 Precauciones en la seleccion del equipo de vacio y propuesta de SMC

® Medidas de seguridad

* Asegurese de disponer de un disefio que resulte seguro frente a una caida de la presion de vacio provocada por una interrupcion del suministro eléctrico o por una falta de
suministro de aire. Las medidas de prevencion frente a caidas deben tomarse especialmente en aquellos casos en los que la caida de la pieza conlleve un cierto riesgo.

@ Precauciones en la seleccion del equipo de vacio

Como contramedida para los cortes de tension,
seleccione una valvula de alimentacion que
esté normalmente abierta o una que esté
equipada con funcién de autoalimentacion.

o

Seleccione una valvula de conmutacion de
vacio que presente una conductancia que no
reduzca el area de conductancia compuesta
formada por las &reas de la ventosa al eyector.

o

Para la valvula de descarga, seleccione
una valvula de 2 o 3 vias de bajo vacio.
Utilice también un tornillo de regulacién
para regular el caudal.

e Durante la adsorcion y la transferencia de
una pieza de trabajo, se recomienda la
verificacion del vacuostato.

¢ Ademas, compruebe visualmente el vacuémetro
si manipula elementos pesados o peligrosos.

¢ El modelo ZSP1 es ideal para la adsorcion
y la transferencia de piezas pequenas
mediante una boquilla de succién con
diametro pequenho.

e Instale un filtro (serie ZFA, ZFB, ZFC) antes
del presostato si la calidad del ambiente es

baja. o
< A4

@ Eyector o bomba de vacio y numero de ventosas de vacio

Utilice un filtro de succién (serie ZFA,
ZFB, ZFC) para proteger la valvula de
conmutacion y prevenir la obstruccion
del eyector. En ambientes polvorientos,
también debe utilizarse un filtro de
succion. Si solo se utiliza el filtro de la
unidad, éste se obstruira rapidamente.

Eyector y nimero de ventosas

Bomba de vacio y nimero de ventosas

g

Linea de
vacio

Fuente de vacio

Lo ideal es utilizar una
ventosa para cada eyector.

Cuando se acopla mas de una ventosa a un solo | Lo

eyector, si una de las piezas se desprende, la

presion de vacio disminuird, haciendo que otras

piezas se desprendan. Asi pues, tenga en cuenta

las medidas indicadas abajo.

 Ajuste el tornillo de regulacién para reducir la
variacién de presion entre las operaciones de
adsorcién y no adsorcion.

* Disponga de una valvula de conmutacién de vacio
para cada ventosa individual para minimizar la
influencia sobre las demds ventosas si ocurre un error.

ideal es utilizar
ventosa para cada linea.

una

Si se acopla mas de una ventosa a una sola linea de

vacio, tenga en cuenta las medidas enumeradas abajo.

e Ajuste el tornillo de regulacién para reducir la
variacion de presion entre las operaciones de
adsorcion y no adsorcion.

* Incluya un depésito y una vélvula de reduccién de la
presion de vacio (valvula de regulacidon de presién
de vacio) para estabilizar la presién de alimentacion.

* Disponga de una valvula de conmutacion de vacio
para cada ventosa individual para minimizar la
influencia sobre las demds ventosas si ocurre un error.

ZS\VC
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@ Seleccion del eyector de vacio y precauciones en el manejo

| Seleccién del eyector

| i | Seleccion del didmetro de la boquilla del eyector |

Existen 2 tipos de curvas de caudal: (tipo S) y (tipo L).
Durante la seleccién, preste especial atencion a la presion de vacio
cuando adsorba piezas que presentan fugas.

Curvas de caudal/ Curvas de caudal/
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La presién de vacio varia de acuerdo con los volimenes de fuga
indicados en los diagramas anteriores.

Si el volumen de fuga es de 30 L/min (ANR), la presién de vacio de tipo
S es de -20 kPa (D) — @ — (B yla de tipo L es de -33 kPa (1)' — (2

— (@) Si el volumen de fuga es de 5 L/min (ANR), la presion de vacio
de tipo S es de -80 kPa @ — (& —(® vy la de tipo L es de -47 kPa (@)
—(® —(®). Asi, si el volumen de fuga es de 30 L/min (ANR), el tipo L
puede alcanzar una mayor presién de vacio, mientras que si el
volumen de fuga es de 5 L/min (ANR), el tipo S puede alcanzar mayor
presién de vacio.

Por tanto, durante el proceso de seleccién, asegurese de tener en
cuenta las curvas de caudal (tipo S) y (tipo L) para seleccionar el
modelo éptimo para su aplicacion.

Presion de
vacio

Si se produce una fuga considerable
entre la pieza y la ventosa, que
provoca una adsorcion incompleta, o
para reducir el tiempo de adsorcién y
transferencia, seleccione una
boquilla de eyector de mayor
diametro de las series ZH, ZM, ZR o
ZL.

] Uso del bloque

Escape individual

Si hay un gran ndmero de
eyectores vinculados a un bloque
y estan funcionando de forma
simultidnea, use el modelo de
silenciador integrado o el modelo
de conexionado de escape.

Escape centralizado

Si hay un gran numero de
eyectores vinculados a un bloque,
con escape colectivo, instale un
silenciador en ambos extremos.
Si el escape debe descargarse
en el exterior a través de las
tuberias, asegurese de que el
diametro de las tuberias sea
suficientemente grande para que
la contrapresion no afecte al
funcionamiento de los eyectores.

¢ Si el eyector de vacio emite un ruido intermitente (ruido anémalo) por el escape a una determinada presion de alimentacion,
la presion de vacio no sera estable. El uso del eyector de vacio en estas condiciones no supone ningun problema. No
obstante, si el ruido resulta molesto o puede afectar al funcionamiento del vacuostato, disminuya o aumente la presion de
alimentacion de forma lenta y gradual y utilice un rango de presion de aire en el que no se produzca el ruido intermitente.

@ Presion de alimentacion del eyector de vacio

* Use el eyector de vacio a la presion de alimentacion estandar.

La presion maxima de vacio y el caudal maximo de succién se pueden obtener cuando se usa el eyector de vacio a la
presion de alimentacion estandar. Esto hace que también mejore el tiempo de respuesta de adsorcion. Desde el punto de
vista del ahorro energético, resulta mas eficaz utilizar el eyector a la presién de alimentacién estandar. El uso del eyector a
una presion de alimentacion excesiva provoca una disminucion del rendimiento del eyector; por tanto, no lo use a una

presion de alimentacion superior a la estandar.
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@ Tiempo para la generacion de vacio y la verificacion de la succion

A. Tiempo para la generacioén de vacio

El tiempo para abrir/cerrar la valvula se contabilizara si el vacio se genera después del descenso de la ventosa de succion
para adsorber una pieza. Ademas, existe el riesgo de retraso en la generacion de vacio, ya que el patron operativo para el
detector de verificacion empleado para detectar el descenso de la ventosa de vacio no es uniforme.

Para resolver este problema, recomendamos generar el vacio por adelantado, antes que la ventosa de vacio empiece a
descender hacia la pieza de trabajo. Aplique este método después de verificar que no se producira un defecto de alineacion
debido a la escasa masa de la pieza.

. Verificacion de la succion

Si la ventosa de vacio se eleva después de adsorber una pieza, confirme que el vacuostato emite una sefial de verificacion
de succidn antes de elevar la ventosa de vacio. Si la ventosa de vacio se eleva, basandose en un temporizador, etc., existe
el riesgo de que la pieza de trabajo se quede atras.

En aplicaciones de transferencia por adsorcion, el tiempo de adsorcién de una pieza es ligeramente distinto, ya que la posicion
de la ventosa de vacio y de la pieza es distinta después de cada operacion. Por esta razon, programe una secuencia en la que
un vacuostato verifique la finalizacion del proceso de succion antes de proseguir con la préxima operacion.

. Presion de ajuste para el vacuostato

Ajuste el valor 6ptimo después de calcular la presion de vacio requerida para elevar la pieza.

Si se ha fijado una presion superior a la requerida, existe el riesgo de que no se pueda confirmar la succién aunque se
adsorba la pieza. Esto podria producir un error de succion.

Cuando ajuste los valores del vacuostato, debe ajustar la presion a un valor inferior, que permita la adsorcion de la pieza,
s6lo después de tener en cuenta la aceleracion o vibracion generadas durante la transferencia de la pieza de trabajo. El valor
de ajuste del vacuostato permite reducir el tiempo empleado para elevar una pieza. Dado que el detector detecta si la pieza

esta o no elevada, la presion debe ajustarse a un valor suficientemente elevado para detectarla.

Vacuostato (serie ZS), vacuémetro (serie GZ) \

] Ejemplo de cronograma

Durante la adsorcién y la transferencia de una pieza de trabajo,
verifique en el vacuostato lo maximo posible (ademas, compruebe
visualmente el vacudémetro, especialmente si manipula elementos
pesados o peligrosos).

Boquilla de adsorcién de aprox. o1 ] .

La diferencia de presion entre la ACTIVACION y la DESACTIVACION

sera pequena dependiendo de la capacidad del eyector y de la

bomba de vacio. En tal caso, sera necesario usar un modelo ZS1
que pueda detectar una histéresis pequena o un flujostato.

Nota) * Un generador de vacio con gran capacidad de succion
no se detectara adecuadamente, por lo que debera
seleccionarse un eyector con una capacidad apropiada.

* Dado que la histéresis es pequefia, la presiéon de vacio
debera estabilizarse.

Vacuémetro
GZ46

Detector de verificacion de succion Flujostato
ZSP1 PFMV

[Consulte el catalogo Best Pneumatics n® 6 para obtener los detalles}

O

Durante la adsorcion Durante la descarga de vacio

Cilindro ARRIBA

Cilindro ABAJO

Detecto del
cilindro

Valvula de
alimentacion

Valvula de
descarga

Presion de vacio

va Disminuyendo el
de la conexién V

ajuste del vacuostato
se puede reducir el
tiempo de contacto.

Presion
atmosférica

Valor de referencia
del vacuostato
Presion de vacio

durante el
funcionamiento

I

Vacuostato R
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® Manejo de equipo de vacio en presencia de polvo

e Cuando se usa el equipo de vacio, ademas de la pieza de trabajo, también el polvo que se encuentra en el ambiente entra
en contacto con el equipo. Evitar la entrada de polvo es mas necesario en este tipo de equipos que en ningun otro equipo
neumatico. Algunos de los equipos de vacio de SMC se entregan con un filtro; no obstante, si existe una gran cantidad de
polvo, debera instalarse un filtro adicional.

e Cuando el equipo succiona materiales vaporizados como aceite o adhesivo, éstos se acumulan en su interior, pudiendo
generar problemas.

¢ Es importante evitar al maximo la entrada de polvo en el equipo de vacio.

(1) Asegurese que el entorno de trabajo y el area que rodea a la pieza se mantienen limpios, de forma que el equipo no
succione el polvo.

(2) Compruebe la cantidad y el tipo de polvo antes de usar el equipo e instale un filtro en el conexionado, en caso necesario. De
forma particular, se requerira un filtro especial en aquellos equipos que se usen para capturar el polvo, como una aspiradora.

(3) Lleve a cabo una prueba y asegurese de que las condiciones empleadas en dicha prueba se borran antes de usar el equipo.

(4) Lleve a cabo el mantenimiento del filtro en funcién de la cantidad de polvo existente.

(5) La obstruccion del filtro genera una diferencia de presion entre las piezas de adsorcion y las piezas del eyector. Preste
atencion a este hecho, ya que la obstruccion del filiro puede impedir una adecuada adsorcion.

| Filtro de succién para aire (series ZFA, ZFB, ZFC)

* Para evitar la obstruccion de la valvula de conmutacion y del eyector, se recomienda instalar un filtro de succion en el circuito de vacio.
« Si utiliza un eyector en ambientes polvorientos, el filtro de la unidad se obstruira rapidamente, por lo que se recomienda utilizar las series
ZFA, ZFB o ZFC simultaneamente.

] Seleccion del equipamiento de linea de vacio

Determine el volumen del filtro de succién y la conductancia de la valvula de conmutacién de acuerdo con el caudal max. de succién del
eyector y de la bomba de vacio. Asegurese de que la conductancia sea mayor que el valor obtenido a través de la férmula que se indica a
continuacion. (Si los dispositivos estan conectados en serie en la linea de vacio, sus conductancias deberan combinarse).

c = Qmax. C: Conductancia [dm?/(s-bar)]
5x 111 gmax.: Caudal max. de succion L/min (ANR)
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7 Ejemplo de seleccion de equipo de vacio

® Transferencia de chips semiconductores

Condiciones de seleccion:

(1) Pieza de trabajo: chips semiconductores

Pieza de trabajo: Dimensiones: 8 mm x 8 mm x 1 mm, Peso: 1 g
(2) Longitud del conexionado de vacio: 1 m
(3) Tiempo de respuesta de adsorcion: 300 ms o inferior

1. Seleccion de la ventosa de vacio
(1) Basandose en el tamafo de la pieza, el diametro de la ventosa es 4 mm (1 ud.).
(2) Usando la férmula de Premilinares 13, confirme la fuerza de elevacion.

W=PxSx0.1x1/t W=1g=0.0098 N
0.0098 =P x0.13x 0.1 x 1/4 S =1/4 x (0.4)>=0.13 cmz
P = 3.0 kPa t = 4 (Elevacion horizontal)

Conforme al célculo, la pieza se puede adsorber con una presion de vacio de -3.0 kPa o mas.
(3) Basandose en la forma y el tipo de pieza, seleccione:
Tipo de ventosa: Plana
Material de ventosa: Silicona

(4) Conforme a los resultados anteriores, seleccione la ventosa de vacio con ref. ZPT04US-O.
(Especifique la conexién de entrada de vacio ((JOJ) en el estado de montaje de la ventosa.)

2. Seleccion del eyector de vacio

(1) Calcule la capacidad del conexionado de vacio.
Asumiendo que el diam. int. del tubo es 2 mm, la capacidad del conexionado sera:
V=n/4xD2xLx1/1000 =7/4 x 22 x 1 x 1/1000
=0.0031L
(2) Asumiendo que las fugas (QL) durante la adsorcion son 0, calcule el caudal promedio de succidn que satisfaga el
tiempo de respuesta de adsorcion usando la férmula de Preliminares 17.
Q=(Vx60)/T1 + QL = (0.0031 x 60) /0.3 + 0 =0.62 L
A partir de la férmula de Preliminares 17, el caudal max. de succién Qmax. es
Qmax. =(2a3)xQ=(2a3)x0.62
=1.24 a 1.86L/min (ANR)

Conforme al caudal maximo de succion del eyector de vacio, se podra usar una boquilla con un diametro de 0.5.
Si se usa un eyector de vacio de la serie ZX, se podra seleccionar el modelo representativo ZX10507 .
(Basandose en las condiciones de trabajo, especifique la referencia completa del eyector de vacio utilizado.)

3. Confirmacion del tiempo de respuesta de adsorcion

Confirme el tiempo de respuesta de adsorcion basandose en las caracteristicas del eyector de vacio seleccionado.
(1) El caudal maximo de succion del eyector de vacio ZX105C] es 5 L/min. A partir de la férmula de Preliminares 18,
el caudal promedio de succion Q1 es el siguiente:
Q1 = (1/2 a 1/3) x Caudal max. de succion del eyector
=(1/2a13)x5=2.5a1.7L/min
(2) A continuacion, calcule el caudal maximo Q2 del conexionado. La conductancia C es 0.22 segun el Gréafico de seleccion (3).
Segun la férmula de Preliminares 18, el caudal maximo es el siguiente:
Q2=5xCx11.1=5x0.22 x 11.1 = 12.2L/min
(3) Dado que Q2 es menor que Q1, Q = Q1.
Asi, segun la férmula de Preliminares 18, el tiempo de respuesta de adsorcion es el siguiente:
T =(V x 60)/Q = (0.0031 x 60)/1.7 = 0.109 segundos
=109 mseg
Es posible confirmar que el resultado del célculo satisface el requisito de especificacion de 300 mseg.
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® Grafico de seleccion
Grafico de seleccion (2) Capacidad del conexionado en funcién del diametro int. del tubo
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Lectura del grafico

Ejemplo: Obtencion de la capacidad del tubo con un didmetro int. de 65y 1 m de longitud.
<Procedimiento de seleccion>

Al trazar una linea hacia la izquierda desde el punto de interseccién
entre el eje horizontal de un tubo de 1 m de longitud y la linea
correspondiente a un tubo de diam. int. @5, se obtiene una capacidad
del conexionado equivalente a aprox. 0.02 L en el eje vertical.
Capacidad de conexionado ~0.02 L

Grafico de seleccion (3) Conductancia en funcién del diametro int. del tubo
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Lectura del grafico
Ejemplo: Tamarfo de tubo de 28/66 y 1 m de longitud

<Procedimiento de seleccion>

Al trazar una linea hacia la izquierda desde el punto de interseccion
entre el eje horizontal de un tubo de 1 m de longitud y la linea
correspondiente a un tubo de diam. int. @6, se obtiene una
conductancia equivalente de aprox. 3.6 [dm¥/(s-bar)] en el eje vertical.
Conductancia equivalente = 3.6 [dm3/(s-bar)]
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® Glosario de términos

Seleccion del modelo

Términos

Descripcion

Caudal (max.) de succion

Volumen de aire absorbido por el eyector. El valor maximo es el volumen de aire
absorbido sin tener nada conectado a la conexién de vacio.

Presidon maxima de vacio

El valor maximo de la presién de vacio generada por el eyector.

Consumo de aire

El volumen de aire comprimido consumido por el eyector.

Presion de alimentacion estandar

La presion de alimentacion 6ptima para el funcionamiento del eyector.

Caracteristicas de escape

La relacion entre la presién de vacio y el caudal de succion cuando se cambia la presion
de alimentacion al eyector.

Curvas de caudal

La relacion entre la presion de vacio y el caudal de succion con la presién de
alimentacion estandar suministrada al eyector.

Vacuostato

Presostato utilizado para comprobar la adsorciéon de la pieza.

Detector de verificacion de succion

Detector, basado en un puente de presion de aire, empleado para verificar la adsorcion de una pieza.
Se utiliza cuando la ventosa de adsorcion y la boquilla son extremadamente pequenas.

Vélvula de alimentacion (de aire)

Valvula para suministrar aire comprimido al eyector.

Vdlvula de descarga (de vacio)

Valvula que suministra presion positiva o aire para romper el estado de vacio de la
ventosa de adsorcion.

Vélvula de regulacion de caudal

Valvula utilizada para ajustar el volumen de aire empleado para romper el vacio.

Presién de descarga

Presion utilizada para romper el vacio.

Presién de pilotaje

Escape externo

Presion utilizada para el cionamiento de la valvula del eyector.

La accion de romper el vacio utilizando aire suministrado externamente en lugar de
utilizar la unidad del eyector.

Conexion de vacio

Conexién para la generacién de vacio.

Conexion de escape

Conexion para el escape de aire consumido por el eyector, asi como para el aire introducido a través de la conexion de vacio.

Conexion de alimentacion

Conexion de alimentacion de aire para el eyector.

Contrapresioén

Presion en el interior de la conexion de escape.

Fuga

La entrada de aire en el conducto de vacio como, por ejemplo, desde un area situada
entre una pieza y una ventosa, o entre un racor y un tubo. La presion de vacio disminuye
cuando se producen fugas.

Tiempo de respuesta

El tiempo que transcurre desde que se aplica la tensién nominal a la valvula de alimentacion
o de descarga hasta que la presidn de conexion V alcanza la presion especificada.

Caudal promedio de succion

El caudal de succion del eyector o de la bomba usado para calcular la velocidad de
respuesta. Esl/» al/3 del caudal maximo de succion.

Ventosa conductiva

Una ventosa con baja resistencia eléctrica utilizada como medida para prevenir la generacion de electricidad electrostatica.

Presion de vacio

Cualquier presion por debajo de la presién atmosférica. Si se toma la presion atmosférica
como referencia, la presion se indica en -kPa (G) y, si se toma la presion absoluta como
referencia, la presion se indica en kPa (abs).

Si nos referimos a una pieza del equipo de vacio como, por ejemplo, un eyector, la
presion se indica generalmente en -kPa.

Eyector

Unidad que genera vacio mediante la descarga de aire comprimido desde una boquilla
a alta velocidad, basado en el fendmeno mediante el cual la presion se reduce cuando
se succiona el aire alrededor de la boquilla.

Filtro de succién para aire

Filtro de vacio incorporado en el conducto de vacio para prevenir la entrada de polvo en
el eyector, en la bomba de vacio o en los equipos cercanos.
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Seleccion del modelo

@ Medidas para solucionar los problemas del sistema de adsorcion de vacio (resolucion de problemas)

Condicién y descripcion
de la mejora

Posible causa

Medida a tomar

Problema inicial de adsorcion
(Durante el funcionamiento
de prueba)

El area de adsorcién es pequena.

(La fuerza de elevacion es inferior
a la masa de la pieza)

Vuelva a confirmar la relacién entre la masa de la pieza y la fuerza de elevacion.

¢ Use una ventosa de vacio con una gran area de adsorcion.
* Aumente el numero de ventosas de vacio empleadas.

La presion de vacio es baja.
(Fuga en la superficie de
adsorcion)

(Pieza permeable al aire)

Elimine (reduzca) las fugas en la superficie de adsorcion.

* Considere un cambio en la forma de la ventosa de vacio.
Confirme la relacién entre el caudal de succién y la presion de
llegada del eyector de vacio.

* Use un eyector de vacio con un elevado caudal de succion.
e Aumente el area de adsorcion.

La presion de vacio es baja.
(Fuga en el conexionado de vacio)

Repare el punto de fuga.

Gran volumen interno del circuito
de vacio.

Confirme la relacion entre el volumen interno del circuito de vacio y
el caudal de succion del eyector de vacio.

* Reduzca el volumen interno del circuito de vacio.

* Use un eyector de vacio con un elevado caudal de succion.

Importante caida de presién en el
conexionado de vacio.

Considere un redisefio del conexionado de vacio.
* Use un tubo mas corto o mas largo (con el diametro apropiado).

Inadecuada presioén de
alimentacion del eyector de vacio.

Mida la presion de alimentacion en el estado de generacion de vacio.

¢ Use la presion de alimentacion estandar.
» Considere redisefar el circuito (linea) de aire comprimido.

Obstruccion de la boquilla o el difusor

(Entrada de particulas extrafias
durante el conexionado)

Retire las particulas extranas.

La valvula de alimentacion
(valvula de conmutacion) no se
activa.

Mida la tensién de alimentacién en la electrovalvula con un comprobador.

¢ Revise los circuitos eléctricos, el cableado y los conectores.
* Use una tension que se encuentre dentro del rango de tensién nominal

La pieza se deforma durante la
adsorcion.

La pieza es delgada, por lo que se deforma y se produce una fuga.
* Use una ventosa para adsorcion de objetos delgados.

Tiempo excesivo para
alcanzar el vacio
(reduciendo el tiempo
de respuesta)

Gran volumen interno del circuito
de vacio.

Confirme la relaciéon entre el volumen interno del circuito de vacio y
el caudal de succioén del eyector de vacio.

* Reduzca el volumen interno del circuito de vacio.

¢ Use un eyector de vacio con un elevado caudal de succion.

Importante caida de presion en el
conexionado de vacio.

Considere un redisefo del conexionado de vacio.
* Use un tubo mas corto o mas largo (con el diametro apropiado).

Uso del producto a un valor de
vacio préximo al maximo
establecido en las
especificaciones.

Ajuste la presion de vacio al valor minimo necesario para
optimizar el diametro de la ventosa, etc.

Cuando la potencia de vacio de un eyector (venturi) aumenta, el
caudal se reduce. Si un eyector se usa a su valor maximo de vacio,
el caudal de vacio disminuird. Como consecuencia, el tiempo
necesario para conseguir la adsorcién aumentara.

En tal caso debe considerarse un aumento del diametro de la
boquilla del eyector o un aumento del tamano de la ventosa de
vacio utilizada para asi reducir la presion de vacio requerida,
maximizar al caudal de vacio y acelerar el proceso de adsorcion.

El ajuste del vacuostato es
demasiado alto.

Ajustar a la presion de ajuste adecuada.
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Seleccion del modelo

Condicién y descripcion
de la mejora

Posible causa

Medida a tomar

Fluctuacion de la
presion de vacio

Fluctuacion de la presion de
alimentacion.

Considere redisefar el circuito (linea) de aire comprimido.
(Adicién de un depdsito, etc.)

La presion de vacio puede fluctuar
bajo ciertas condiciones, debido a
las caracteristicas del eyector.

Reduzca o aumente la presion de alimentacion de forma lenta 'y
gradual y utilice un rango de presién de alimentacién en el que la
presién de vacio no fluctie.

Ocurrencia de un ruido
andémalo (ruido
intermitente) en el escape
de eyector de vacio

El ruido intermitente se puede
producir bajo ciertas condiciones,
debido a las caracteristicas del
eyector.

Reduzca o aumente la presion de alimentacion de forma lenta y
gradual y utilice un rango de presién de alimentacion en el que no
se produzca el ruido intermitente.

Fuga de aire en la conexion
de vacio del eyector de
vacio de tipo bloque

El aire que escapa del eyector
entra en la conexion de vacio de
otro eyector y éste se detiene.

Use un eyector de vacio con una valvula antirretorno.

(Péngase en contacto con SMC para la referencia de un eyector
con valvula antirretorno).

Problema de
adsorcion prolongado
en el tiempo

(La adsorcién era
normal durante el
funcionamiento de
prueba)

Obstruccién del filtro de succion.

Sustituya los filtros.
Mejore el entorno de instalacion.

Obstruccién del material de
absorcion de ruido.

Sustituya el material de absorcion de ruido.
Anada un filtro al circuito de suministro de aire (comprimido).
Instale un filtro de succién adicional.

Obstruccion de la boquilla o el
difusor.

Retire las particulas extranas.
Anada un filtro al circuito de suministro de aire (comprimido).
Instale un filtro de succién adicional.

Deterioro, agrietamiento, etc. de la
ventosa de vacio.

Sustituya las ventosas de vacio.
Compruebe la compatibilidad del material de la ventosa de vacio
con la pieza.

La pieza no se libera

Inadecuado caudal de descarga.

Tornillo de regulacion de caudal para descarga abierto.

La viscosidad aumenta debido al
desgaste (de la goma) de la
ventosa de vacio.

Sustituya las ventosas de vacio.
Compruebe la compatibilidad del material de la ventosa de vacio
con la pieza.

La presion de vacio es demasiado
alta.

Ajuste la presion de vacio al valor minimo necesario.

Efectos debidos a la electricidad
estatica.

Use una ventosa conductiva.

O
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Seleccion del modelo

@Ejemplos de no conformidad

HNo se han producido problemas durante la prueba, pero la adsorcion se vuelve inestable tras
iniciar el funcionamiento.

[Posibles causas]

* El ajuste del vacuostato no es apropiado. La presion de alimentacion es inestable. La presion de vacio no alcanza la presion
de ajuste.

* Hay una fuga entre la pieza y la ventosa de vacio.

[Solucion]

1) Ajuste la presién del equipo de vacio (presion de alimentacion si se usa un eyector) a la presion de vacio necesaria durante

la adsorcion de las piezas. Ajuste también la presion de ajuste para el vacuostato a la presion de vacio necesaria para la
adsorcion.

2) Cabe pensar que habia una fuga durante la prueba, pero que ésta no era suficientemente importante para impedir la
adsorcion. Revise el eyector de vacio, asi como la forma, el diametro y el material de la ventosa de vacio.
Revise la ventosa de vacio.

HMLa adsorcion se vuelve inestable tras sustituir la ventosa.

[Posibles causas]

* Las condiciones de ajuste iniciales (presion de vacio, ajuste del vacuostato, altura de la ventosa) han cambiado. Los ajustes
han cambiado debido al desgaste de la ventosa o el ajuste se ha mantenido de forma permanente debido al entorno de
trabajo.

e Al sustituir la ventosa se ha producido una fuga en la parte de conexion roscada o en el acoplamiento entre la ventosa y el
adaptador.

[Solucion]

1) Revise las condiciones de trabajo, incluyendo la presion de vacio, la presiéon de ajuste del vacuostato y la altura de la
ventosa.

2) Revise el acoplamiento.

B Se usan ventosas idénticas para adsorber piezas idénticas, pero algunas de las ventosas no
pueden adsorber las piezas.

[Posibles causas]

* Hay una fuga entre la pieza y la ventosa de vacio.

e El circuito de alimentacion para el cilindro, la electrovalvula y el eyector se encuentran en un mismo sistema de circuito
neumatico. Por tanto, cuando se usan simultdneamente, la presién de alimentacién disminuye. (La presion de vacio no
aumenta)

e Existe una fuga en la parte de conexidn roscada o en el acoplamiento entre la ventosa y el adaptador.
[Solucidon]

1) Revise el diametro, la forma y el material de la ventosa, el eyector de vacio (caudal de succion), etc.
2) Revise el circuito neumatico.

3) Revise el acoplamiento.

* En principio, las ventosas de vacio se moldean usando un molde. Por tanto, existe una variacién minima en cuanto a las
dimensiones de los distintos productos.

HLa pieza no se puede separar de la ventosa. La pieza se queda pegada a la parte de goma del
fuelle.

[Posibles causas]

* El material de goma presenta una elevada capacidad de adherencia. La capacidad de adherencia aumenta debido al
entorno de trabajo (desgaste de la ventosa, etc.).

e La presion de vacio es superior a lo necesario, por lo que se aplica una fuerza excesiva (capacidad de adherencia de la
goma + presion de vacio) sobre la ventosa (parte de caucho).

[Solucidn]

1) Revise la forma, el material y la cantidad de ventosas de vacio.

2) Reduzca la presion de vacio. Si una fuerza de elevacion inadecuada causa un problema en la transferencia de las piezas
debido a la reduccion de la presion de vacio, aumente el nimero de ventosas o seleccione ventosas con mayor diametro.
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Ml Si se utiliza una tuerca para el montaje, el funcionamiento del telescdpico puede no ser suave o éste puede no deslizarse.

[Posibles causas]

Seleccion del modelo

¢ El par de apriete de tuerca empleada en el montaje del telescépico es demasiado elevado.
¢ Hay particulas pegadas sobre la superficie deslizante o ésta esta rayada.
¢ Se aplica una carga lateral sobre el vastago, provocando un desgaste excéntrico.

[Solucién]
Apriete la tuerca al par de apriete recomendado.

Dependiendo del entorno y de las condiciones de trabajo, la tuerca puede aflojarse. Asegurese de realizar un mantenimiento regular.

Ventosa para uso general

Caracteristicas del producto

B i I
Diametro de ventosa Ref. producto Tamano de rosca de montaje ar de apriete de la tuerca
22016 ZP* (02 a 08) U, B*
20‘2’04 ‘”4010 ZP# (10 a 16) UT, CTx* M8 x 1 1.522.0 N'm
a ZP+ (2004 a 4010) U

ZP*(10a32) U, C, B, D* )

210 a 32 7P+ (10 a 16) F+ M10 x 1 25a3.5Nm
ZP* (40, 50) U, C, B, D* )

220 a 250 7P+ (20 a 50) F+ M14 x 1 6.5a7.5Nm

Ventosa de alta resistencia

Caracteristicas del producto

Par de apriete de la tuerca

Didmetro de ventosa Ref. producto Tamafio de rosca de montaje | Material del cuerpo del telescopico
. Aleacion de aluminio|  9.5a10.5 N-m
% %k
240, 50 g:; Ejg;gg; :B* * M18x 1.5 Laton 28 a 32 N-m
Acero 48 a 52 N'm
, Aleacion de aluminio 9.5a10.5N'm
* %k
263, 280 5; Eggﬁgg; EB* * M18 x 1.5 Laton 28232 Nm
Acero 48 a52 N'm
) Aleacion de aluminio 9.5a10.5 N'-m
ZP# (100/125) Hx , -
2100, 2125 , (100/125) * M22 x 1.5 Laton 45a50 N-m
ZP# (100/125) HB*
Acero 75280 N-m

Ventosa con rétula de alta resistencia

Caracteristicas del producto

Diametro de ventosa Ref. producto Tamanio de rosca de montaje| Material del cuerpo del telescdpico Par de aprite do a tuerca
0,050 | 22T OSONE TEL yiggg L T
063,080 | 52T OFON TLE L1 e o
o100, 0125 | SF2TT (001290 N[ g1 e easonm

@®Plazo de sustitucion de la ventosa de vacio

La ventosa de vacio es desechable. Sustitiyala de
forma regular.

El uso continuado de la ventosa de vacio provocara desgaste y
agrietamiento de la superficie de adsorcion y las dimensiones
exteriores se haran cada vez mas pequenas. A medida que el
diametro de la ventosa disminuya, la fuerza de elevacion
disminuira, aun siendo posible la adsorcion.

Resulta extremadamente dificil ofrecer una estimacion de la
frecuencia de sustitucion de la ventosa de vacio. Son muchos los
factores que influyen en la pieza, incluyendo la rugosidad de la
superficie, el entorno de uso (temperatura, humedad, ozono,
disolventes, etc.) y las condiciones de trabajo (presién de vacio,
peso de la pieza, fuerza de sujecion de la ventosa sobre la pieza,
presencia o ausencia de un telescopico, etc.).

Por tanto, el cliente deberd decidir cuando es necesario sustituir la
ventosa de vacio basandose en su estado en el momento de uso inicial.

Dependiendo del entorno y de las condiciones de trabajo, el perno
puede aflojarse. Asegurese de realizar un mantenimiento regular.

-~
Z

Par de apriete recomendado para la sustitucion de
ventosas de alta resistencia

Caracteristicas del producto Par de apriete
Diametro de ventosa) ~ Ref. producto | Perno del perno
240, 250 éE Eigggi :;* M3x8 | 0.7a0.9Nm
063,080 | 70 (CSo0 i | Méx8 | 09aliNm
01000125 | 70 (0012 N, | Msx 10| 23227 Nm

Monte las piezas utilizando el par de apriete recomendado.

SvVC
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W7 tipos de 93 a 08 anadidos.
BAplicable a los adaptadores

de la serie ZP

Ventosa compacta

Simbolo/Tipo
U: Plana
C: Plana con nervio

VEEEAEEY 63, 04, 05, 06, 07, 08

UT: Plana delgada
B: Fuelle

Forma de pedido

P zP2 - 03 U

Diametro de ventosa Material de ventosa
ISimbolo|Diémetro de ventosa| Fcil liberacion Simbolo Material
03 23 — N NBR
B04 04 [ ) S Silicona
05 25 — V) Uretano
06 06 — F FKM
B06 26 [ ] GN NBR conductivo
07 o7 — GS Silicona conductiva
B08 28 [ ]
ITipo de ventosa - Diametro de ventosa
idmetro de ventosa
Tipo de ventosa simbolo)| 03 |B04| 05 | 06 |B06| 07 |B0O8
U (Plana) ® | | — | — | — | — | —
C(Planaconnervio) | — | — [— [ — | @ | @ | @
UT (Plana delgada) - — 1 o ®@|— | —|—
B (Fuelle) =TT e —=—1e
Dimensiones: Unidad de ventosa
ZP2-03UL] ZP2-B04UL] ZP2-05UTL] ZP2-06UTL] ZP2-B06B[] ZP2-B08B[]
a7 o7 o7 a7 o7 o7
q B o iy o iy o iy ™ I/ ™ 7
S B ] BTG 1] < _ 1L <
Te) ©
01.6 E 016 S 01.2 3 00.8 3 525 025
23 24 | 25 6 23.3 24.7
3.5 04.7 06 28
o7 29
29 210
ZP2-B06CL[] ZP2-07C] ZP2-B08C[] - - -
Dimensiones de montaje del adaptador
Si el cliente va a fabricar un adaptador,
debera disefharlocon las siguientes dimensiones.
04.9
L MRS
a7 o7 o7 ey,
| .
o8l @ [/
[aV] ! [9\] [aV] [a\) — V
— = | 025
— L ¥ 23.8
‘ 0 0 of 04.9
02.5 =} 02.5 o 92.5 =}
26 o7 28 Nota) La pieza R debe ser lisa y sin bordes.
— — — x \/éase la pagina 66 para el adaptador aplicable a la serie ZP.
o7 28 29




BAhorro de espacio en altura

Ventosa corta

MU: Plana

ELEREATIEY g2, 93.5, 04, 95, 06, 08, 10, 015

Simbolo/Tipo

Forma de

pedido

ZP2- B2 MU

Diametro de ventosa

% Material de ventosa

Simbolo |Diémetro de ventosa| Facil liberacion S|mbolo Material
— B02 | o2 ° Tipo de NBR
B035| 035 [ ] ventosa S Silicona
ggg o4 : [Simbolg U Uretano
25 Plana F FKM
B06 06 [ ] m- GN NBR conductivo
B08 08 [ ] GS Silicona conductiva
B10 | ¢10 [ )
B15| 015 [ )
Dimensiones: Unidad de ventosa
ZP2-B02MUL] ZP2-B035MUL] ZP2-B04MUL] ZP2-BO5SMUL]
o4 o4 o4 24
o3, 03, 08, 03,
22, 92, 22, 22
© © 0 0
| ha | - | - | A
< : < | < ' < .
= - 5= - —] - — -
[ [ [ [
ot J| 3 ot | 3 ot4| | || 3 ota] || 3
02 23.5 o4 a5
2.4 23.8 04.8 05.8
ZP2-BO6MUL] ZP2-BOSMUL : - -
i o8 [ Dimensiones de montaje del adaptador |
6 06 Si el cliente va a fabricar un adaptador,
2 . — debera disefarlo con las siguientes dimensiones.
24 o4 Ventosa aplicable
B02MU/B035MU/B04MU/BO5MU
- L | (e
g ] ~
— g | ¢
£
02 i 02 o
- ° - T 1.2
26 8 o0
26.7 28.8 23
ZP2-B10MUL ZP2-B15MUL BOBKLIEAOMUY
9 B06MU/B08MU/B10MU/B15MU
28 9
26 26
24 o4
[aV) ¥ / )5
[aV] 8V
~ — N %
[N 22 |
I o4
22 o 22 06
210 | 215 Nota) La pieza R debe ser lisa y sin bordes.
210.6 215.6 \_ = Véase la pagina 69 para el adaptador aplicable a la serie ZP2. )
2

O
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Serie ZP2

Forma de pedido

ZP2-T B02 MU[N|- A3

Direccidn de entrada de vacio

Diametro de ventosa

Simbolo |Didmetro de ventosa| Facil liberacion

B02 22 [ ]
B035| 3.5 [ ]

B04 o4 [ ]

B05 25 [ ]

B06 06 [ ]

B08 28 [ ]

B10 210 [ ]

B15 015 [ ]

Tipo de ventosa e
Simbolo] Tipo |
[MU | Plana |

Dimensiones: Con adaptador

Montaje
Didmetro de ventosa
m B02 |B035| B04 | B0O5 | B06 | B08 | B10 | B15
A3 (M3 x 0.5 rosca macho) [ ] [ ) [ ) [ ) — — — —
H5 (M5 x 0.8 rosca macho) - |- —-—]1—-—1 @@ | ® @& | e
B5 (M5 x0.8roscahembra) | — | — | — | — [ ) [ ) [ ) [ ]

» Material de ventosa

Ref. de las piezas de repuesto

Simbolo| Material Modelo Ref. de unidad de ventosa|Ref. del adaptador|
N NBR ZP2-TB02MU[I-A3 | ZP2-B0o2MUL]
S Silicona ZP2-TB035MULI-A3 | ZP2-BO35MULT | 55,5 (i01p
U Uretano ZP2-TB04MU[I-A3 | ZP2-Bo4MUL]
F FKM ZP2-TBO5MU-A3 | ZP2-Bo5MUL]
GN NBR conductivo ZP2-TBO6MU[-H5 | ZP2-Bo6MUL]
GS Silicona conductiva ZP2-TBO8MU[J-H5 | zP2-B08MUL] ZP2A-MO2P
ZP2-TB10MU[I-H5 | ZP2-B10MUL]
ZP2-TB15MUI-H5 | ZP2-B15MUL]
ZP2-TBO6MUI-B5 | ZP2-Bo6MUL]
ZP2-TB08MU[-B5 | ZP2-B08MUL] ZPOA-MO4
ZP2-TB10MU[I-B5 | ZP2-B10MUL]
ZP2-TB15MU-B5 | ZP2-B15MUL]

Nota) [J en la tabla indica el material de la ventosa.

ZP2-TBO2MULI-A3

ZP2-TB0O35MULI-A3

Distancia entre caras 5 M3x0.5 Distancia entre caras 5 M3 x0.5
(hexagonal) \ (hexagonal) \
“¥— “4—
[Ie) 0
S Sl
[I9) 0
3 I ‘ g o ]
<t || < [
o1 3 o1 3
22 23.5
02.4 23.8

ZP2-TBO5MULI-A3

ZP2-TBO6MULI-H5

ZP2-TB0O4MULI-A3

Distancia entre caras 5 M3x0.5
(hexagonal) \
[T} i
oi
[I9)
@ oY E |
<
012 3
24 |
04.8

ZP2-TBO8MULI-H5

M5 x 0.8 M5x0.8
21.5 215,
Distancia entre caras 5 M3x0.5
0
(hexagonal) \ o i
g\ [0 | L1 W
ol — I —
o ﬁyr— 2 ‘ Distancia entre caras 15 & i Distancia entre caras 1.5
DI w = T (hexagonal) E (hexagonal)
0 l ~ |
©
<« —
21.2 2 26 2 28 f
25 26.7 28.8
25.8

O
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Dimensiones: Con adaptador

Ventosa corta

Serie ZP2

ZP2-TB10MULI-H5

M5 x 0.8

Distancia entre caras 1.5

(hexagonal)

21.5
n
(%)
© — 08
S |
4

Distancia entre caras 8
(hexagonal)

210
210.6

1.2

ZP2-TBO6MULI-B5

M5 x 0.8

5.5

e

(14.5)

6.5

Distancia entre caras 8

(hexagonal)

02
06
06.7

0.8

ZP2-TB10MULI-B5

M5 x 0.8

w0
T)
[ee]
) ——
~
02 N
210
210.6

O

M5 x 0.8

1.5

1.5 3.5

ZP2-TB15MULI-H5

08

(13)

8

_

Distancia entre caras 1.5

(hexagonal)

!

215
215.6

Distancia entre caras 8
(hexagonal)

M5 x 0.8

ZP2-TBO8MULI-B5

5.5

(15)

Distancia entre caras 8
(hexagonal)

02
08
8.8

1.2

ZP2-TB15MULI-B5

M5 x 0.8

N

5.5

(16)

02
015
215.6




BAhorro de espacio en altura

Ventosa corta

Simbolo/Tipo

RATEY 02, g4, 06, 08, 015

EU: Plana

Forma de pedido

[T zp2 - BO2 EU

- Simbolo |Didmetro de ventosa| Fécil liberacion STmbol Material
— B02 02 [ ] N NBR
B04 | o4 L s Silicona
B06 06 ® u Uretano
08 | o8 — F FKM
15 015 — GN NBR conductivo
GS Silicona conductiva
Tipo de ventosa s+
LEU | Plana |
Dimensiones: Unidad de ventosa
ZP2-B02EUL] ZP2-BO4EULC]
o7 o7
02.6 2.6
0 0
< 12 < w1 o
01.2 @ 01.5, N
22 o4
02.6 04.8
ZP2-BO6EUL] ZP2-08EUL]
o7 o7
02.6 02.6
0 0
[aV) A
<~ e ~
| ( — L
21.5 2 21.5 3
26 08
26.7 09
ZP2-15EUL] ( Dimensiones de montaje del adaptador )
7
e Si el cliente va a fabricar un adaptador,
22.6 debera disenarlo con las siguientes dimensiones.
|
To}
N 1o}
0 i y
- 7/\%
[fe)
F'I \®
02 e15
015 o3
04.4
915.7
Nota) La pieza R debe ser lisa y sin bordes.
= \Véase la pagina 70 para el adaptador aplicable a la serie ZP2.

O

\

SvVC



Forma de pedido

Ventosa corta

ZP2-T B02 EU

Direccion de entrada de vacl'oT

ISimbolo| Direccion |

Diametro de ventosa

—A5

montaje

Simbolo[Tamafo de rosca

Tipo de adaptador

Serie ZP2

A5

M5 x 0.8

Diam. ext. hexagonal

H5

M5 x 0.8

Tornillo Allen

Simbolo[Démeto deverlosa] Facil liberacion Material de ventosa Ref. de las piezas de repuesto
B02 02 [ ISimbolo| Material Modelo Ref. de unidad de ventosa | Ref. del adaptador
B04 o4 [ ] N NBR ZP2-TB02EULCI-A5 | zZP2-B02EUL]
B06 26 [ ) S Silicona ZP2-TBO4EU[]-A5 | zP2-B04EUL]
08 28 — U Uretano ZP2-TBO6EUL-A5 | ZP2-BO6EUL] ZP2A-Z01P
15 215 — F FKM ZP2-TO8EU[J-A5 ZP2-08EUL]
GN NBR conductivo ZP2-T15EUL]-A5 ZP2-15EUL]
GS Silicona conductiva ZP2-TB02EU[I-H5 | ZP2-B02EUL]
ZP2-TBO4EU([I-H5 | zP2-B04EUL]
Tipo de ventosa ¢ ZP2-TBO6EULI-H5 ZP2-BO6EUL] ZP2A-Z02P
- - ZP2-T08EU[J-H5 ZP2-08EUL]
ZP2-T15EUCI-H5 | ZP2-15EUC]
Nota) [J en la tabla indica el material de la ventosa.
Dimensiones: Con adaptador
ZP2-TBO2EUL[I-A5 ZP2-TBO4EUL[I-A5
Distancia entre caras 7 M5 x 0.8 Distancia entre caras 7 M5x0.8
(hexagonal) \ (hexagonal) \
0 0
o (9]
S 5 &
< J— ~ <
01.2 © 1.5 ©
o o
22 24
292.6 04.8
ZP2-TBO6EULI-A5 ZP2-TO8EULI-A5
Distancia entre caras 7 M5 x 0.8 Distancia entre caras 7 M5 x 0.8
(hexagonal) \ (hexagonal) \
0 \ ] 10
(ep] ™
sl & O S| ‘
S J Bl
1.5 o) 1.5 0
o — o
06 08
6.7 29
ZP2-T15EULI-A5
Distancia entre caras 7 M5 x0.8
(hexagonal) \
0
™
o)
= o ‘
. /_a
1.5 0
215
015.7

O
2



Serie ZP2

Dimensiones: Con adaptador

ZP2-TB02EULI-H5

M5 x 0.8

15 3.5

o7 Distancia entre caras 1.5
(hexagonal)

)

4

1.2

0.5

02

2.6

ZP2-TBO6EULI-H5

M5 x 0.8

15 3.5

7
Distancia entre caras 1.5

©)

J (hexagonal)
<t —_—
015 gT
26
6.7
ZP2-T15EULI-H5
M5 x 0.8
015
]
(e
Sl © 97  Distancia entre caras 1.5
= (hexagonal)
o |
015 2
215.7

O
2

ZP2-TBO4EULI-H5
M5 x 0.8
[Te)
g L
D — 97 Distancia entre caras 1.5
(hexagonal)
<t —
015 p
o4 |
24.8
ZP2-TOSEULI-H5
M5 x 0.8
Te]
g L
~| wv o7
e - Distancia entre caras 1.5
< ; J (hexagonal)
1.5 2
28
29




Simbolo/Tipo

AU: Plana
VEVEAEEY o2, 03, 04, 06, 08
BAhorro de espacio en altura Forma de pedido t :
AT ZP2 —02 AU 4
Diametro de ventosal Material de ventosa
Simbolo|Didmetro de ventosa| FAcil liberacién Simbolo Material
_ 02 2 — N NBR
03 23 — S Silicona
04 o4 — U Uretano
06 26 — F FKM
B08 08 [ ) GN NBR conductivo
GS Silicona conductiva
Tipo de ventosae
Simbold  Tipo |
AU [ Plana |
Dimensiones: Unidad de ventosa
ZP2-02AU] ZP2-03AUC] ZP2-04AU]
o4 o4 o4
02 22, 22
0 0 0
[aV] [aV] [aV]
< < <
1.2 pe 01.2 py 21.2 p
02 03 o4
02.5 23.5 04.5
ZP2-06AU] ZP2-B08AUL]
06 06
02.7 02.7
[ep] ™
[To] 1 Yo] -
| R |
- N
02.2 02.2
o6 08
26.3 8.3

O
2



Ventosa con boquilla

IR 0.8, 01.1

Simbolo/Tipo

AN: Boquilla

HMPara adsorcion de piezas
pequenas (como chips IC)

Forma de pedido

IR ZP2—-08 AN

iMateriaI de ventosa I I

Diametro de ventosal
Simbolo| Didmetro de ventosa Simbolo| Material
08 0.8 N NBR
11 21.1 S Silicona
. U Uretano
Tipo de ventosa F FKM
Simboldl ~ Tipo GN NBR conductivo
AN | Bogquilla GS Silicona conductiva

Dimensiones: Unidad de ventosa

ZP2-08ANL] ZP2-11ANC]
o4 o4
0.8 01.1
1.6 02

( Dimensiones de montaje del adaptador |

Si el cliente va a fabricar un adaptador,
debera disefnarlo con las siguientes dimensiones.

L

Nota) La pieza R debe ser lisa y sin bordes.
\_ « \/éase la pagina 70 para el adaptador aplicable a la serie ZP2.

J

Forma de pedido

IR ZP2 - T 08 AN

Direccion de entrada de vacioT

Diametro de ventosa o——

Simbolo Direccion|

Simbolo]Diémetiodeventosa] Tipo de ventosa
08 20.8
11 21.1 | AN [ Boquilla

Dimensiones: Con adaptador

—A5
at)

Material de ventosa

» Montaje

[Simbolo| Tamafio de rosca|

LAS5 |

M5x0.8 |

Ref. de las piezas de repuesto

Simbolo| Material
N NBR
S Silicona
U Uretano
F FKM
GN NBR conductivo
GS Silicona conductiva

Ref. del adaptador|

Modelo Ref. de unidad de ventosal
ZP2-TO8ANLI-A5 ZP2-08ANL]
ZP2-T11ANCI-A5 ZP2-11ANLC]

ZP2A-Z21P

Nota) [J indica el material de la ventosa.

Distancia entre caras 7

ZP2-TO8BANLI-A5
M5 x 0.8

(hexagonal)

]
[sp]
[sp]

o

<
[ee]

9

20.8
01.6

Distancia entre caras 7

(hexagonal) \

ZP2-T11ANLCI-A5

M5 x 0.8

0
™

(14.5)

T

O
2

o1.1

22




Ventosa plana fina

Simbolo/Tipo

UT: Plana fina

EEEAEEY o5, 06, 011, 014, 918, 620

(falda)

BMPara adsorcion de piezas
flexible como chapas finas o
vinilo. Se reducen las arrugas
y la deformacion durante la

Forma de pedido

O ZP2—11 UT

Diametro de ventosa ~—_]_

i Material de ventosa

adsorcién_ Sl’r(r;bsdoDiémetrodévemosa Tipo de ventosa Sl'n'\golo M'a\ll'gegal
. o Simbol Ti -
EAplicable a los adaptadores 061 o { i °% Plana fina (falda) % s Siicons
de la serie ZP 14 | o14 F FKM
18 018 GN NBR conductivo
20 220 GS Silicona conductiva
Dimensiones: Unidad de ventosa
ZP2-05UTL] ZP2-06UTL] ZP2-11UTLI ZP2-14UT0L]
o7 a7 o7 o7
o — o | o | o |
Y 0
01.2 3 00.8 3 02.5 - 02.5 -
25 26 211.5 214.5
012.5 915.5
ZP2-18UTLI
o7
& -
( Dimensiones de montaje del adaptador \
2.5 ,Lr_) Si el cliente va a fabricar un adaptador,
218 debera disenarlo con las siguientes dimensiones.
04.9
219
TS
ZP2-20UTO] L ZJK&
o7 =
SR —7\@ y
[ ~ [ | V
I < 02.5
N | 03.8
; 04.9
Nota) La pieza R debe ser lisa y sin bordes.
OQI = VVéase la pagina 66 para el adaptador aplicable a la serie ZP.
- . J
@2.5
220
21

O
2

10



=N

B Superficie de
adsorcion
con ranura

Ventosa plana

EIEATEY 610, 015, 920, 025, 930

&

’v?.
9

T

Forma de pedido

OIS ZP2—-B10 MT

Diametro de ventosa

ISimbolo|Didmetro de ventosa| FAcil li

B10| ¢10
B15 015
B20| 020
B25 025
B30| 030

HPara adsorcion de chapas o peliculas finas.

Se reduce la deformacion de la superficie plana durante la adsorcion.

Nota 1) Se pueden generar arrugas dependiendo del grosor de la chapa.
Confirme el grosor antes del uso.

Dimensiones: Unidad de ventosa

Material de ventosa

ISimbolo Material
N NBR
S Silicona
F FKM
GN NBR conductivo
GS Silicona conductiva

» Tipo de ventosa

[Simbolo[

Tipo |

[ MT | Plana fina (ranurada) |

ZP2-B10MTL]

08.5

06

T

ZP2-B15MTL]

1.5

211

R

(0.3)

210

ZP2-B20MTL]

ZP2-B25MTL]

Simbolo/Tipo

MT: Plana fina
(ranurada)

5.5

2|2

21.5

(0.3)

(0.3)

11

R

(0.3)

\

Ventosa aplicable
B10MT/B15MT

Ventosa aplicable

Dimensiones de montaje del adaptador

Si el cliente va a fabricar un adaptador, debera disefiarlo con las siguientes dimensiones.

B20MT/B25MT/B30MT
S r—l
y @
A
06
210

Nota) La pieza R debe ser lisa y sin bordes.
= \Véase la pagina 69 para el adaptador aplicable a la serie ZP2.

O

SvVC




Forma de pedido

Ventosa plana

CIpr ZP2 - T B10 MT

Direccidn de entrada de vacio

ISimbolo| Direccion|

Diametro de ventosa e————

—H5

Serie ZP2

l Montaje
Didmetro de ventosa
T e 1] (Simbolo)| B10 | B15 | B20 | B25 | B30
H5 (M5 x 0.8 rosca macho) [ ) ® | ©o ® o
B5 (M5 x 0.8 rosca hembra) [ ] ® | — | — | —

Simbolo|Diémetro de verlose Facil liberacion| Tino de ventosa
B10| 10 ° sn':bom Material de ventosa Ref. de las piezas de repuesto
B15| o015 [ ] Plana fina (ranurada) Simbolo| Material Modelo Ref. de unidad de ventosa|Ref. del adaptador
B20| 020 [ ] N NBR ZP2-TB10MTI-H5 | zP2-B1oMTO] ZP2AMO2
B25| 025 [ ] S Silicona ZP2-TB15MTI-H5 | ZP2-B15MT(]
B30| 230 [ ] F FKM ZP2-TB20MT[CI-H5 | ZP2-B20MT]
GN NBR conductivo ZP2-TB25MTJ-H5 | zP2-B25MTL] ZP2A-M03
GS Silicona conductiva ZP2-TB30MT[CI-H5 | ZP2-B30MTL]
ZP2-TB10MT(I-B5 | zP2-B10MTL] ZPoA-MO4
ZP2-TB15MT(I-B5 | ZP2-B15MTL]
Nota) [J en la tabla indica el material de la ventosa.
Dimensiones: Con adaptador
ZP2-TB1OMTLI-H5 ZP2-TB15MTLI-H5 ZP2-TB20MT(I-H5 ZP2-TB25MTLI-H5

@

08
M5 x 0.8 M5 x 0.8 . M5 x 0.8
Distancia entre Distancia entre M5 x 0.8 Distancia entre Distancia entre
< caras 1.5 < caras 1.5 caras 2.5 < caras 2.5
%) (hexagonal) & (hexagonal) & M (hexagonal) & 5 (hexagonal)
2l - S| - Q| - el - :
had ) | w | w At L
0 ‘ ' 0 1 4 ¥ 0 L\ 1
os | | gl 015 3 015 8 015 | 3
010 | < 015 e 220 e 025 S
o11 016 221 026
ZP2-TB30MTLI-H5 ZP2-TB10MT[I-B5 ZP2-TB15MTLI-B5
Distancia entre caras8 M5 x 0.8 Distancia entre caras 8 M5 x 0.8
M5 x 0.8 (hexagonal) - (hexagonal) |
Distancia entre 0 N 0
I~ caras25 o @ 0 o @ ©
o - (hexagonal) 1 )
o T s Z
| 0 0
0 4 To) — v o) '
015 & 015 & 015, 8‘
030 e o10 || 015 e
231 211 016
12



Ventosa con fuelle

Simbolo/Tipo

J: Fuelle

ELEGEAEEY 06, 09, 010, 14, 15, 916, 925, 630

(tipo multietapa)

HMPara uso cuando no hay

espacio para el telescoépico
(tipo muelle)

HBPiezas con

Forma de pedido

IR zP2 - 06 J [N]—X19

Diametro de ventosaI

- - = Material de ventosa
su p e rfl Ci e d e S|r3t;>lo D|ametroﬂdévemosa Fécil sus_utltucmn S0 Niatorial
. s N NBR
adsorcion 22 ° s Silicona
inclinada 14 | o14 — U Urstano )
. B15| o15 °® F FKM Con/sin
B Aplicable a los 16 | o016 — gg Soiconductio 1 anillo de fijacion
B25| 025 ] |_—_[Con anillo de fijacién]
ada.ptadores de la s °  Tipo de ventosa ol
serie ZP [Simbolo Tipo | Nota) 26, 210 y 015 no
[ J | Fuelle (tipo multietapa) | disponibles.
Dimensiones: Unidad de ventosa
ZP2-06J[] ZP2-09J[] ZP2-B10J[] - ” .
06J Anilo de facién g?sg‘j 0J Dimensiones de montaje del adaptador
o7 o7 Si el cliente va a fabricar un adaptador,
— debera disefiarlo con las siguientes dimensiones.
~ Ventosa aplicable
0 [/ © — o) 06J/B10J/B15J
u"_i g—— - = ‘u'_> - 24.9
—1 1 ™~
=Lk = & . 7)%’@0
02.8 23| 02.5 3
26| 29 26.8 o — | L
o7 010 010 ~oloy B 7‘5""
o8 oi1 N
o
Q 02.5
Anillo de ZP2'14JI:| ZP2'B1 SJD ZP2'1 GJD 03.8
fijacion 213 Anillo de fijacién 213 04.9
K—— S Ventosa aplicable
o7 | 09J/14J/16J
S L |-
J = T H < D 8
< a8 | < 'y
[aV) L — [a\]
> { | ﬁ um) _J_; \ > 5‘—.’ IN
- S
1 0 018 | ) g
23 | 2.5 24 | & 02.5
014 o118 | 07.2 | 045
215 215 216 o5
216 %17.5 06.6
217 Ventosa aplicable
ZP2-B25J0] ZP2-B30J0] B25J/B30J
Anillo de Anillo de fijacién _ @15 Q.L7 . W@o
fijacion 215 . @
> —n ol
— 8
N > <<
v > — g NI b/\\?‘o
g P 0 7
> o > > 035
027 = 232 @5
06
% % 7.9
210.2 013.8 Nota) La pieza R debe ser lisa y sin bordes.
325 230 = \/éase la pagina 66 para el adaptador
F W \_ aplicable a la serie ZP2. )
13

O
2



Ventosa con fuelle

WRIEATEY o4, 06, 08, 010, 915, 020

Simbolo/Tipo

MB: Fuelle

HPara uso cuando no hay

Forma de pedido

espacio para el telescoépico
(tipo muelle)

HMPiezas con superficie de

ZP2-B04 MB

Diametro de ventosao:

; Material de ventosa

adsorCién inclinada SiBrngtzlloDiémetrodiventosa Facil suiltitucién TipO de ventosa Sm;\l:olo M’\?tBeF:ial
2 T
B06 26 [ ) [MB| Fuele | S Silicona
B08 08 [ ] U Uretano
B10 210 [ ) F FKM
B15| o015 [) GN | NBR conductivo
B20| 020 [ ) GS | Silicona conductiva
Dimensiones: Unidad de ventosa
ZP2-B04MB[] ZP2-BO6MBL] ZP2-B08MBL]
04.5 28 28
o3 26 06
22 24, o4
01.4 0 o
- IV
o — o —
© = 29.6
W= = 1 - D -
015 02.5 22.5
23.3
04.1 =S 24.7 |
- - 06 o8
04.8
o7 09
08.4
ZP2-B10MB[] ZP2-B15MB[] ZP2-B20MBL[]
015
011
211 210.8
07.8 4.6
e78 04.6
04.6
240 o
[t} )
0 ™,
%) ) 1
0 i ) - - |
‘ - 27 218 L
° 210.8 J 014.4 — AN o o
N S— ooi < Lol
06.8 29.4 212
210 215 220
211 216 221

Ventosa aplicable Ventosa aplicable

B04MB B06MB/B0SMB
L oy
= ?
0 | e = s
q. livg o [ o
ke
01.2 215
A 04
23 06

Nota) La pieza R debe ser lisa y sin bordes.
x VVéanse las paginas 69 y 70 para el adaptador aplicable a la serie ZP2.

-

Ventosa aplicable
B10MB/B15MB

M5 x 0.8
||
02.5

Distancia entre caras 3
(hexagonal)

Ventosa aplicable
B20MB

M5 x 0.8

292.5
—

9.5

5.5

@ Dimensiones de montaje del adaptador A

Si el cliente va a fabricar un adaptador, debera disefarlo con las siguientes dimensiones.

| Distancia entre caras 3

T (hexagonal)
o

O



Serie ZP2

Forma de pedido

IR ZP2 - T B04 MB[N]- A3

Direccidn de entrada de vacioT

Direccion

Diametro de ventosa

Simbolo| Didmetro de ventosa| Fécil susutitucion
B04 o4 [ ]
B06 06 [ ]
B08 28 [
B10| ¢10 [ )
B15| o015 [ ]
B20 020 [ ]

Dimensiones: Con adaptador

o

ntaje
ranaiodormen e (§niar)| BO4 | BOG | BO8 | B10 | B15 | B20
A3 (M3 x 0.5 rosca macho) [ ) — |l = =] =1 =
H5 (M5x08roscamacho) | — | @ | @ | @ | @ | @
B5 (M5 x 0.8 rosca hembra) | — [ ) [ ] - =1 =

» Material de ventosa

Ref. de las piezas de repuesto

Simbolo| Material
N NBR
S Silicona
U Uretano
F FKM
GN NBR conductivo
GS Silicona conductiva
» Tipo de ventosa
Simbolo|  Tipo |
[MB [ Fuelle |

Modelo Ref. de unidad de ventosa| Ref. del adaptador
ZP2-TB04MB[I-A3 | ZP2-B04MBL] | ZP2A-MO1P
ZP2-TB0O6MBLI-H5 | ZP2-BosMBL]
ZP2-TBOS8MBLI-H5 | zP2-BosmBl | 2 2AMO2P
ZP2-TB10MBLI-H5 | zP2-B1oMBL]
ZP2-TB15MBLI-H5 | zP2-BismBO | 2" 2AMO5
ZP2-TB20MB[I]-H5 | ZP2-B20MBL] | ZP2A-M06
ZP2-TB0O6MBLI-B5 | zP2-BosMBL] ZPoA-MO4
ZP2-TB08MBL[I-B5 | zP2-B08MBL] )

Nota) (I indica el material de la ventosa.

ZP2-TB04MBLI[1-A3 ZP2-TBO6MBLI-H5 ZP2-TB08MBLI-H5 ZP2-TB10MBLI-H5
011 |
M5 x 0.8 M5 x 0.8 M5 x 0.8
Distancia entre caras 5 M3 x0.5 21.5 21.5 22.5
(hexagonal) \
0 0 —]
0 I o L Distancia entre
A ‘ 08 08 ® ! caras 3
J Q I e~ o ‘ Distancia entre caras < © ‘ Distancia entre caras 5 LY (hexagonal)
h ‘ A - 1.5 (hexagonal) T - 1.5 (hexagonal) =/ £
©| a6 (IS ® 284 ) <K 096 /2 <~ S| 4108 0 qf
AN Yo} < < [sp]
g =" =0 =
o1.2 23.3 04.7 210
26 28 o11
24.1 - -
a7 29
24.8
ZP2-TB15MB[I-H5 ZP2-TB20MBL[I-H5 ZP2-TBO6MB[I-B5 ZP2-TB08MBLI-B5
215 ‘
1
&.‘ M5 x 0.8 Distancia entre Distancia entre
M5 x 0.8 22.5 (c;rasS : M5 x 0.8 Z:r?rass ; M5 x 0.8
D exagonal exagona
22.5 — - ! -
© Distancia entre Lq[ ..oI
0 ] I caras 3 o] 0
; Distancia entre — | ® ®
o cas3 | I \ (hexagonal)
& - (hexagonal) g B _l N e N e
i | 102 T |£ ~ ~ L
T\ o144 N 018 ; I R T s = ®| 096 S I<S
>_ < > 0 1 < 1l <
215 ‘ 220 02 22
016 021 23.3 04.7
06 08
o7 29
15 GS\C




Ventosa con fuelle

Simbolo/Tipo

ZJ: Fuelle

EVEAEEY o2, 04, 05, 06, 040, 046

HMPara uso cuando no hay
espacio para el telescoépico
(tipo muelle)

Forma de pedido
Unidad de ventosa ZP2- 02 ZJ

WPiezas .c,on. superﬂme de Diametro de ventosa Material de ventosa
adsorCIOn |nC||nada ISimboloj Diametro de ventosa Simbolo Material
02 02 N NBR
04 o4 S Silicona
05 25 U Uretano
06 06 F FKM
40 240 GN NBR conductivo
46 046 GS Silicona conductiva
» Tipo de ventosa
Dimensiones: Unidad de ventosa
ZP2-02ZJ] ZP2-04ZJ] ZP2-05ZJ] ZP2-06ZJ]
08
04 06.4 26.2
02.2 04.3 L
02
03.8 — -
22.5 ,.t
o © — < © T
Q - ~ © 0 — 5
< N N < — <
— [ep] _ | R
2 — ol e
o1 ‘ 1.5 2.6 23.3
02 o4 05 06
02.5 04.3 05.7 06.7
03.8 06.4 28
ZP2-40ZJ10 ZP2-46ZJ10]
024 230
021 027
s ="Ky 4D :
>—— & P )
229 @35
240 e46
o044 250
% S\NC 10



Simbolo/Tipo

W: Ovalada

Ventosa ovalada
3.5x7a8x30

M Para piezas de trabajo con limi- Forma de pedido

taciones sobre la superficie de

adsorcion LTI ZP2 — 3507 W
Tamano de ventosal NIVLIaI\teriaI de ven_tosa
- — - — Simbolo| Material
Simbolo| Tamafo | |Simbolo| Tamafo N NBR
3507 | 3.5x7 ||6020| 6x20 S Silicona
4010 4x10 [[8020| 8x20 ] Uretano
5010 5x10 |[{4030| 4x30 F FKM
6010 6x10 [[5030| 5x30 -
4020[ 420 (6030 630 G8 | Sicams s
5020| 5x20 ||8030| 8x30
» Tipo de ventosa
[ W _[Ovalada]
Dimensiones: Unidad de ventosa
ZP2-[ w[ ZP2-[_20W[] ZP2-[_30wW[]
N / 7N AR N
<« / < o) <o f—F <| o € & Eoe b
— } C (o) °
b 20 30
B 21 31
12 20 30
[ee] [e] “j [e)
— — | |
> > ‘ >
g 1 A N\ O et
) J N ) )
Dimensiones Dimensiones Dimensiones
Modelo al/A|lb|B C |Y Modelo alA|l C |Y Modelo alA|l C |Y
ZP2-3507W[1|3.5|45| 7| 8 2% 15 ZP2-4020W[C]| 4 | 5 [2x1.8 ZP2-4030WC1| 4 | 5 [2x1.8
ZP2-4010WC1 |4 |5 ' 05 ZP2-5020WC]| 5 | 6 | 2x2 [0.5 ZP2-5030WLC1| 5 | 6 0.5
ZP2-5010WCI |5 |6 |10 11 o e ’ ZP2-6020W| 6 | 7 | 25 ZP2-6030W0 | 6 | 7 [2x25|
ZP2-6010WLCI |6 |7 ) ZP2-8020WLC1| 8 | 9 3 |0.8 ZP2-8030WLC1| 8 | 9 0.8

d )

Dimensiones de montaje del adaptador

Si el cliente va a fabricar un adaptador, debera disefarlo con las siguientes dimensiones.

Ventosa aplicable
4030W/5030W/6030W/8030W

Ventosa aplicable
3507W/4010W/5010W/6010W

Ventosa aplicable
4020W/5020W/6020W/8020W

| | fﬁg@#}i A L]y s A | AL | A
: o +— o F—F——
T = = = e |
O, 3 S% So
sl g% 2 SN S s
- 012.8 020.4

(5)
(5)

(5)
/S
%@ 1
;
Y

98.g

A-A
Nota) La pieza R debe ser lisa y sin bordes.
« Véase la pagina 69 para el adaptador aplicable a la serie ZP2.

.
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Ventosa ovalada: Con adaptador (direccion de entrada de vacio: vertical)

Forma de pedido

Serie ZP2

=

ZP2-T 3507 W

-B5

Direccidn de entrada de vacio Entrada de vacio Ref. de las piezas de repuesto
ISimbolo] Direccion| Simbolo[Tamafio de roscal Modelo Ret. de unidad de ventosa|Ref. del adaptador,
|B5 | M5x0.8 ZP2-T3507W-B5 | zP2-3507WL]

- . ZP2-T4010WCI-B5 | ZP2-4010WL] ZP2A-001
Tamafio de ventosa Material de ventosa ZP2-T5010W-B5 | ZP2-5010W]
Simbolo| Tamano | [Simbolo] Tamano Simbolo Material ZP2-T6010WC1-B5 | zP2-6010W0]
3507| 3.5x7 |[6020] 6x20 N NBR ZP2-T4020W[1-B5 | zP2-4020WL]
4010| 4x10 |/8020| 8x20 S Silicona ZP2-T5020W[I-B5 | ZP2-5020WL] ZP2A-002
5010 5x10 |[4030| 4x30 U Uretano ZP2-T6020W([I-B5 | ZP2-6020WL]
6010| 6x10 |/5030| 5 x 30 F FKM ZP2-T8020W([I1-B5 | ZP2-8020WL]
4020| 4x20 ||6030| 6x30 GN NBR conductivo ZP2-T4030WLI-B5 | 7zP2-4030WL]
5020| 5x20 |/8030| 8x30 GS Silicona conductiva ZP2-T5030W[I-B5 | zP2-5030WL] ZP2A-003
) ZP2-T6030W[1-B5 | ZP2-6030WL]
$Tipo de ventosa ZP2-T8030W-B5 | ZP2-8030WL]
Nota) (I indica el material de la ventosa.
valada
Dimensiones: Con adaptador
ZP2-T[_1W[I-B5 ZP2-T[_20/W[1-B5
; |
< © o < © C \W{iv\ 7
T T C
b 20
B 21
12 20
M5 x 0.8 08 M5 x 0.8 ol
© vI © J ] vI
5 = —_—
= ) =
—] ]
> ‘ >
[ ©) &P

Dimensiones ' Dimensiones ‘

Modelo a A b B C Y Modelo a A C Y
ZP2-T3507WC-B5 | 3.5 | 45 7 8 o %15 ZP2-T4020W-B5 | 4 5 2x1.8
ZP2-T4010W(C1-B5 | 4 5 ) 05 ZP2-T5020WC1-B5 | 5 6 2x2 0.5
ZP2-T5010WC-B5 | 5 6 10 | 11 o5 ’ ZP2-T6020WC-B5 | 6 7 25
ZP2-T6010WCI-B5 | 6 7 ) ZP2-T8020WCI-B5 | 8 9 3 0.8

ZP2-T[__30/W[1-B5
< w S O——x—
C
30
31
30
019
M5 x 0.8
o | <]
:‘f T
| [ee]
| Dimensiones
> Modelo a A © Y
L ZP2-T4030WI-B5 | 4 5 2x1.8
N AN | \ ZP2-T5030WL-B5 | 5 | 6 05
N ]
N N ZP2-T6030WC-B5 | 6 | 7 | 2x25 |
ZP2-T8030WLI-B5 | 8 9 0.8
18
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Serie ZP2

Forma de pedido

ZP2-T 3507 W

K10- BS

Direccién de entrada de vaclo c * Entrada de vacio (M)
[Simbold] dalr;e{a - * ISimboloDidm. ext. del tubo aplicable|
el telescopico (%) B5 M5 x 0.8
= Simbolo] _ Carrera 04 |Conexion instantanea o4
gt do reniose: —— ol o S i o
H mm
3507 5.5 x7 | 6020 6x20 | | aterial de ventosa (C) 30 [ 30mm
4010 4x 10 |[8020] 8x 20 | | Smod  Material 40 | 40mm
5010 5x 10 |[4030] 4 x 30 N NER 50 | 50 mm
6010] 6x 10 |[5030] 5x 30 S Silicona
4020 4x20 |[6030] 6x 30 'L:’ Uretano Ref. de las piezas de repuesto
5020 | 5x20 {8030 8x30 GN | NBR (':OKn'\éluctivo Modelo Ref. de unidad de ventosa]Re. del adaptador] Ref. del conjunto del telescopico
: o . ZP2-T3507WIK*-M | ZP2-3507WLJ
Tipo de ventosa ¢ L GS ISiicona conductiva ZP2-TA010WLIK-M | ZP2-4010W0 | 50 ZPB2K k-
Caracteristicas técnicas del telescopico® | ZP2-T5010WI K- | ZP2-5010WL] 2A-001 T ’
[ W_[Ovalada] [Sfmbolo] Especificacion | [ZP2-T6010WLIK*-Ml | ZP2-6010WL] Carrera q{ Entrada de vacio
[ K | Antigiro | [ZP2-T4020W K -H [ ZP2-4020W(] telescopicod |, | Diam. ext.
ZP2-T5020WLIK k- [ ZP2-5020W_| ,pon 002 S':fg'O ?gfrera = demgoapgcasble
iati Anni Ani ZP2-T6020WLIK>-H | ZP2-6020WL] mm x 0.
Caracteristicas técnicas del telescopico P2 Ta020WEIK A B | 205 8050WD] 20 [20mm | [ o, | Coneren
ZP2-T4030WIK%-H | zP2-4030W(] 30 | 30 mm instantdnea 04
Carrera (mm) 10, 20, 30, 40, 50 ZP2-T5030WLIK-M | ZP2-5030WL] | o0 195 40 [ 40mm | | ool Conexion
Fuerza de recuperacion| En carrera 0 (N) 1.0 ZP2-T6030WIKX-H | ZP2-6030W[] 50 | 50 mm instantdnea 06
del muelle |En carrera de telescdpico (N) 3.0 ZP2-T8030WLIK*-M | ZP2-8030WL]

Dimensiones: Con telescépico

Nota 1) OJ indica el material de la ventosa.
Nota 2) % indica la carrera del telescopico.

Nota 3) W indica la entrada de vacio.

ZP2-T[_JWOK%-B5 ZP2-T[_ 200 W[ 1K -B5
<¢ IU# *m}c < mz \,\
b 20 (&
B 21
Distancia entre caras 8 M5 x 0.8 Distancia entre caras 8 M5 x 0.8
(hexagonal) (hexagonal) :
- T b - T wd
- 1 Distancia entre caras 14 . _1 Distancia entre caras 14
® (hexagonal) ® (hexagonal)
- MA0 x 1 u S M10x 1
L o M5 x 0.8 w © M5 x 0.8
a Dimensiones a Dimensiones
Modelo al/lAlb/B| C |Y Modelo alA| C |Y
o} ZP2-T3507WLIK%-B5|3.5|4.5| 7| 8 %15 o} ZP2-T4020WLIK%-B5| 4 | 5 [2x18
ZP2-T4010WL1K%*-B5 (4 |5 05 ZP2-T5020WLIK*-B5|5 | 6 [2x2|0.5
© — >'L ZP2-T5010WLIK%-B5|5 |6 |10]11 25 © _ ' ZP2-T6020WLIK%-B5|6 | 7| 2.5
T ZP2-T6010WIK*-B5|6 |7 : — > ZP2-T8020W[JK%-B5|/8 9| 3 0.8
ZP2-T[_30W[IK *-B5
< ®© E%} —Dimensiones comunes a los —
i C 3 esquemas
30 Di . -
imensiones (para carrera de telescopico)
EL Carrera (k) D E F
Distancia entre caras 8 M5 x 0.8 10 11.5| 23 | 61.5
o1, 20—zl [0
[Te} . .
o) 2 i 40 415] _ [1455
1 Distancia entre caras 14 50 51.5 155.5
- H (hexagonal)
w g B
™y - M, M10x 1
a Dimensiones
M5 x 0.8 Modelo a A C Y
ol ZP2-T4030WLIK%-B5| 4 5 |2x1.8
> ZP2-T5030WIK%-B5| 5 6 0.5
® g_ ZP2-T6030WCIK*-B5| 6 | 7 |2x25
ZP2-T8030WLIK%-B5| 8 9 0.8
19
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Ventosa ovalada: Con telescépico (direccion de entrada de vacio: vertical)

Dimensiones: Con telescépico

Serie ZP2

ZP2-T[ |WOKx*-83

<f =i &2
b
B
Distancia entre caras J oH
(hexagonal)
O| Distancia entre caras 8 % M5 x 0.8
=1 (hexagonal) -
| Distancia entre caras 14
T (hexagonal)
™
w
o ™ M10 x 1
o M5 x 0.8
©
[ce] — *
>
Dimensiones
Modelo a A b B (& Y
ZP2-T3507WLIK*-% | 3.5 | 45 7 8 o 15
ZP2-T4010WLIK*-% | 4 5) ’ 05
ZP2-T5010WLIK*-8 | 5 6 10 | 11 o5 :
ZP2-T6010WLIK*-% | 6 7 )
ZP2-T[30WIKk -3
' (&
30
31
Distancia entre caras J oH
(hexagonal)
G|  Distancia entre caras 8 ’_ M5 x 0.8
1 (hexagonal) :
| Distancia entre caras 14
™| (hexagonal)
e \
1]
o ® M10 x 1
o M5 x 0.8
©
© ﬂ—
>
Dimensiones
Modelo a A C Y
ZP2-T4030WLOIK k-8 | 4 5 |2x1.8
ZP2-T5030WLIK*-3¢ | 5 6 0.5
ZP2-T6030WLIK*-3¢ | 6 7 |2x25
ZP2-T8030WLIKX-8 | 8 9 0.8

O

ZP2-T[_20]WIKx* -0

gL ®© 2O
c
20
21
Distancia entre caras J oH
(hexagonal)
©| Distancia entre caras 8 % M5 x 0.8
=1 (hexagonal) -
| Distancia entre caras 14
"} (hexagonal)
™
w
@ . M10 x 1
o M5 x 0.8
©
® = '
>
Dimensiones
Modelo a A C Y
ZP2-T4020WLIK*-% | 4 5 [2x1.8
ZP2-T5020WLIKX-0 | 5 6 | 2x2 | 05
ZP2-T6020WLIK%-% | 6 7 25
ZP2-T8020WLIK*-% | 8 9 0.8

— Dimensiones comunes a los 3 esquemas
Dimensiones (para carrera de telescopico)

H: 04 H: 06

Carrera (%) D E F G J G J

10 11.5| 23 61.5

20 21.5 51 99.5

30 31.5 109.5 | 13.9 8 14.7 | 10

40 41.5 77 145.5

50 51.5 155.5

20



Serie ZP2

Montaje con rosca macho

Montaje con rosca hembra

Forma de pedido

—04-A5

e ZP2 - R 3507 W

Direccion de entrada de vacio Sl,m;ntagmaﬁo o5
IR Material de ventosa (CJ) || A5 | M5 x 0.8 (rosca macho)
R [Lateral | Simbol Material B5 | M5 x 0.8 (rosca hembra)
= N NBR
Tamafio de ventosa . S Silicona Entrada de vacio (W)

IR T Tipo de ventosa U Uretano Simbolo[Diam. ext. del tubo aplicable

23% 85X7 | ISimbol] Tipo ] F FKM 04 04

5010 g i 18 [ W [Ovalada] GN NBR conductivo 06 26

60101 6x10 GS | Silicona conductiva

gggg ‘s‘igg Ref. de las piezas de repuesto

6020| 6x20 Modelo Ref. de unidad de ventosa| Ref. del adaptador|  Ref. adaptador de tipo R

80201 8 x 20 ZP2-R3507W-M-A5 | ZP2-R3507WLI-M-B5 | ZP2-3507W]

4030 4 x 30 ZP2-R4010WLI-M-A5| ZP2-R4010WI-M-B5 | ZP2-4010WH | ,50n 104

5030] 5 x 30 ZP2-R5010W-M-A5 | ZP2-R5010WLI-M-B5 | ZP2-5010WL] ZPRS-W-AS

6030 6x30 ZP2-R6010WLI-W-A5 | ZP2-R6010WL-W-B5 | ZP2-6010WL] L

8030 8 x30 ZP2-R4020WL-M-A5 | ZP2-R4020W]-W-B5 | ZP2-4020WL] ZPRS-W-85
ZP2-R5020W-M-A5 | ZP2-R5020WI-M-B5 | ZP2-5020W0 | 50 0p Entrada de vacio
ZP2-R6020W-M-A5 | ZP2-R6020WJ-W-B5 | ZP2-6020WL] Sbodin o e o kD
ZP2-R8020W[-W-A5 | ZP2-R8020W[I1-M-B5 | ZP2-8020WL] 04 o4
ZP2-R4030WLI-W-A5 | ZP2-R4030WL-W-B5 | ZP2-4030WLJ 06 26
ZP2-R5030W[]-M-A5 | ZP2-R5030W[]-M-B5 | ZP2-5030WL] ZP2A-003
ZP2-R6030W[I-M-A5 | ZP2-R6030WLI-M-B5 | ZP2-6030WL]
ZP2-R8030W[I1-M-A5 | ZP2-R8030W[I-M-B5 | ZP2-8030WL]

Nota 1) [ indica el material de la ventosa.
Nota 2) M indica la entrada de vacio.

Dimensiones: Sin telescopico

ZP2-R[__]W[I-3-A5

ZP2-R[__20/W[1-33-A5

ZP2-R[__30/W[1-33-A5

4

gL, © f ) | © I © EEE%
I <= T Lol == < i c
b 20 30
B 21 31
Distancia entre caras 8 Distancia entre caras 8 Distancia entre caras 8
(hexagonal) (hexagonal) (hexagonal)
Distancia entre caras 10 Q Distancia entre caras 10 Q Distancia entre caras 10 Q
(hexagonal) (hexagonal) (hexagonal) \
< < < \
= »H ] 1] - \
o N N \
< \ M5 x 0.8 < \\ M5 x 0.8 < \ M5 x 0.8
I 1|/ b
) =) [
© H < i © H n
st O P 7 = CRRE P 7 =
2 - o I & i1
<
Tl : ol TS el JRER-
© | M5 x 0.8 o L M5 x 0.8 o B M5 x 0.8
o > o > o >
Dimensiones Dimensiones Dimensiones
Modelo alAlb|B| C |Y Modelo alA| C |Y Modelo alA| C |Y
ZP2-R3507WL1-M-A5 [35(45| 7| 8 9415 ZP2-R4020W[1-W-A5| 4 | 5 [2x138 ZP2-R4030W[I-W-A5 | 4 |4.8|2x138
ZP2-R4010W[I-MW-A5 [4 |5 o5 ZP2-R5020W[1-W-A5| 5 | 6 [2x2|05 ZP2-R5030W[I-W-A5 | 5 |6 0.5
ZP2-R5010W[-W-A5 (5 |6 |10] 11 o5 | ZP2-R6020W[1-W-A5| 6 | 7 | 25 ZP2-R6030W[I-W-A5| 6 |7 |2x25]
ZP2-R6010W[I-W-A5 [6 |7 : ZP2-R8020W[I-M-A5(8 |9 | 3 |08 ZP2-R8030W[I-M-A5 | 8 |9 0.8
Dimensiones comunes a
los 3 esquemas
Dimensiones (para tubo aplicable)
Diam. ext. del tubo aplicable (M)| P Q R S
o4 4 1206|156 | 10.4
26 6 | 216 | 16.6 | 12.8
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Ventosa ovalada: Sin telescépico (direccion de entrada de vacio: lateral)

Dimensiones: Sin telescépico

Serie ZP2

ZP2-R[___ |W[I-3-B5 ZP2-R[__20/W[]-3¢-B5
< of y <I mi
| E=he =~ ¢
b 20
B 21
Distancia entre caras 10 Q M5 x 0.8 Distancia entre caras 10 Q M5 x 0.8
(hexagonal) (hexagonal)
\{\L w} P \{\L w} P
13 T}: __ 1k () 15 F} _ ()
3 | LI H 3 | N il
= o 1% R = of ff R
M5 x 0.8 M5 x 0.8
@ =1y @ lE& ¥
>t >t
Dimensiones Dimensiones
Modelo a A b B (o] Y Modelo a A C Y
ZP2-R3507W[CI-M-B5 | 35 | 4.5 7 8 2x15 ZP2-R4020W[CI-M-B5 | 4 5 2x1.8
ZP2-R4010W[I-W-B5 | 4 5 05 ZP2-R5020W[C-W-B5 | 5 6 2x2 0.5
ZP2-R5010W[-W-B5 | 5 6 10 11 o5 ZP2-R6020W[]-W-B5 | 6 7 25
ZP2-R6010W[I-W-B5 | 6 7 ) ZP2-R8020W[I-W-B5 | 8 9 8 0.8
ZP2-R[__30/W[1-3%¢-B5
g © ‘E&%%\C
30
31
Distancia entre caras 10 Q M5 x 0.8
(hexagonal)
\f:L 0 P
R T}: __%/ )
[e)] Q
8 | L
b R
of ]
M5 x 0.8
© ﬂE@ X
! >
Dimensiones Dimensiones comunes a los 3 esquemas
Modelo a A Cc Y Dimensiones (para tubo aplicable)
gg'gggggwg':'gg ‘5‘ g 2x1.8 - Diam. ext. del tuboapicabe @] P | Q | R | S
L “H- L 4 4 |206]15.6] 104
ZP2-R6030WL-M-B5 | 6 | 7 | 2x25 o5 SR ETTAETr ALY
ZP2-R8030W[I-W-B5 | 8 9 0.8
22
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Serie ZP2

Forma de pedido

ZP2-R 3507 WIN]K 10-04 [3&:

Entrada de vacio (H)

Didm. ext. del tubo aplicable|

Direccién de entrada de vacio 04 o4
Simbolo| Direccion| 06 26
[ R [Lateral | Caractoriot o Carrera del telesc6pico (%)
= o aracteristicas :
: Tamar!o dg Ventos?' . técnicas del telescopico Simbolo,_ Carrera
Simbolo] Tamano| [Simbolo[ Tamaro] ~ Tipo de ventosa Simbold| Especificacion | 10 10 mm
3507 | 3.5x7 |[6020]| 6 x 20 [Simbolo|  Tipo | K | Antigro | 20 20 mm
4010 4x10 |[8020] 8x20 | [ W [Ovalada| 30 | 30mm
5010[ 5x 10 |[4030][ 4 x 30 gg ggmm
6010 6x 10 1150301 5 x 30 Ref. de las piezas de repuesto mn
4020 | 4x20 ||6030]| 6x30 - - - —
5020 5x20 ||8030| 8 x 30 555 ngﬂggs\l;)lj o R;Ldge lgggd 7d\;}/lejntosa Ref. del adaptador|  Ref. adaptador de tipo R |Ref. del conjunto del telescdpico
Material de ventosa ((J ZP2-R4010WLIK%-H | ZP2-4010W[] ]
Simbolg Material L) ZP2-R5010WLIK - | zP2-5010wC]_| 2 2A001 | ZPRS-M-B5 ZPB2K %k
N “BR ZP2-R6010WCIKx-M | ZP2-6010WL] Tentrada de vacio Carrera del
S Sificona ZP2-R4020WLIK*-M | ZP2-4020WL] la telescépico
U Uretano ZP2-R5020WK%-H | ZP2-5020W[] ZPOA-002 Simbolo Diam. e)_(t. del Simbolo| Carrera
F EKM ZP2-R6020WLIK*-H | ZP2-6020W[] tubo aplicable 10 | 10 mm
GN | NBR conductivo ZP2-R8020WLIK* - [ ZP2-8020WLJ 04 o4 20 [ 20 mm
GS | Silicona conductiva ZP2-R4030WLIK-M | ZP2-4030WL] 06 26 30 | 30 mm
ZP2-R5030WLIK k- | ZP2-5030WL] | 505 04 40 | 40 mm
ZP2-R6030WLIKx-H | ZP2-6030W[] 50 | 50 mm
ZP2-R8030WLIK»-H | ZP2-8030W[]

Nota 1) O indica el material de la ventosa.

Nota 3) M indica la entrada d

Nota 2) % indica la carrera del telescopico.

Caracteristicas técnicas del telescopico (antigiro)

Carrera (mm) 10, 20, 30, 40, 50
Fuerza de recuperacion| En carrera 0 (N) 1.0

del muelle En carrera de telescopico (N) 3.0

Par de apriete 3.0 N-m 5%

Dimensiones: Con telescépico

e vacio.

ZP2-R[__|WOIK%-g

ZP2-R[_ 200 WK -g3

4

ZP2-R[_30W[IKx*-g3

- CE== [ =)
< o} {&9) o < ‘ o < | c
b 20 30
B 21 31
Distancia entre caras 6 Distancia entre caras 6 i )
| Distancia entre caras 14 (hexagonal) | Distancia entre caras 14 LB (hexagonal) | Distancia entre caras 14 | | & Distancia entre caras 6
™ | (hexagonal) | (hexagonal) ™+ (hexagonal) o (hexagonal)
™ [sp) ™
w w = w [ =
™ M10 x 1 ™ M10 x 1 ™ l M10 x 1
—~ Q —~ Q —~ Q
T || T ° Il € ||
P P P
Distancia entre caras 100" | | Distancia entre caras 10| | Distancia entre caras 10| |
hexagonal H hexagonal H hexagonal M H
5( gonal) K}___%/m zv_)( gonal) K}———E/w 5( gonal) r,}__“—/w
Q Q Q
[ L H o L H [ L H nl
¥ R A =R Y R
of of of J
M5 x 0.8 M5 x 0.8 M5 x 0.8
. . > . . > . . >
Dimensiones Dimensiones Dimensiones
Modelo alAlb|B| C |Y Modelo alA| C |Y Modelo alA| C |Y
ZP2-R3507WLIK%-M [35/45| 7| 8 %15 ZP2-R4020WLKX-H | 4 | 5 [2x1.8 ZP2-R4030WLIKX-H | 4 | 5 |2x18
ZP2-R4010WIKX-M [4 |5 los ZP2-R5020WLIK%-M | 5 | 6 [2x2|05 ZP2-R5030W K-l | 5 | 6 0.5
ZP2-R5010WIKX-M [5 (6 |10 11 05 | ZP2-R6020W K-l |6 | 7 | 2.5 ZP2-R6030WLIKX-M | 6 | 7 [2x25]
ZP2-R6010WLIKX-H [6 |7 : ZP2-R8020W[1Kx-B |8 | 9| 3 |08 ZP2-R8030W[IKX-H | 8 | 9 0.8

Dimensiones comunes a los 3 esquemas
Dimensiones (para carrera)

Dimensiones (para tubo aplicable)

Carrera (%) D E F Carrera (%) D E E Didm. ext. del tubo aplicable (W) P Q R S
10 11 | 23 84 30 31 [ 51 | 182 o4 4 | 206|156 | 10.4
20 21 51 122 40 41 77 168 06 6 21.6 | 16.6 | 12.8
50 51 178
23 ZS\NC
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Ventosa con telescopico con eje ranurado a bolas

I EIATEY 02, g4, 06, 08

Simbolo/Tipo

U:

Plana

B Guia con rétula a bolas usada en el
telescopico.

Caracteristicas técnicas del telescopico

Forma de pedido

ZP2 - T02 U[N]S 6

E;trrzgaccligr\:aglo TCarrera del telescopico
|mbo | Direccion| “ 6 mm
Vertlca
Caracteristicas
DlamEll’O de ventosa técnicas del telescopico
SimboloDiémetro de ventosa [Simbolo|  Especificacion |
02 02 [ s | Con rétula |
04 o4
06 26 » Material de ventosa
08 08 Simbolo| Material
. N NBR
Tipo de ventosa e S Silicona
[Simbol  Tipo | U Uretano
[ U [ Plana | F FKM
GN NBR conductivo
GS | Silicona conductiva

Ref. de las piezas de repuesto

Caracteristicas técnicas Con rétula Modelo Ref. de unidad de ventosa| Ref. del adaptador |Ref. del conjunto del telescdpico
: e
Fuerza de recuperacion | En carrera 0 (N) 0.8 ZP2-TO6ULIS6 ZP0BUL] ZPT1-B5 ZP2B-T356
del muelle En carrera de telescopico (N) 1.1 ZP2-TO8ULIS6 ZPosUl]
Nota) OJ indica el material de la ventosa.
Dimensiones
ZP2-T02UCIS6 M x 0.8
™ | Distancia entre caras 8 iﬂ
~J
~ ]
\ |
® N~ 2100 009
[aV]
)
o| N H "
3| -
(o]
L I Junta de estanqueidad
X s
M5 x 0.8
ou| Distancia entre caras 7 ]
| (hexagonal) _F
oc|| >
oA
oB
18
== 1 Dimensiones
A Modelo A[B[C]|Y
ol | | ZP2-T02ULCIS6 2 26 | 1.2 | 05
MR ZP2-T04ULCIS6 4 48 | 1.6 08
4 ZP2-T06ULIS6 6 7 o )
2y ZP2-T08UCIS6 8 |9 | °° [
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Serie de ventosas que no dejan marcas

Minimiza la transferencia de los constituyentes de la goma sobre la pieza de trabajo.
( N\
\ Ventosa Goma de silicona estandar

Equipo de analisis:
Microscopio con sonda de barrido

Condiciones de medicion:
Modo de medicion
Modo DFM del microscopio de fuerza atémica

»

» = Condiciones de muestreo:
Presionar la ventosa de vacio sobre

la placa de Si durante 1 hora.

Placa de Si

Vista Posicion de monitorizacion:
ampliada Monitorizado en una posicién
seleccionada aleatoriamente en la que
probablemente se generarian marcas
de adsorcion debidas al contacto de la
ventosa con la placa de Si.

Marca de adsorcion

v
Ventosa de NBR que no deja marcas

Minimiza la transferencia de los constituyentes de la
goma.

Diametro de ventosa: ¢4 a 9125

Modelo de alta resistencia

AVentosa de fluororesina de adherencia

La lamina de fluororesina se coloca por calor sobre
la superficie de adsorcion de la ventosa. Previene la
transferencia de los componentes de la goma.

Diametro de ventosa: ¢40 a 0125

AAcoplamiento de resina

Se usa material PEEK para la superficie de adsorcion
de la ventosa. Previene la transferencia de los
componentes de la goma.

Diametro de ventosa: 06 a 932

Acoplamiento

mm Ventosa ciclénica - =5

No deja marcas de adsorcion, ya
que la ventosa de vacio no entra en
contacto con la pieza de trabajo.

Las marcas de adsorcion anteriores son sélo un ejemplo. Los resultados reales dependeran de las condiciones.
Y /-
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Serie ZP2

Material de la Marca de adsorcion *1

arte de adsorcion " . U
fparte . Condicién *2 (valor inicial)) Rango de de friccién

— - temperatura de o
i Método de i estatica
con la pieza) Comprobacion N a3 | trabajo (°C)

5
Coeficiente

Tipo de ventosa

Ventosa de NBR NBR sin marcas

sin marcas (Tratamiento especial *4) . . 5240 0.6
%)
®©
o
& NBR + Fluororesina de [ ) ® 5260
- adherencia
] Ventosa de 0.2
:g' fluororesina '

de adherencia Goma fluorada +
g Fluororesina de adherencia . . 5a100
S
o
%)
s PEEK [ ) o
° -
2 Soopament
> > .
o PEEK conductivo . .
g (Resistividad de volumen: 1 x 10° cm)
I
0 * st U Estandar:

Ventosa ciclénicay, = -~ - ~ — o o -5a60 _

-‘-l y (sin congelacién)
NBR
= Goma fluorada X X
'g Serie ZP Goma de silicona/NBR conductivo
'\© - . - -
+ | (material estandar) A
w Goma de silicona <
Goma de uretano Q

Caracteristicas de las marcas de adsorcion [@: Pequefa o ninguna influencia O: Sujeto a condiciones X: Incompatible]

* La tabla anterior se suministra como referencia para la seleccién de la ventosa.
Los valores y la evaluacion son Unicamente datos de referencia. Se recomienda la realizacion de pruebas preparatorias bajo condiciones de trabajo reales.

1 Marca de adsorcion Indica la transferencia de los constituyentes de la goma de la ventosa.
%2 Condicién ———— Evaluacion visual de las marcas de adsorcion.
3 Método de vapor Método de aplicacién de vapor sobre la pieza de trabajo para comprobar visualmente las marcas de adsorcion.

x4 Tratamiento especial — EI NBR ha sido especificamente tratado para modificar y reducir la transferencia de los constituyentes de la goma.

x5 Coeficiente de friccion estética— Coeficiente de friccidn estatica cuando la pieza de trabajo (vidrio) es adsorbida por la ventosa. (NBR = 1 como referencia)
Si se usa la ventosa cyclone, la ventosa no entra en contacto con la pieza de trabajo (vidrio).
El cliente debe instalar una guia de sujecion.

Método de limpieza [Ventosa de NBR sin marcas / Ventosa de fluororesina de adherencia / Acoplamiento de resina]

* Limpie siempre el producto antes de utilizarlo y cuando lleve a cabo el mantenimiento regular.
1) Sujete la ventosa por una parte distinta a la superficie de adsorcién.
* Se recomienda el uso de guantes de vinilo que no generen particulas.
2) Moje un pafo que no genere particulas en 2-propanol (isopropanol) (pureza > 99.5%).
# El uso de esta solucién es sélo una recomendacion. Si no esta disponible, use una solucién de alta pureza que no afecte a las propiedades del material.
3) Limpie la superficie de adsorcidn (ventosa/acoplamiento de resina) y la parte que entra en contacto con la pieza de trabajo.
4) Séquelas mediante soplado de aire limpio (o pase un pafio seco que no genere particulas).
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Simbolo/Tipo

U: Plana

Ventosa que no deja marcas
VECEE ARy g4, 06, 08, 310, 916, 025, 332, 340, 950

l Ventosa que reduce las marcas Forma de pedido
de adsorcion dejadas por la

goma sobre la pieza de trabajo.  [ULLEAEIEE ZP2—-04 U [CL|]-X19

H La ventosa esta fabricada en NBR que Diametro de Vemosal l
no deja marcas y, posteriormente, el SR Con/sin anillo de fijacién
s . ’ 04 04 [—T Conanillo defijacién |
NBR es sometido a un tratamiento 06 | o6 [X19] Sin anillo de fijacion Not@) |
especial para minimizar la 081 o Nota) 010 0 mayor
transferencia de los constituyentes de 16 | o16 Material de ventosa
) . 25 | 025 [Simbole] __ Material |
la goma sobre la pieza de trabajo. 32 | o32 [ CL [NBR no deja marcas |
. 40 240
Hl Aplicable a los adaptadores de la 50 | 50 {Tipo de ventosa
i
serie ZP S e
Dimensiones: Unidad de ventosa
ZP2-04 a 08UCL Anillo do ZP2-10 a 50UCL
fijacion oD
o7
« — w
= -
oC > oC
; oA
oB oB
Dimensiones Dimensiones
Modelo A B C Y Modelo A B C D E Y
ZP2-04UCL 4 48 | 1.6 08 ZP2-10UCL 10 12 13 12 3
ZP2-06UCL 6 7 25 i ZP2-16UCL 16 18 4 125 | 3.5
ZP2-08UCL 8 9 ) 1 ZP2-25UCL 25 28 15 14 4
ZP2-32UCL | 32 | 35 145 | 4.5
ZP2-40UCL | 40 | 43 | | . [185] 65
ZP2-50UCL 50 53] 195| 75

@ Dimensiones de montaje del adaptador A
Si el cliente va a fabricar un adaptador, debera disefiarlo con las siguientes dimensiones.
Ventosa aplicable Ventosa aplicable Ventosa aplicable Ventosa aplicable

04U/06U/08U 10U/16U 25U/32U 40U/50U

24.9 g
L L | < Pﬁgg
. — A A z
) — ° Q~ oo Q"/ Gl
< & 0
o — (<) | e g ,9
~ ol @ T 77 ®l~ I @ {
w M s e AR e
S 1 | _ A | | e | S "
Q\ 4
02.5 s 02.5 S @3.5 @ 04.5
23.8 94.5 o5 s
04.9 05 26 09
i i i 258 7.9 o11.7
Nota) La pieza R debe ser lisa y sin bordes.
\* Véase la pagina 66 para el adaptador aplicable a la serie ZP2.
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Ventosa que no deja marcas

Simbolo/Tipo

H: Para trabajos pesados

VELEEEREEEY 340, 950, 063, 980, 100, 125

(plana con nervio)

H Ventosa que reduce las marcas de
adsorcion dejadas por la goma sobre
la pieza de trabajo.

I La ventosa esta fabricada en NBR que
no deja marcas y, posteriormente, el
NBR es sometido a un tratamiento especial
para minimizar la transferencia de los
constituyentes de la goma sobre la pieza
de trabajo.

Il Previene la transferencia de los constituyentes
de la goma de la ventosa gracias a la fijacion
en caliente de una lamina de fluororesina
sobre la superficie de adsorcion.

Dimensiones: Unidad de ventosa

Forma de pedido

P 2P2 - 40 HICL]

Diametro de ventosa I

Simbolo| Didmetro de ventosa
40 240
50 250
63 263
80 280
100| o100
125| 0125

» Mat

Fluororesina de adherencia

erial de ventosa

Simbolo|

Material

Tipo de ventosa¢ CL

NBR no deja marcas

NT

NBR + Fluororesina de adherencia|

J
[Simbolo| Tipo \
| H_ | Para trabajos pesados (plana con nervio) |

FT

Goma fluorada + Fluororesina de adherencia

ZP2-3HO

ZP2-33H

ZP2-13HO]

oC
(ZIC o QC 0 1 ©
() }_ ? < — { ||_|
[Te) = ~ % —
1—.1 T ne—— n % LS A N mn
i f 0 | e} T}
26| @l @ 08 >l ¥ 010 N
oA oA oA
oB oB oB
Dimensiones Dimensiones Dimensiones
Modelo A B C Modelo A B C D Y Modelo A B ©
ZP2-40H] 40 43 32 ZP2-63H] 63 65 50 | 145]| 3.5 ZP2-100H 100 | 103 80
ZP2-50HC] 50 53 42 ZP2-80H[] 80 82 61 | 16.5| 4.5 ZP2-125H] 125 | 128 | 104
ZS\VC 28



Acoplamiento de resina
EVEEAEEY 06, 08, 010, 613, 16, 920, 925, 032

B No quedan marcas de adsorcion sobre la pieza Forma de pedido -
de trabajo. ~
Evita el contacto directo entre la pieza de trabajo y la goma mediante ZP2 - 06 K -
la instalacion de un acoplamiento de PEEK en la ventosa con fuelle ) ) o
para prevenir la transferencia de constituyentes de la goma. Diametro de ventosa Material del acoplamiento

. Simbolo| Didmetro de ventosa Simbolo Material

H Evita que la ventosa (goma) se quede 06 | ZP06BO] P PEEK _
pegada a la pieza de trabajo. 98 1 Zrosel GP | PEEK conductivo

Ml Ideal para las ventosas con fuelle de la serie 13 ZR1s80
ZP (06 a 032) 20 | zP20B0]

25 | 7zP25B0]
32 | 7ZP32BL]

Forma de pEdidO (cuando se hace el pedido con una ventosa)

s

® Cuando haga el pedido con una ventosa, ponga "+" debajo de la referencia de la ventosa tal como
se muestra. Tenga en cuenta que la ventosa no se entrega con el acoplamiento ensamblado.

® Este acoplamiento sélo puede montarse sobre ventosas con fuelle estandares de SMC.

o Si el acoplamiento esta fabricado en PEEK conductivo, use un material
conductivo para la ventosa.

Ventosa con fuelle

Ejemplo ZPTO6BNJ10-B5-A8 ~— Ref. ventosa con fuelle |
de pedido
pec + ZP2-06KP 4—{ Ref. acoplamiento de resina‘

Acoplamiento

Dimensiones
Dimensiones
Modelo Ventosa aplicable| A B © D E F Y
ZP2-06KH ZP06BL] 6 7 1.6 3 |135
ZP2-08KH ZP08BL] 8 9 | 8 )
ZP2-10KH ZP10BL] 10 | 12 | 85| 05 | 3835|165 05
ZP2-13KH ZP13BL] 13 15 4 55|19
L ZP2-16KH ZP16B 16 | 18 6 | 205
ZP2-20KH ZP20BL] 20 | 22 | 8 8.5 24.5
ZP2-25KH ZP25BL] 25 | 27 10 1 |25 1
w ZP2-32KH ZP32BL] 32 | 34 11.5 | 30
Nota 1) [l indica el material del acoplamiento.
fa) c > Nota 2) [] indica el material de la ventosa.
2 «Precauciones»
oA Limpie el producto antes de usar el acoplamiento.
oB Este producto no se limpia tras el mecanizado. Si el producto se usa en el
estado en que es enviado de fabrica, puede quedar material residual
sobre las piezas de trabajo. Limpielo antes del uso. En caso de dudas,
pongase en contacto con SMC.
* Si el contacto con material duro es un problema, no use este producto.
 El material PEEK y las piezas de corte estan sometidos al control de
seguridad de comercio.
29
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:
Ventosa con esponja

EINATEY o4, 06, 08, 010, 15

S: Esponja

HMPara adsorcion de piezas de
trabajo con abultamientos

L1

Forma de pedido

ITEVEATITE ZP2—06 S @l
Material de ventosa

Diam. ext. de ventos

ISimboloj Didmetro de ventosa Simbolo| Material
04 o4 Silicona conductiva
06 06 GC CR conductivo
— ] 08 28
10 | 010 Tipo de ventosa
151 o1
S [Esponja]
Dimensiones: Unidad de ventosa
ZP2-04S] ZP2-06S] ZP2-08S[]
0 0
1.5 23 o4
o4 06 28
ZP2-10S] ZP2-15S[]
o) o)
26 210
210 215

Ventosa aplicable

Ventosa aplicable

Ventosa aplicable

Ventosa aplicable

@ Dimensiones de montaje del adaptador h

Si el cliente va a fabricar un adaptador, debera disefarlo con las siguientes dimensiones.

Ventosa aplicable

04S 06S 08S 108 158
e L/LJw ) % ) Q\%— — \J\Jw— e
< I e e T e - | G
™ I b | B
0 [to} [to} 0 0
~| 208 ~| 215 - 02.5 - 24.1 - 24.1
21.6 3.1 04.1 6.1 010.1
2.1 3.9 24.9 6.9 210.9
\* Véanse las paginas 70 y 71 para el adaptador aplicable a la serie ZP2. )
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Serie ZP2

Forma de pedido

[CIRITIR ZP2 - T 06 S[GS|- A3

Direccién de entrad: (:cla \El)aciq Montaje
Im OO_II'GCCIOn n m inahin]
ISimbolo| Tamano de rosca Sgnt:;)\o de(l)mém. e(x;ge ve:kga ap\;casble.
A3 [M3x0.5(roscamacho) @ |—|—|—|—
Diam. ext. de ventosa A5 [M5x0.8(roscamacho) [— [ @ | @ | @ | @
'Simbolo|Diametro de ventosa B3 |M3x0.5(roscahembra) | @ | —|—|— |—
04 o4 B5 |M5x 0.8 (roscahembra) | — | @ | @ | @ | @
06 06
08 28 sMaterial de ventosa
10 210 ISimbolo| Material
15| 015 GS | Silicona conductiva Ref. de las piezas de repuesto
. GC CR conductivo Modelo Ref. de unidad de ventosa|Ref. del adaptador|
Tipo de ventosa ¢ ZP2-TOASCI-A3 | ZzP2.04SL] | ZP2A-SO1P
ZP2-T06S[-A5 ZP2-06S01 ZP2A-S02P
S [Esponja ZP2-T08SC-A5 zP2-08s0] ZP2A-S03P
ZP2-T10S[-A5 ZP2-10S0] ZP2A-S04P
ZP2-T15S[-A5 ZP2-15800 ZP2A-S05P
ZP2-T04SC]-B3 ZP2-04S] ZP2A-S11
ZP2-T06S[-B5 ZP2-06S] ZP2A-S12
ZP2-T08S[1-B5 ZP2-08S[] ZP2A-S13
ZP2-T10S[-B5 ZP2-10S] ZP2A-S14
ZP2-T15S[-B5 ZP2-15S0 ZP2A-S15

Nota) [J en la tabla indica el material de la ventosa.

Dimensiones: Con adaptador

ZP2-T04S1-A3 ZP2-T06SI-A5 ZP2-T08S[I-A5
_ _ Distancia entre caras 7 M5x 0.8 Distancia entre caras 8 M5 x 0.8
Distancia entre caras 5 _M3x0.5 (hexagonal) \ (hexagonal) \
(hexagonal) \
[ ’ ° )
0 ™ ®
[aV]
L] 0 0
| o« e BN = o
o o = ; PR sl PR
[Te) 7 Te] [Te)
20.8 215 225 |
1.5 23 24
o4 06 28

31

O
2



Ventosa con esponja Serie ZP 2

Dimensiones: Con adaptador

ZP2-T10S[1-A5

ZP2-T15S[1-A5

Distancia entre caras 15 M5 x 0.8

Distancia entre caras 10 M5 x 0.8
(hexagonal) (hexagonal) \
To] To]
) ™
T \
2 [ 1D )
&‘ [<r) ! E\T ™ 1
[To] [To]
02.5 02.5
06 210
210 215
ZP2-T04S[1-B3 ZP2-T06S[1-B5 ZP2-T08S[1-B5
Distancia entre caras 5 M3 x 0.5 Distancia entre caras 7 M5 x 0.8 Distancia entre caras 8 M5 x 0.8
(hexagonal) \
e (hexagonal) | (hexagonal) |
g l
[Te) [ep]
[t} <~ <
— J ~ ~
0 C—~
o —
= ) = J ) —
o .
— 1o [Ie]
20.8 = =
21.5 @1.5 92.5
o4 @3 o4
06 08
ZP2-T10S-B5 ZP2-T15S[1-B5
Distancia entre caras 10 M5 x 0.8 Distancia entre caras 15 M5 x 0.8
(hexagonal) (hexagonal) L
. ! .
Yo [To]
s _ 5 | -
Te] Yo
24.1 24.1
06 210
210 215

O
2



Ventosa de alta resistencia

VEEEERETEEY 332, 9150, 9250, 300, 2340

Simbolo/Tipo

H: Trabajos pesados
(plana con nervio)

HT: Trabajos pesados
(plana fina con nervio)

MVentosa reforzada para evitar la

Forma de pedido

deformacion cuando se transfieren :
piezas pesadas o grandes WLENRATEIGE ZP2—-32 H

Diametro de ventosa

e

iMateriaI de ventosa . ‘

SimbolojDidmetro de ventosa Simbolo Material
32 032 N NBR
150 | 2150 S Silicona
250 0250 F FKM
300 | @300 C CR
340 | 0340 Nota) La de silicona sélo es aplicable a la
ventosa de 932.
» Tipo de ventosa - Diametro de ventosa
idmetro de ventosa
Tipo de ventosa Simboio)| 32 | 150 (250 | 300 | 340
H (plana con nervio) | — | — | @ @
HT (plana finaconnerio)) — | @ | @ | — | —
Dimensiones: Unidad de ventosa
ZP2-32H[]
026 0
[N
Fe
© ! |
: o
a5 o
032
234
ZP2-300H[] ZP2-340HC]
2240
4xM8x1.25
0276
2160 -
4.\ ® =
I —
Q . '_, ] i . 8 T —— -
— © & 2
252 = 252
0298 2340
2301 0344
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Ventosa de alta resistencia Ser je ZP 2

Dimensiones

ZP2-150HTLI ZP2-250HTL]

2150
4 x M8 x 1.25
2103 2124 -
© ) -
g S ‘
o J—1 g —
@ f — o
< - =
220 ~ 252 ™~
2150 2250
2155
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Ventosa de alta resistencia

HB: Trabajos pesados

EETEY 32, 0150

(fuelle)

BPara piezas de trabajo grandes
0 pesadas

Forma de pedido

ZP2-32 HB

Diametro de ventosa

Material de ventosa

ISimbolo| Didmetro e ventosa Simbolo Material
32 032 N NBR
150 | @150 S Silicona
F FKM
C CR
Nota) La de silicona sélo es aplicable
a la ventosa de 232.
*Tipo de ventosa
[Simbolo| Tipo \
[ HB [Trabajos pesados (fuelle)|
Dimensiones: Unidad de ventosa
ZP2-32HBL[] ZP2-150HB[]
2109
4x 014
026 4x 99
3 x 05
|
3xe3 mmill ] ®
) ™
 — T 8
) = < n
® ™
25 012
014 240
022 0105
232 2150
233 2152
235 2154

O




Ventosa de alta resistencia

Simbolo/Tipo

HW: Trabajos pesados

Tamano de ventosa {0 @{0)

(ovalada)

o pesadas

BPara piezas de trabajo grandes Forma de pedido ._

Tamano de ventosa

[Simbolo| Tamafio de ventosa|
[3050] 30x50 |

Dimensiones: Unidad de ventosa

ZP2 - 3050 HW

Material de ventosa

Simbolo Material
N NBR
S Silicona
F FKM
(% CR

» Tipo de ventosa

[Simbolo|

Tipo \

[ HW |[Trabajos pesados (ovalada)|

ZP2-3050HWL]

AD

[42] o
(&) ® [ VA
Sx
\4
50
53
232
0
| TFW ™
= /‘\ﬁ’— ]
[ ~N
T
™
06

O
5
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Ventosa con rotula para trabajos pesados

Simbolo/Tipo

H: Trabajos pesados

VELEEE TRy 340, 050, 063, 380, 100, 0125

(plana con nervio)

HPara adsorcion de piezas de

trabajo con superficie inclinada
(ELERENN ZP2-T F40 H

Ref. de las piezas de repuesto

Forma de pedido

Especificacion (mecanismo)

Rétula

Direccion de entrada de vacio -——r

&
Direccion de entrada de vacio

Material de ventosa ()

Modelo Ref. de unidad de ventosa] Ref. del conjunto del adaptador Di4 d Simbolo Material
ZP2-TF40HL] | zP40HL] Con tres iametro de ventosa s———— N NER
ZP2-TF50HC] ZP50HC] ZP2A-TF1 |4 hillos M3 (Simbolo[Dimetrode verlosa] __. _l S Silicona
ZP2-TF63H] ZP63HL] Con cuatro 40 240 Tipo de ventosa U Uretano
ZP2-TF8OHL] | zpsoHd | 2F2ATF2 |iomillos M4 50 | o050 | [imbod__Tipo F FKM
ZP2-TF100HCI | ZP100HL] Con cuatro 63 | 063 H [Trabajos pesados| | E EPR
ZP2-TF125HC] ZP125A0] ZP2A-TF3 tornillos M5 13000 280 (plana con nervio)

o ) 2100
Nota) OJ indica el material de la ventosa. 125 | 5125
Dimensiones: Con adaptador
ZP2-TF{HO
Distancia entre caras 19 (hexagonal) Mi4 x 1
Distancia entre caras 19 (hexagonal) Rc1/8
\
tw ]
&9 3
0 !
85w
—| _
Al =130 ~ ©
ﬁtﬁ e
0 30° ®
= 3xM3x 10
&ZJ Dimensiones
218 | Modelo A | B
oA ZP2-TF40HO | 40 | 42
oB ZP2-TF50HC] | 50 | 52
ZP2-TF §HC ZP2-TFi%HO
Distancia entre caras 22 (hexagonal) M16 x 1.5
Distancia entre caras 22 (hexagonal) M16 x 1.5
Distancia entre caras 22 (hexagonal) _Rc1/8
Distancia entre caras 22 (hexagonal) Rc1/8 \
\ \ 1
\ wl© \ B
Qe FH B © =
© = 0 ;
o RER
mie 5 |2 ;
= |2 ] 2 & gleo h‘—_— e
| 2|250 —— [ A
R\ < i -
Y Q ok — ®
a — I [T
/30°\ > [.30°\ 0
4 x M4 x10 N
04| 04| 4 X M5 x 12
234 240
oA oA
oB oB
Dimensiones Dimensiones
Modelo A|B|D|E | X]|Y Modelo A | B
ZP2-TF63HLC] | 63 | 65 |14.5| 74 |23.6| 3.5 ZP2-TF100HCI | 100 | 103
ZP2-TF80HL] | 80 | 82 |16.5| 76 |25.6]| 4.5 ZP2-TF125H0] | 125 | 128
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Ventosa con rotula de alta resistencia

Forma de pedido

Serie ZP2

Con adaptador

Direccidn de entrada de vacio
ISimbolo| Direccion|
Latera

Especificacion (mecanlsmo)—[

ISimbolo Especificacion |

ISimbolo Especificacion |

Dlametro de ventos

=

ZP2-XF40H

Material

NBR

Silicona

Uretano

FKM

mmcnZ

EPR

¢ Tipo de ventosa

Material de ventosa ()
Simbolo]

Direccion de entrada de vacio

Ref. de las piezas de repuesto

[Simbolo|

Tipo

| H_[Trabajos pesados (plana con nervio)|

Simbolo] Didmetro de ventosa
40 240
50 250
63 263
80 280

100 | o100
125| 0125

Dimensiones: Con adaptador

Modelo Ref. de unidad de ventosa| Ref. del conjunto del adaptador

ZP2-XF40HOI ZP40H[] 7PoA-xE] | Contres

| ZP2-XF50HLC] ZP50H[] pernos M3
ZP2-XF63HLI ZP63HL] Con cuatro
ZP2-XF80HL | ZP8oH] ZP2A-XF2 | hermos M4
ZP2-XF100HCI| ZP100HL] ZPOAXE3 Con cuatro
ZP2-XF125HC]| zP125HL] pernos M5

Nota) [J indica el material de la ventosa.

ZP2-XF $HO
M14 x 1

Distancia entre caras 19 (hexagonal)

s 3
0
—~ o
-2 M5 x 0.8
~ Al
™
ol ¥ e30 | A -
—ER 4@
2 fo [
- 22 3XM3X10 . .
18 ————— Dimensiones
e A Modelo A | B
o ZP2-XF40HO | 40 | 42
oB ZP2-XF50H | 50 | 52
ZP2-XF $HO ZP2-XFi%2H]
M16 x 1.5 M16x 1.5
Distancia entre caras 22 (hexagonal) Distancia entre caras 22 (hexagonalz
0| ©
0| © \ B A o B
Nl ©
= LA
0 o 5 Rc1/8 I
~g Rci/8 T o @
m — S o 4x M5 x 12
& NENE: aul o AR
< £ — & Q| 270 1_]_'—_ o
| 2| 250 | < = /A H
] x ﬁt\
| I\ FY —
e — e \
30° g L30°)
oa 4xM4x10 %J
034 040
oA oA
oB oB
Dimensiones Dimensiones
Modelo A | B D E | X]|Y Modelo A | B
ZP2-XF63H[] | 63 | 65 |14.5| 95 [23.6| 3.5 ZP2-XF100H[1| 100 | 103
ZP2-XF80H[] | 80 | 82 |16.5| 97 [25.6| 4.5 ZP2-XF125H[1 | 125 | 128

O

-
—
(o]

7.5

SvVC
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Serie ZP2

Forma de pedido

I 22

Direccion de entrada de vacl'oT
Especificacion (mecanismo)

L F [ Roua |

Diametro de ventosa

'Simbolo] Didmetro de ventosa
40 240
50 250
63 263
80 280

100 | @100
125 | 0125

Tipo de ventosa

[Simbolo] Tipo

[ H_[Trabajos pesados (plana con nervio

\
)

~TF40H[N]JB 25

ICarrera del telescopico (H)

¢ Material de ventosa (CJ)
Material
NBR
Silicona
Uretano
FKM
EPR

Qi
0IMDOIO|

mmcinZ

Ref. de las piezas de repuesto

Diam. ext.| ZP40H | ZP63H | ZP100H
Carrera ode| Zp50H | ZP8OH | ZP125H
25 [ ) [ ) [ )
50 [ ) [ ) [ )
75 [ ) [ ) [ )
100 — [ ) [ )
b Caracteristicas técnicas del telescopico
Simbolo|  Especificacion
Giratorio
JB Material: Laton
= Giratorio Direccion de entrada de vacio
Material: Acero

Modelo Ref. de unidad de ventosa Ref. del conjunto del telescépico
ZP2-TF40HLI(JB/JF)25 ZP2B-TF1(JB/JF)25
ZP2-TF40HLI(JB/JF)50 ZP40HO ZP2B-TF1(JB/JF)50
ZP2-TF40HLI(JB/JF)75 ZP2B-TF1(JB/JF)75 Con tres
ZP2-TF50HLI1(JB/JF)25 ZP2B-TF1(JB/JF)25 pernos M3
ZP2-TF50HC1(JB/JF)50 ZP50H] ZP2B-TF1(JB/JF)50
ZP2-TF50HC1(JB/JF)75 ZP2B-TF1(JB/JF)75
ZP2-TF63HLI(JB/JF)25 ZP2B-TF2(JB/JF)25
ZP2-TF63HLI(JB/JF)50 ZP63HO] ZP2B-TF2(JB/JF)50
ZP2-TF63HLI(JB/JF)75 ZP2B-TF2(JB/JF)75
ZP2-TF63HL1(JB/JF)100 ZP2B-TF2(JB/JF)100 Con cuatro
ZP2-TF80HLI(JB/JF)25 ZP2B-TF2(JB/JF)25 pemos M4
ZP2-TF80HLI(JB/JF)50 ZP8OHC] ZP2B-TF2(JB/JF)50
ZP2-TF80HLI(JB/JF)75 ZP2B-TF2(JB/JF)75
ZP2-TF80HLI(JB/JF)100 ZP2B-TF2(JB/JF)100
ZP2-TF100HLI(JB/JF)25 ZP2B-TF3(JB/JF)25
ZP2-TF100HC1(JB/JF)50 ZP100H0] ZP2B-TF3(JB/JF)50
ZP2-TF100HLI(JB/JF)75 ZP2B-TF3(JB/JF)75
ZP2-TF100HLC1(JB/JF)100 ZP2B-TF3(JB/JF)100 Con cuatro
ZP2-TF125H1(JB/JF)25 ZP2B-TF3(JB/JF)25 pernos M5
ZP2-TF125HCI(JB/JF)50 ZP125H0] ZP2B-TF3(JB/JF)50
ZP2-TF125HC1(JB/JF)75 ZP2B-TF3(JB/JF)75
ZP2-TF125HC1(JB/JF)100 ZP2B-TF3(JB/JF)100

Nota) O indica el material de la ventosa.

Caracteristicas técnicas del telescépico

Diametro de ventosa 240, 250 263, 280, 2100, 0125
Carrera (mm) 25, 50, 75 25, 50, 75, 100
Fuerza de recuperacion | EN carrera 0 (N) 6.9 10
del muelle En carrera de telescdpico (N) 11.8 15
Giratorio

JB Material del cuerpo del telescépico: Laton
Caracteristicas técnicas
del telescépico ) .

JF Giratorio

Material del cuerpo del telescoépico: Acero
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Dimensiones: Con telescépico

Ventosa con rotula de alta resistencia

Serie ZP2

ZP2-TFHCIFM

SvVC

O

Distancia entre caras 14 (hexagonal) Rc1/8
g Distancia entre caras 27 :
A, (hexagonal) 1
- . }\ Casquillo
@ o
M18 x 1.5
wao Distancia entre caras 13
(hexagonal)
0
[aV)
< 0
Y 030 [ i ©
@ - .
%@ - Dimensiones
0 30° ® Modelo A | B D E
= 2 u ZP2-TF40HLI(JB/JF)25 40 | 149.5
- 22 | 3xM3x10 ZP2-TFA0HCI(JBAJF)50 | 40 | 42 | 75 | 1845
218 ZP2-TF40HL1(JB/JF)75 111 | 220.5
oA ZP2-TF50HLCI(JB/JF)25 40 | 149.5
ZP2-TF50HCI(JB/JF)50 | 50 | 52 75 | 184.5
oB ZP2-TF50HC1(JB/JF)75 111 [ 220.5
ZP2-TFEHLIF M ZP2-TFi¥HO P
Distancia entre caras 17 (hexagonal) Rc1/8
Distancia entre caras 17 (hexagonal) Rc1/8
< \
< \ « I
S F
L Distancia entre caras 30 [ || |}
Distancia entre caras 30 . (hexagonal) \ ~__Casquillo
(hexagonal) Casquillo o| «f ¢ 3
o| ©f [~ | of C
0| of C
| M22 x 1.5
R M22 x 1.5 mi=) ‘
Wiw i ~ Distancia entre caras 17
Distancia entre caras 17 (hexagonal)
(hexagonal)
C 0 1
Te] Yol
f,f,' Ol g )
g o : & 8] o70 !_‘_: ]
N ~] 250 T * e 4xM5x12 ~—
/ m .
H o — )\ ®
§ N Ry =
o il .
30° > [.30°) 0
o4 4xM4x10 o4 =
034 240
oA oA
oB oB
Dimensiones Dimensiones
Modelo A B D E F X Y Modelo A B D E
ZP2-TF63HL1(JB/JF)25 44 | 187 ZP2-TF100HC1(JB/JF)25 44 | 194.5
ZP2-TF63HLI(JB/JF)50 63 | 65 | 1451801228 | 00| o0 ZP2-TF100HC1(JB/AJF)50 100 | 103 |80 12305
ZP2-TF63HLI(JB/JF)75 "~ [ 120 | 263 ’ ' ZP2-TF100HC1(JB/JF)75 120 | 270.5
ZP2-TF63HCI(JB/JF)100 155 | 298 ZP2-TF100HCI(JB/JF)100 155 | 305.5
ZP2-TF80HLI(JB/JF)25 44 | 189 ZP2-TF125HC1(JB/JF)25 44 | 194.5
ZP2-TF80HCI(JB/JF)50 80 | 82 | 16512801225 | ool 4 ZP2-TF125HC1(JB/JF)50 125 | 10g |80 | 230.5
ZP2-TF80HLI(JB/JF)75 120 | 265 ) ’ ZP2-TF125HC1(JB/JF)75 120 | 270.5
ZP2-TF80HLCI(JB/JF)100 155 | 300 ZP2-TF125HC1(JB/JF)100 155 | 305.5
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Serie ZP2

Forma de pedido

CIYEE ZP2 - X F 40 H[NJJB 25

Direccion de entrada de vacioT ICarrera del telescopico (H)
Simbolo]Direccion] Ventosal ZP40H | ZP63H | ZP100H
[ X | Lateral Carrera : ZP50H | ZP8OH | ZP125H
25 [ ) [ ] [ ]
Especificacion (mecanismo) 50 ° L L
= e . .
[ F [ Rotua |
L. ¢ Caracteristicas técnicas del telescopico
Diametro gle ve,ntosa ' Simbolo| Especificacion P
ISimboloj Diametro de ventosa
40 240 JB Giratorio
50 250 Material: Laton
63 263
80 280 Giratorio ; i e .
100 o100 JF Matorial: Acero Direccion de entrada de vacio
125| 02125

Tipo de ventosal ¢ Material de ventosa ([J)

- - Simbolo Material

[Simbolo| Tipo \ N NBR
| H_[Trabajo pesado (plana con nervio)| S Silicona
U Uretano

F FKM

E EPR

Ref. de las piezas de repuesto

Modelo Ref. de unidad de ventosa Ref. del conjunto del telescépico
ZP2-XF40HLCI(JB/JF)25 ZP2B-XF1(JB/JF)25
ZP2-XF40HU1(JB/JF)50 ZP40H] ZP2B-XF1(JB/JF)50
ZP2-XF40HLCI(JB/JF)75 ZP2B-XF1(JB/JF)75 Con tres
ZP2-XF50HLI(JB/JF)25 ZP2B-XF1(JB/JF)25 pernos M3
ZP2-XF50HC1(JB/JF)50 ZP50H ZP2B-XF1(JB/JF)50
ZP2-XF50HCI(JB/JF)75 ZP2B-XF1(JB/JF)75
ZP2-XF63HLI(JB/JF)25 ZP2B-XF2(JB/JF)25
ZP2-XF63HLI(JB/JF)50 ZP63HL] ZP2B-XF2(JB/JF)50
ZP2-XF63HLI(JB/JF)75 ZP2B-XF2(JB/JF)75
ZP2-XF63HL1(JB/JF)100 ZP2B-XF2(JB/JF)100 c
ZP2-XF80HI(JB/JF)25 ZP2B-XF2(JB/JF)25 o e
ZP2-XF80HL1(JB/JF)50 ZP8OHL] ZP2B-XF2(JB/JF)50 P
ZP2-XF80HLI(JB/JF)75 ZP2B-XF2(JB/JF)75
ZP2-XF80HL1(JB/JF)100 ZP2B-XF2(JB/JF)100
ZP2-XF100HCI(JB/JF)25 ZP2B-XF3(JB/JF)25
ZP2-XF100HL(JB/JF)50 ZP100H] ZP2B-XF3(JB/JF)50
ZP2-XF100HCI(JB/JF)75 ZP2B-XF3(JB/JF)75
ZP2-XF100HLI(JB/JF)100 ZP2B-XF3(JB/JF)100 Con cuatro
ZP2-XF125H(JB/JF)25 ZP2B-XF3(JB/JF)25 pernos M5
ZP2-XF125HCI(JB/JF)50 ZP125H] ZP2B-XF3(JB/JF)50
ZP2-XF125HC(JB/JF)75 ZP2B-XF3(JB/JF)75
ZP2-XF125HCI(JB/JF)100 ZP2B-XF3(JB/JF)100

Nota) O indica el material de la ventosa.

Caracteristicas técnicas del telescopico

Diametro de ventosa 240, 250 263, 280, 2100, 0125
Carrera (mm) 25, 50, 75 25, 50, 75, 100
Fuerza de recuperacion | EN carrera 0 (N) 6.9 10
del muelle En carrera de telescdpico (N) 11.8 15
Giratorio
JB Material del cuerpo del telescépico: Laton

Caracteristicas técnicas
del telescépico

Giratorio

JF Material del cuerpo del telescépico: Acero
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Dimensiones: Con telescépico

Ventosa con rotula de alta resistencia

Serie ZP2

ZP2-XF3HEM

Distancia entre caras 14 (hexagonal)

! Distancia entre caras 27
"~y _(hexagonal) \ L]
\ C ill
o O } asquillo
D o
| a
M18x 1.5
m O Distancia entre caras 13
~ (hexagonal)
M5x0.8 M
[
[Te)
g il
S|
& 030 [ = p
‘ © . .
[ﬁ’/‘@ ' — Dimensiones
0 o /30°) ™ Modelo A B D E
— < ZP2-XF40H1(JB/JF)25 40 | 153
- - 22 | sxMax 1o _ZPZXFAOHOWBARS0 | 40 | 42 [ 75| 188
218 O XVOX 1D ~ZP2-XF40HO(JB/JF)75 111 | 224
oA ZP2-XF50HC1(JB/JF)25 40 | 153
ZP2-XF50HCI(JB/AJF)50 | 50 | 52 75 | 188
2B ZP2-XF50HCI(JB/JF)75 111 | 224
ZP2-XFSHOJEM ZP2-XFi®2HI;F M
Distancia entre caras 17 (hexagonal) Distancia entre caras 17 (hexagonal)
- \ & b
[aV] - -
Distancia entre caras 30
Distancia entre caras 30 (hexagonal) ]
(hexagonal) ) ol ©f 0~ Casquillo
o| ©f S Casquillo B| of C —
0] oof L
t i
A M22 x 1.5
M22 x1.5 a
J Distancia entre caras 22 ~
(hexagonal) o Rc1/8
Rc1/8 N
™ 0 Distancia entre caras 22—~
0 L © (hexagonal)
~ ©l o
© <
Q o —==
3 ol 250 / «| &| 970 - i
a2 2 = PR [ T 4xM5x12 ~
S X X I -~
/i x Y %LJ. = | R2)
a Bik ! \ ~ |
30° > [30°) m,]
04 | 04 ™~
234 240
oA oA
oB oB |
Dimensiones Dimensiones
Modelo A B D E F X Y Modelo A B D E
ZP2-XF63HL1(JB/JF)25 44 | 197 ZP2-XF100HI(JB/JF)25 44 | 204.5
ZP2-XF63HL1(JB/JF)50 63 | 65 | 1451801288 |00 o0 ZP2-XF100HLCI(JB/JF)50 100 | 103 |80 | 2405
ZP2-XF63HLI(JB/JF)75 "~ 1120 | 273 ' ' ZP2-XF100HI(JB/JF)75 120 | 280.5
ZP2-XF63HC1(JB/JF)100 155 | 308 ZP2-XF100HC1(JB/JF)100 155 | 315.5
ZP2-XF80HL1(JB/JF)25 44 | 199 ZP2-XF125H1(JB/JF)25 44 | 204.5
ZP2-XF80HL1(JB/JF)50 80 | a2 1651801285 | o0l 45 ZP2-XF125HC1(JB/JF)50 125 | 108 |80 | 240.5
ZP2-XF80HLI(JB/JF)75 1120 | 275 : ’ ZP2-XF125HC1(JB/JF)75 120 | 280.5
ZP2-XF80HLI(JB/JF)100 155 | 310 ZP2-XF125HCI(JB/JF)100 155 | 315.5

O

SvVC
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M Para adsorcion de piezas de trabajo
con superficie inclinada o

curvada

Ventosa con rotula de alta resistencia

EEEEAEEEY 340, 950, 063, 280, 100, 0125

Simbolo/Tipo

HB: Trabajos pesados
(fuelle)

Ref. de las piezas de repuesto

Forma de pedido

Direccion de entrada de vacio —
Simbolo Direccion|
Especificacion (mecanismo)

SimboloEspecificacion)
_F [ Rotula_|

e ZP2 - T F 40 HB

Direccion de entrada de vacio fY/Jgilex:1

Modelo Ref. de unidad de ventosa]Ref. del conjunto del adaptador . Material de ventosa ([J)
ZP2-TF40HBL | zP4oHBO ZPoATEq | Con tres Diametro de ventosa o———— Simbold Material
ZP2-TF50HB] ZP50HBL] pernos M3 Simbolo|Diémetro de ventosa ) N NBR
ZP2-TF63HBL] | zP63HBLI ZPoA-TE |CON cuatro 40 | 040 Tipo de ventosa ¢ g Silicona
ZP2-TF80HBL] ZP80HBL] pernos M4 50 50 Simbolo| Tipo 1] Uretano
ZP2-TF100HBL]| ZP100HBL] ZPoA-TR3 |Con cuatro 63 263 HB Trabajos pesados F FKM
ZP2-TF125HBC]| zP125HBC] pernos M5 80 280 (Fuelle) E EPR

Nota) [J indica el material de la ventosa. 100 o100
125| 2125
Dimensiones: Con adaptador
Distancia entre caras 19
ZP2-TF§8HB|:| (hexagonal) M14 x 1
Distancia entre caras 19 (hexagonal) _Rc1/8
\
\ ]
] — o 5
w| 4
N
g e
= lN] [ e30 [ i
0 X
T8 i = : \\ >
30° 3xM3x 10
02
018
eD Dimensiones
oA Modelo A[B[D[E[F[G[X][Y
oB ZP2-TF40HB] | 40 | 41 | 28 | 43 [205 |68 [27.8 13
oE ZP2-TF50HBL] | 50 | 52 | 36 | 54 |24 |715|31.3]| 165
ZP2-TF$HBL] ZP2-TFI%HBL] 16y 15
Distancia entre caras 22 (hexagonal) :
i ; Rc1/8
Distancia entre caras 22 (hexagonal) M16 x 1.5 Distancia entre caras 22 (hexagonal)\\ | "el/e
Distancia entre caras 22 (hexagonal) \ Rc1/8 ol © it
\ A o B
\ 1 =
8 o 3 3
©] = © © 4xM5x12
[Te) d
2 ~ |2l glero ——=11\
~ 7|l ] &) l T
S &l =les50 — i
SN ‘ \
)= w >
TR
1 ;
M 4 xM4 x 10 Z\E/l
04| 04|
034 240
oD oD
oA oA
oB 2B
oE oE
Dimensiones Dimensiones

Modelo A B|D|E|F |G |X]|Y Modelo A B D E F G X Y
ZP2-TF63HBLI | 63 | 65 | 46 | 68 | 31.5 | 91 40.6 | 21 ZP2-TF100HB[| 100 | 103 | 69 107 | 475 [ 108 57.6 | 355
ZP2-TF80HBL | 80 | 83 | 58 | 85 |37 | 965 |46.1 | 275 ZP2-TF125HBL]| 125 | 129 | 89 | 135 | 56 116.5 | 66.1 | 44

43

O
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Ventosa con rotula de alta resistencia

Forma de pedido

Serie ZP2

Con adaptador

Direccion de entrada de vacio

Especificacion (mecanlsmo)—[

Dimensiones: Con adaptador

ISimbolo| Direccion|

=

ZP2-XF40HB

Material de ventosa ()

Latera
|mbo ISimbolo|Especificacion|
Rotula
Dlametro de ventos
'Simbolo|Didmetro de ventosa
40 240
50 250
63 063
80 280
100| 2100
125 | 0125

Simbolo Material
N NBR
S Silicona Direccién de entrada de vacio
U Uretano .
3 FKM Ref. de las piezas de repuesto
E EPR Modelo Ref. de unidad de ventosa|Ref. del conjunto del adaptador|
ZP2-XF40HBL] ZP40HB[] ZPoAxE{ | Con tres
+Tipo de ventosa ZP2-XF50HBLC] ZP50HBL] pernos M3
Bimho Tpo | ZP2-XF63HBL] ZP63HBL] ZP2A-XE2 Con cuatro
. ZP2-XF80HBLI ZP80HBL[] 3 pernos M4
[HB [Trabajos pesados (uelle) ZP2-XF100HBI | ZP100HBL] | - Con cuatro
ZP2-XF125HBL] | zP125HBL] pernos M5

Nota) O indica el material de la ventosa.

ZP2-XF3HB[] wmi4x1

Distancia entre caras 19 (hexagonal)
AN

5| o B
0
13 M5x 0.8 L1
2 |ge
Ny 1e30 [ A
0 x
L < =/ 1\ >
A \
/ 30°.)\ 3xM3x10
02|
218
oD Dimensiones
oA Modelo A[BID|E[F[G[X]Y
oB ZP2-XFAOHBLI | 40 | 41 | 28 | 43 | 20580 |27.8 |13
oE ZP2-XF50HBL] | 50 | 52 | 36 | 54 |24 |835]31.3]|165
ZP2-XF33HB ZP2-XFi¥HBLI mi6x 15
Distancia entre caras 22 (hexagonal)
M16 x 1.5 \
Distancia entre caras 22 (hexagonal) 0| © \
\ Al o B
© . y
& © B o Distancia enire caras 22 (hexagonal)| | 4
Wewr po Rc1/8 1T
o Distancia entre caras 22 (hexagonal) © LAATAAP 4% M5 x 12
g Rci/8 _+7TT ~ ¥ /
[ee] To]
O : R
O | = Q| gle70 1—‘—: =
S < LD ‘ 4 l ~/_j "‘"“
&| 2| 250 N\ i
R\ i \
— " >N
w \ f>< = \ >
=7 1\ > / \
[
/-\’oﬁ‘;l 4 x M4 x 10 Z\S_O"/X
o4 |
— o4
034 240
oD oD
oA oA
oB oB
oE oE
Dimensiones Dimensiones
Modelo A|B|D|E|F |G |X]|Y Modelo A B D E F G X Y
ZP2-XF63HB[J | 63 | 65 | 46 | 68 | 315|112 | 40.6 | 215 ZP2-XF100HB[J | 100 | 103 | 69 107 | 475 | 129 57.6 | 355
ZP2-XF80HBL1 | 80 | 83 | 58 | 85 |37 |[1175]|46.1|275 ZP2-XF125HBL] | 125 | 129 | 89 135 | 56 1375 | 66.1 | 44
44

O
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Serie ZP2

Forma de pedido

Iy ZP2 — T F 40 HB[N|JB 25

Direccion de entrada de vacio lCarrera del telescépico (H)
Simbolo| Direccion| Ventosa | ZP40HB | ZP63HB |ZP100HB
Carrera wlcable] ZP50HB | ZP8OHB | ZP125HB
25 [ ] [ ] [ )
Especificacion (mecanismo) 50 L] L) L J
100 o o
[ F [ Rotua |
Didmetro de ventosad b Caracteristicas técnicas del telescopico
ISimboloj Didmetro de ventosa Sallab Especificacion
40 240 Giratorio
50 250 JB Material: Latén
63 263 -
80 280 Giratorio
100| o100 JF | Waterial: Acero Direccion de entrada de vacio
125| @125
Tipo de ventosa ¢ Material de ventosa ([J)
S| Tivo ‘ ISimbolo| Material
| HB |Alta resistencia (fuelle)| g Sill\il(l:ao?a
U Uretano
F FKM
E EPR
Ref. de las piezas de repuesto
Modelo Ref. de unidad de ventosa Ref. del conjunto del telescépico
ZP2-TF40HBLI(JB/JF)25 ZP2B-TF1(JB/JF)25
ZP2-TF40HB(JB/JF)50 ZP40HBLO] ZP2B-TF1(JB/JF)50
ZP2-TF40HBLI(JB/JF)75 ZP2B-TF1(JB/JF)75 Con tres
ZP2-TF50HBLI(JB/JF)25 ZP2B-TF1(JB/JF)25 pernos M3
ZP2-TF50HB(JB/JF)50 ZP50HBL] ZP2B-TF1(JB/JF)50
ZP2-TF50HBLI(JB/JF)75 ZP2B-TF1(JB/JF)75
ZP2-TF63HBLI(JB/JF)25 ZP2B-TF2(JB/JF)25
ZP2-TF63HBLI(JB/JF)50 ZP63HBL] ZP2B-TF2(JB/JF)50
ZP2-TF63HBLI(JB/JF)75 ZP2B-TF2(JB/JF)75
ZP2-TF63HBLI(JB/JF)100 ZP2B-TF2(JB/JF)100 Con cuatro
ZP2-TF80HBLI(JB/JF)25 ZP2B-TF2(JB/JF)25 pernos M4
ZP2-TF80HBLI(JB/JF)50 ZP8OHBC] ZP2B-TF2(JB/JF)50
ZP2-TF80HBLI(JB/JF)75 ZP2B-TF2(JB/JF)75
ZP2-TF80HBLI(JB/JF)100 ZP2B-TF2(JB/JF)100
ZP2-TF100HBLI(JB/JF)25 ZP2B-TF3(JB/JF)25
ZP2-TF100HBLI(JB/JF)50 ZP100HBC] ZP2B-TF3(JB/JF)50
ZP2-TF100HBLI(JB/JF)75 ZP2B-TF3(JB/JF)75
ZP2-TF100HBLI(JB/JF)100 ZP2B-TF3(JB/JF)100 Con cuatro
ZP2-TF125HBLI(JB/JF)25 ZP2B-TF3(JB/JF)25 pernos M5
ZP2-TF125HBLI(JB/JF)50 ZP125HB0] ZP2B-TF3(JB/JF)50
ZP2-TF125HBLI(JB/JF)75 ZP2B-TF3(JB/JF)75
ZP2-TF125HBLI(JB/JF)100 ZP2B-TF3(JB/JF)100

Nota) O indica el material de la ventosa.

Caracteristicas técnicas del telescépico

Diametro de ventosa 240, 250 263, 280, 2100, 0125
Carrera (mm) 25, 50, 75 25, 50, 75, 100
Fuerza de recuperacion | EN carrera 0 (N) 6.9 10
del muelle En carrera de telescdpico (N) 11.8 15
Giratorio
JB Material del cuerpo del telescépico: Laton

Caracteristicas técnicas
del telescépico

Giratorio

JF Material del cuerpo del telescépico: Acero
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Ventosa con rotula de alta resistencia Ser je ZP 2

Dimensiones: Con telescépico

ZP2-TFHBIEM
Distancia entre caras 14 (hexagonal) Rc1/8
yd
' Distancia entre caras 27 '\
& (hexagonal)
0 ) B Casquillo
© o
M18x 1.5
I O/ bistancia entre caras 13
(hexagonal)
0
S| wWof
& 230 [ =
x
TR =t .
@ [30°) 3xM3x10
- 02| Dimensiones
218 Modelo A/ B|D|E|F|G[H[X]|Y
- ZP2-TF40HBL1(JB/JF)25 40 | 1585
Q» ZP2-TF40HBLI(JB/JF)50 | 40 | 42 | 28 | 43 [20.5| 75[1935|27.8 |13
oA ZP2-TF40HBL1(JB/JF)75 1112295
oB ZP2-TF50HBL1(JB/JF)25 40 | 162
ZP2-TF50HBLI(JB/JF)50 | 50 | 52 | 36 | 54 |24 75(197 |31.3]16.5
oE ZP2-TF50HBCI(JB/JF)75 111283
ZP2-TFHBLIEM ZP2-TFi3%2HBIEM
Distancia entre caras 17 (hexagonal) Rc1/8
Distancia entre caras 17 (hexagonal) Rc1/8 ! Distancia entre caras 30
P F
| Distancia entre caras 30 N (hexagona) mih!
ANl (hexagonal) I \ .
\__ o © B Casquillo
0 ©
o © Casquillo
Yol o | t
M22 x 1.5
M22 x 1.5 P O|  Distancia entre caras 17
N T
T O/ pistancia entre caras 17 = (hexagonal) I
~ (hexagonal) =
Il 0 [
=1 g [T} _
Te] g
< 1 ‘ Q g e70 o=
Wl i 5 T 4xM5x12
® of 250 == i ==
[ T 4xM4x10 \
A I.L x
w I j X = \ >
=71\ > / \
/Y
L30°) 30°
04 | ‘ o4
034 240
oD oD
oA oA
oB oB
oE oE
Dimensiones Dimensiones
Modelo A B/ D|E|F|G|H|X]|Y Modelo A B/ D|E|F|G|H[|X]|Y
ZP2-TF63HBLI(JB/JF)25 44 | 204 ZP2-TF100HBLI(JB/JF)25 44 | 21
ZP2-TF63HBLI(JB/JF)50 80 [ 240 ZP2-TF100HBLI(JB/AJF)50 80 | 257
ZP2-TF63HBO(WB/F)75 | O3 | 5| 46 | 68 1315550 g | 406215 ZP2-TF100HBO(WB/AF)75 | 100 108 | 69 11071475 [ gy | 576|355
ZP2-TF63HBLI(JB/JF)100 155 | 315 ZP2-TF100HBCI(JB/JF)100 155 | 332
ZP2-TF80HBLI(JB/JF)25 44| 2095 ZP2-TF125HBLI(JB/JF)25 4412295
ZP2-TF80HBLI(JB/JF)50 80 | 2455 ZP2-TF125HBLI(JB/JF)50 80 | 2655
ZP2-TF80HBO(JB/IF)75 | 20 | 83 | 58 | 85 |37 o0 g5 401127 ZP2-TF125HBLI(JBIIF)75 | 12 | 129 89 135156 1950 55| %01 |44
ZP2-TF80HBLI(JB/JF)100 155 | 3205 ZP2-TF125HBLI(JB/JF)100 155 | 3405
2 S\NC 46



Serie ZP2

Forma de pedido

RN ZP2 — X F 40 HB[N|JB 25

Direccion de entrada de vacio lCarrera del telescépico (H)
Veniosal ZP4OHB | ZP63HB [ZP100HB
[ X | Lateral | Carrera 2 ZP50HB | ZP80OHB | ZP125HB
25 [ ] [ ] [ ]
Especificacion (mecanismo) gg : : :
100 — ° °
L F [ Rétua |
Dismetro de ventosa: b Caracteristicas técnicas del telescopico
'Simbolo|Didmetro de ventosa SR Ez).ectlflclamon
Iratorio
gg Zgg JB Material: Laton
63 063 Giratorio
I
180% ;18000 JF Material: Acero ) L. .
Direccion de entrada de vacio
125| 0125
Tipo de ventosa s ¢ Material de ventosa ()
S| Tivo ‘ ISimbolo Material
o N NBR
[ HB [Altar cia (fuelle)| S Silicona
U Uretano
F FKM
E EPR

Ref. de las piezas de repuesto

Modelo Ref. de unidad de ventosa Ref. del conjunto del telescépico
ZP2-XF40HBLI(JB/JF)25 ZP2B-XF1(JB/JF)25
ZP2-XF40HBLI(JB/JF)50 ZP40HBO ZP2B-XF1(JB/JF)50
ZP2-XF40HBLI(JB/JF)75 ZP2B-XF1(JB/JF)75 Con tres
ZP2-XF50HB[](JB/JF)25 ZP2B-XF1(JB/JF)25 pernos M3
ZP2-XF50HBLI(JB/JF)50 ZP50HB ZP2B-XF1(JB/JF)50
ZP2-XF50HBLI(JB/JF)75 ZP2B-XF1(JB/JF)75
ZP2-XF63HBLI(JB/JF)25 ZP2B-XF2(JB/JF)25
ZP2-XF63HBLI(JB/JF)50 ZP63HBL] ZP2B-XF2(JB/JF)50
ZP2-XF63HBLI(JB/JF)75 ZP2B-XF2(JB/JF)75
ZP2-XF63HBLI(JB/JF)100 ZP2B-XF2(JB/JF)100 Con cuatro
ZP2-XF80HB[1(JB/JF)25 ZP2B-XF2(JB/JF)25 pernos M4
ZP2-XF80HBLI(JB/JF)50 ZP8OHBL] ZP2B-XF2(JB/JF)50
ZP2-XF80HBLI(JB/JF)75 ZP2B-XF2(JB/JF)75
ZP2-XF80HBLI(JB/JF)100 ZP2B-XF2(JB/JF)100
ZP2-XF100HBLI(JB/JF)25 ZP2B-XF3(JB/JF)25
ZP2-XF100HBLI(JB/JF)50 ZP100HBC] ZP2B-XF3(JB/JF)50
ZP2-XF100HBLI(JB/JF)75 ZP2B-XF3(JB/JF)75
ZP2-XF100HBLI(JB/JF)100 ZP2B-XF3(JB/JF)100 Con cuatro
ZP2-XF125HBLI(JB/JF)25 ZP2B-XF3(JB/JF)25 pernos M5
ZP2-XF125HBLI(JB/JF)50 ZP125HBL] ZP2B-XF3(JB/JF)50
ZP2-XF125HBLI(JB/JF)75 ZP2B-XF3(JB/JF)75
ZP2-XF125HBLI(JB/JF)100 ZP2B-XF3(JB/JF)100

Nota) O indica el material de la ventosa.

Caracteristicas técnicas del telescépico

Diametro de ventosa 240, 250 263, 280, 2100, 0125
Carrera (mm) 25, 50, 75 25, 50, 75, 100
Fuerza de recuperacion | EN carrera 0 (N) 6.9 10
del muelle En carrera de telescdpico (N) 11.8 15
Giratorio

JB Material del cuerpo del telescépico: Laton
Caracteristicas técnicas
del telescépico ) .

JF Giratorio

Material del cuerpo del telescoépico: Acero
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Ventosa con rotula de alta resistencia Ser je ZP 2

Dimensiones: Con telescépico

ZP2-XFHBL1;FH

Distancia entre caras 14 (hexagonal)

©T Distancia entre caras 27 (hexagonal)
1
o o : B Casquillo
® o
I ¥
M18x 1.5
~ ©| Distancia entre caras 13
T (hexagonal)
M5x0.8 p
L{) !
=} ;
Yo % 0
& 030 [ =
x
TR
N >
0 30°)
3xM3x10 . .
¥ 22 ————  Dimensiones
218 Modelo A[B[D|E[F|[G[H[X][Y
. ZP2-XF40HBLI(JB/JF)25 40| 162
oD | ZP2-XF40HBLI(JB/JF)50 | 40 | 42 | 28 | 43 | 205 75[197 | 27.8|13
oA ZP2-XF40HBLI(JB/JF)75 111 [ 233
oB > ZP2-XF50HBLI(JB/JF)25 40 [ 1655
ZP2-XF50HBLI(JB/JF)50 | 50 | 52 | 36 | 54 |24 | 752005 |31.3|16.5
oE ZP2-XF50HBLI(JB/JF)75 111 | 2365
ZP2-XF$$HBLIEM ZP2-XF12HB[JJENW
Distancia entre caras 17 (hexagonal)
Distancia entre caras 17 (hexagonal) ~Distancia entre caras 30
i i A (hexagonal)
— Distancia entre caras 30 ), \ —
[aV)
(hexagonal) | Casquillo
8 [ee] B — 1 -
[ee]
ol © Casquillo
B| — —
ny M22 x 1.5 ]
M22 x 1.5 ©
_ O| Distancia entre caras 22 | T
I (hexagonal) ~1 Rci1/8
[
Rci/8 — i
— g Distancia entre caras 22 (hexagonal), T
0 ©lo
N ~ g o 7
©| o 3 Al «) 970 G &
Y 2l o 1 o 4 xM5x 12
N 20 R Max 10 :
IﬁL: ‘ - w \ P
L S7 0\ > x = \ >
[ \ < / \
Ls0 Lar )
24| 04 |
034 040
oD oD
oA oA
oB oB
oE oE
Dimensiones Dimensiones
Modelo A B/ D|E|F|G|H|X]|Y Modelo A|B|ID| E|F|G| H|X]|Y
ZP2-XF63HBLI(JB/JF)25 44 | 214 ZP2-XF100HBLI(JB/JF)25 44 | 231
ZP2-XF63HBLI(JB/JF)50 80 | 250 ZP2-XF100HBLI(JB/JF)50 80 | 267
ZP2-XF63HBLI(JB/JF)75 | 0o | 65 | 46 | €8 | 315 o0 oy | 406|215 ZP2-XF100HBL(B/JF)75 | 00 | 103 | 69 [ 1071475 [Ho0 Tar | 576 %55
ZP2-XF63HBLI(JB/JF)100 155 | 325 ZP2-XF100HBLI(JB/JF)100 155 | 342
ZP2-XF80HBLI(JB/JF)25 44 | 2195 ZP2-XF125HBLI(JB/JF)25 44 | 2395
ZP2-XF80HBLI(JB/JF)50 80 | 2555 ZP2-XF125HBLI(JB/JF)50 80 | 2755
ZP2-XF80HBLI(JB/JF)75 | 20 | 83 | 58 | 85 |37 o0 a5 | 01| 270 ZP2-XF125HBOWB/JF)75 | 120|129 89 | 135156 Hon 15| 001 | 44
ZP2-XF80HBLI(JB/JF)100 155 | 3305 ZP2-XF125HBLI(JB/JF)100 155 | 350.5
ZS\NC e



HLa ventosa reforzada evita
la deformacion cuando se
transfieren piezas pesadas o

Ventosa para trabajos pesados

EEEERETEY 540, 050, 063, 380, 100, 0125

Simbolo/Tipo

H: Trabajos pesados

(plana con nervio)

HB: Trabajos pesados
(fuelle)

Forma de pedido

ZP40 H

Z -

grandes' Diametro de ventosa Material de ventosa
Simbolo |Didmetro de ventosa Simbolo) Material
40 240 N NBR
50 250 S Silicona
63 263 U Uretano
80 280 F FKM
100 2100 E EPR
125 0125
¢ Tipo de ventosa
Simbolo Tipo
H | Trabajos pesados (plana con nervio)
HB | Trabajos pesados (fuelle)
Dimensiones: Unidad de ventosa
ZPR¥HO ZP33HO ZPi%¥HO

C
c ﬂc Te} 12}
[%) 3 < - % ©
T QI H ID < ; I
0 ‘ 0 ' 0 3
2 6 ol o 28 | > & 210 0
- oA oA oA ~
oB oB oB
Dimensiones Dimensiones Dimensiones
Modelo A|B|C Modelo A|B|C|D|Y Modelo A|B|C
ZP40H[] | 40 | 42 | 32 ZP63H[] | 63 | 65 | 50 |14.5| 3.5 ZP100H[J| 100|103 | 80
ZP50HC] | 50 | 52 | 42 ZP80HL] | 80 | 82 | 61 |16.5] 4.5 ZP125H0C]| 125 | 128 | 104
ZPXHBO ZPS3HBO ZP1%¥HBO
oF oF
oF 4% 08 4 x 09.5
3x06.5 4% 05 4 X 06
3 x4 N —
o= I l AN o ©
1]
“ = ? >| 3 v = ? > = < g
@» ﬁ, 210
218 234 240 |
oC oC oC
oA oA oA
oB oB oB
oD oD oD
Dimensiones Dimensiones Dimensiones
Modeo |A|B|C|D|E|F|Y Modeo |A|B|C|D|E|F|G|Y Modeo |A|B|C|D|E|F|Y
ZP40HBL]| 40 | 41 | 28 | 43 |[205[30 |13 ZP63HBL]| 63 | 65 | 46 | 68 |31.5] 50 | 4.5 (215 ZP100HB[]| 100|103| 69 |107|47.5| 80 [35.5
ZP50HB[]| 50 | 52 | 36 | 54 |24 [40.5|16.5 ZP80HB[1| 80 | 83 | 58 | 85 (37 |64 |5 |275 ZP125HB[| 125|129 | 89 [135(56 | 105 |44
49
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Forma de pedido

Ventosa de alta resistencia

CERRIET ZPT 40 HN]- A14

Diametro de ventosa

Direccién de entrada de vacio

o

Serie ZP

0

[

oo
»

ISimbolo|Didmetro de ventosa
40 240 = .
50 250 Tamafo de rosca gle montaje Srood Tamano Dameio de veniosa
63 | 063 (entrada de vacio) de rosca | 240, 950 | 063, 980 |100, 0125
80 280 A14 Rc1/8 [ ] — —
100 2100 M14x1 |A14N NPT1/8 [ ] — —
125| 0125 Rosca A14T | NPTF1/8 ® — —
macho A16 Rc1/8 — D ®
Tipo de ventosa (x) ¢ Montaje Mi6x15 [A16N| NPT1/8 — [ ) [ )
Simbolo Tipo A16T | NPTF1/8 — [ ] [ ]
H | Trabajos pesados (plana con nervio) 3?0 m%‘; 122 : : —
HB Trabajos pesados (fuelle) Rosca hembra 512 W12 795 = ° °
Material de ventosa ((J)e———— EIGNN M16x 1.5 = L L
Simbol)  Material Ref. de las piezas de repuesto
g Sill\ilc?oljma Modelo Ref. de unidad de ventosa| Ref. del conjunto del adaptador Modelo Ref. de unidad de ventosa| Ref. del conjunto del adaptador
U Uretano ZPT40*[1-A14 ZPA-T1-BO1 ZPT40x[1-B8 P40 ] ZPA-T1-B8
3 EKM ZPT40+[-A14N | zP40%[] ZPA-T1-NO1 ZPT40:x[1-B10 ZPA-T1-B10 | Con tres
= EPR ZPT40x[1-A14T ZPA-T1-T01 | Contres || ZPT50%*[1-B8 ZP50:% ] ZPA-T1-B8  |pernos M3
= ZPT50*+[1-A14 ZPA-T1-B01 _|pernos M3|| ZPT50:*[1-B10 ZPA-T1-B10
ZPT50:[1-A14N |ZP50%[] |ZPA-T1-NO1 ZPT63*[1-B8 ZPA-T2-B8
ZPT50%[1-A14T ZPA-T1-TO1 ZPT63:x[1-B10 ZP63%[] ZPA-T2-B10
ZPT63*[]-A16 ZPA-T2-B01 ZPT63x[1-B12 ZPA-T2-B12
ZPT63#[1-A16N |ZP63[] |ZPA-T2-NO1 ZPT63*[1-B16 ZPA-T2-B16_|Con cuatro|
ZPT63:x[1-A16T ZPA-T2-T01 |Con cuatro|| ZPT80*[1-B8 ZPA-T2-B8 pernos M4
ZPT80x[1-A16 ZPA-T2-B01 _|permos M4|| ZPT80:[1-B10 ZP80%[] ZPA-T2-B10
ZPT80:x[1-A16N |ZP80*[] |ZPA-T2-NO1 ZPT80*[1-B12 ZPA-T2-B12
ZPT80x*[1-A16T ZPA-T2-TO1 ZPT80x*[1-B16 ZPA-T2-B16
ZPT100*[1-A16 ZPA-T3-B01 ZPT100*x[1-B12 ZP100%[] ZPA-T3-B12
ZPT100:x[]-A16N | ZP100%[] |[ZPA-T3-NO1 ZPT100:x[1-B16 ZPA-T3-B16 |Con cuatro
ZPT100*[1-A16T ZPA-T3-T01_|Con cuatro|| ZPT125%[1-B12 ZP125%[] ZPA-T3-B12 |pernos M5
ZPT125%[1-A16 ZPA-T3-B01 |pemos M5|| ZPT125*[1-B16 ZPA-T3-B16
ZPT125*+[1-A16N | ZP125[] |ZPA-T3-NO1 Nota 1) * indica el tipo de ventosa.
ZPT125+[]-A16T ZPA-T3-TO1 Nota 2) (I indica el material de la ventosa.

Dimensiones: Con adaptador

ZPT 2HJ-A14 (Rosca macho)

Mi4 X1
— Ly
Distancia entre caras 19 ™[ f
hexagonal] '1 | |
¥
~
Q01
0, | |
Distancia entre caras 19 |
(hexagonal) | 028
™ -
| gy | 3xM3xs
i T ] =
] ! |
&l T
w [ i
- H f
= -
¥

oA
" oB
Dimensiones
Modelo A | B
ZPT40H[-A14| 40 | 42
ZPT50H1-A14| 50 | 52

ZPT$3H[J-A16 (Rosca macho)

ZPT122H[1-A16 (Rosca macho)

MI6 % 1.5 1/8 (Rc, NPT, NPTF) M16 X 1.5
Distancia entre caras 22 (hexanonal)‘ \\ / Distancia entre caras 22 (hexagonal) 1/8 (Re, NPT, NPTF)
1 h | |r_
[+
ol b B
o] : TCE g @ 4xM5x10
L ) 1 'l—! I ‘jﬂ70 /"g
w Distanci oy 3 Distancia entre caras 24
istancia entre caras 24
(hexagonal) b ] r“_’-
(=] g ]
J .
08 &J
= oA
oA ——— -
oB oB
Dimensiones Dimensiones
Modelo A|B|C| D|E]|Y Modelo A | B
ZPT63H[]-A16| 63 | 65 [145| 26 | 56 | 3.5 ZPT100H[I-A16 | 100 | 103
ZPT80H[I-A16| 80 | 82 [16.5| 28 | 58 | 4.5 ZPT125HC1-A16 | 125 | 128
Y
% S\VC 50



Serie ZP

Dimensiones: Con adaptador

ZPT 2HB[-A14 (Rosca macho)

ZPT $3HB[]-A16 (Rosca macho)

ZPT12HB[J-A16 (Rosca macho)

M16 x 1.5
Distancia entre caras 22
M16x1.5 (hexagonal) 178 (Re, NPT, NPTF)
M14 x 1 Distancia ent 22 Distancia ent 24
istancia entre caras istancia entre caras
Distancia entre caras 19 1/8 (Rc, NPT, NPTF) (hexagonal) _1/8 (Re, NPT, NPTF) & 2 Brzﬂ (hexagonal)
(hexagonal) Distancia entre caras 24 4 4xM5x10
. ) & g B (hexagonal) !
0 um) ([:::iaarécgﬁ aelgltre caras 19 045 ||
4xM4x8 (5 — '
- 028 3xM3x8 o ; | 1
| w I w
T8 JE— w = = >
w — ? >_I >
08 | 08 | o8 |
018 034 040
oC oC oC
oA oA oA
oB oB oB
oD oD oD
Dimensiones Dimensiones Dimensiones
Modelo A B C D Modelo A B C D Modelo A B C D
ZPT40HB[1-A14| 40 41 28 43 ZPT63HB[]-A16| 63 65 46 68 ZPT100HB[J-A16| 100 | 103 | 69 | 107
ZPT50HB[]-A14| 50 | 52 | 36 | 54 ZPT80HB[I-A16| 80 | 83 | 58 | 85 ZPT125HB[J-A16 | 125 | 129 | 89 | 135
Modelo E F G Y Modelo E F G Y Modelo E F G Y
ZPT40HB[I-A14| 20532 |62 |13 ZPT63HB[]-A16|31.5[43 |73 [215 ZPT100HB[I-A16 | 47.5 | 60.5 | 90.5 | 35.5
ZPT50HB[]-A14| 24 |35.5|65.5|16.5 ZPT80HB[]-A16|37 |48.5|78.5|27.5 ZPT125HB[]-A16 |56 |69 |99 |44

ZPT 2HI-B (Rosca hembra)

ZPT&HI-B (Rosca hembra)

Distancia entre caras 24 C
‘ 028/
T S - 3xM3x8
e 4 : s
S | Ft
-—l | _ﬁ{
26 |
oA
oB
Dimensiones Dimensiones
Modelo A B (o Modelo A B (& D E Y
ZPT40H[I-B8 40 42 | M8x1.25 ZPT63H[1-B8 63 65 |[145| 26 | M8x1.25 | 35
ZPT40HCI-B10 | 40 42 M10x 1.5 ZPT63HLC1-B10 | 63 65 | 145| 26 M10x1.5 | 3.5
ZPT50HCI-B8 50 52 M8 x 1.25 ZPT63H[1-B12 | 63 65 | 145 | 26 | M12x1.75| 35
ZPT50HC1-B10 | 50 52 | M10x 1.5 ZPT63H[1-B16 | 63 65 |145| 26 | Mi16x1.5 | 35
ZPT80H[I-B8 80 82 | 165 | 28 M8x1.25 | 4.5
ZPT80H[CI-B10 | 80 82 | 165 | 28 M10x1.5 | 4.5
ZPT80H[1-B12 | 80 82 |16.5| 28 | M12x1.75 | 45
ZPT80HLCI-B16 | 80 82 | 165 | 28 M16x1.5 | 4.5
51 ZS\C



Dimensiones: Con adaptador

Ventosa de alta resistencia

Serie ZP

ZPT132H[1-B (Rosca hembra)

ZPT2HI-B (Rosca hembra)

Distancia entre caras 24 928 /G
3xM3x8
2}
™ JE—
w _ ? >_I
26|
018
. 070 4x M5 x 10 oC
;1 }\ ] : oA
H } L, oB
o
| oD
010
oA
oB
Dimensiones Dimensiones
Modelo A B C Modelo A| B |C|D|E F G Y
ZPT100HI-B12 | 100 | 103 | M12x 1.75 ZPT40HB[I-B8 M8 x 1.25
ZPT100HC-B16 | 100 | 103 | M16x 1.5 zPTaoHBO-B10 | *° | 41 | 2 | %8 20518 [Iyoyas "
ZPT125H-B12 | 125 | 128 | M12x 1.75 ZPT50HB-B8 M8 x 1.25
ZPT125H0-B16 | 125 | 128 | M6x1.5 ZPT50HBO-B10| ° | %2 | %0 | % [2* 390515 ('0°
ZPT$3HB[I-B (Rosca hembra) ZPT132HB[I-B (Rosca hembra)
670
Distancia entre caras 60 G 4 x M5 x 10
Distancia entre caras 37 045 /G .‘:i \&< i
| 4xM4x8 - H k
o} ! L[]
— | [ w
' " ﬁ ~ = >
=1 % N
:
o8 | 210
034 040
oC oC
oA oA
oB oB
oD oD
Dimensiones Dimensiones
Modelo A B | C D E F G Y Modelo A | B C D E F G Y
ZPT63HB[I-B8 M8 x 1.25 ZPT100HB[I-B12 M12x 1.75
ZPT63HBL-B10| . | oo | 4 | o5 |515|ag | MIOXTE |, ZPT100HBC-B16| 0 | 103 | 69 |107|47.5/605 /5 5 39
ZPT63HB[1-B12 ' M12x 1.75 ZPT125HB[-B12 125 129 | 89 | 135 |56 |69 M12x 1.75 44
ZPT63HB[1-B16 M16x 1.5 ZPT125HB[-B16 M16 x 1.5
ZPT80HB[1-B8 M8 x 1.25
ZPT80HB[1-B10 M10x 1.5
ZpTeoHBO-B12| °° | % | %8 | 8 |37 1485 5175 27
ZPT80HB[1-B16 M16 x 1.5
SMC 52



Serie ZP

Forma de pedido

IR ZPX 40 H[N]-B01 - B8
.—T

Diametro de ventosa J .
Simbolo{Dineiodeverios2] -~ Tipo de ventosa (x) Tamafio de rosca
40 [ 040 Simboid____Tipo de entrada de vacio Direccion de entrada de vacio
50 250 H Trabajos pesados Simbold Tamario de rosca] © Tamario de rosca de montaje
63 | 063 (plana con nervio) BO1 Rc1/8 SimboloTamafio de rosca Diametro de ventosa
80 | 080 Hp | Trabalos pesados NO1| NPT1/8 ' 0 06 1054”540, 050 | 263, 980 2100, 0125
100 | 0100 (fuelle) To1| NPTF1/8 B8 | M8x1.25 0 — —
125| 2125 B10| M10x1.5 [ ) [ ) [ )
Material de ventosa (C) Bkl M12x1.75 = L ®
Simbolo _ Material Ref. de las piezas de repuesto
N _NBR Modelo Ref. de unidad de ventoss) Ref. del conjunto del adaptador Modelo Ref. de unidad de ventosa| Ref. del conjunto del adaptador’
131 3':(';‘;’;’3 ZPX40+[1-B01-B8 ZPAX1-B01-B8 ZPX80+[1-B01-B10 ZPAX2-B01-B10
F = ZPX40::[1-N01-B8 ZPA-X1-N01-B8 ZPX80::[1-N01-B10 ZPA-X2-N01-B10
E EPR ZPX40*[1-T01-B8 2P40s[] ZPA-X1-T01-B8 Contres || ZPX80*[1-T01-B10 P80 ] ZPA-X2-T01-B10 _|Con cuatro
ZPX40+x[-B01-B10 ZPA-X1-B01-B10__|pernos M3|[ZPX80:<[1-B01-B12 ZPA-X2-B01-B12__|pernos M4
ZPX40:*[1-N01-B10 ZPA-X1-N01-B10 ZPX80*[1-N01-B12 ZPA-X2-N01-B12
ZPX40+-T01-B10 ZPA-X1-T01-B10 ZPX80:+[-T01-B12 ZPA-X2-T01-B12
ZPX50:+[]-B01-B8 ZPA-X1-B01-B8 ZPX100:[1-B01-B10 ZPA-X3-B01-B10
ZPX50:[1-N01-B8 ZPA-X1-N01-B8 ZPX100x[J-N01-B10 ZPA-X3-N01-B10
ZPX50%[1-T01-B8 2P50x[] |ZPA-X1-T01-B8 Contres || ZPX100*[]-T01-B10 7P100x[] |ZPA-X3-T01-B10 Con cuatro|
ZPX50+[1-B01-B10 ZPA-X1-B01-B10 _|pemos M3|| ZPX100+[1-B01-B12 ZPA-X3-B01-B12__|pemos M5
ZPX50:[-N01-B10 ZPA-X1-N01-B10 ZPX100*[J-N01-B12 ZPA-X3-N01-B12
ZPX50%[]-T01-B10 ZPA-X1-T01-B10 ZPX100%[]-T01-B12 ZPA-X3-T01-B12
ZPX63*[1-B01-B10 ZPA-X2-B01-B10 ZPX125*[1-B01-B10 ZPA-X3-B01-B10
ZPX63:[1-N01-B10 ZPA-X2-N01-B10 ZPX125*[-N01-B10 ZPA-X3-N01-B10
ZPX63:*[1-T01-B10 ZP635: ] ZPA-X2-T01-B10__ |Con cuatro| | ZPX125:[]-T01-B10 ZP125:5% ] ZPA-X3-T01-B10 _|Con cuatro
ZPX63*+[-B01-B12 ZPA-X2-B01-B12 _|pemos M4| | ZPX125:[1-B01-B12 ZPA-X3-B01-B12__|pernos M5
ZPX63*[1-N01-B12 ZPA-X2-N01-B12 ZPX125%[1-N01-B12 ZPA-X3-N01-B12
ZPX63:+-T01-B12 ZPA-X2-T01-B12 ZPX125%-T01-B12 ZPA-X3-T01-B12

Nota 1) * indica el tipo de ventosa.
Nota 2) [ indica el material de la ventosa.

Dimensiones: Sin telescépico

ZPX33H-[01)- 8%

ZPX1%

HO-[_01]-8i%

1/8 (Re, NPT, NPTF C
N /=
_'/ _ 1/8 (Re, NPT, NPTF)
Distancia entre caras 21 -
(hexagonal) Distanci t 21 ] /
Istancia entre caras =
\}/_7 (hexagonal) -
0 .
ALK : y; 1/8 (Re, NPT, NPTF) C
8 028 w .\“1 Distancia entre caras 21 -‘:1
| (hexagonal) =
| P45 | 4xM4x8
2 7 3xM3x8 = p-1070 4% M5 x 10
N w = -
2 =] Jd - ? o
[Te} ~
:__' * o > g p T ;
o3 T
! 24 |
9_3.. 4 oA
oA oB
oB oA
oB
Dimensiones Dimensiones Dimensiones
Modelo A| B C Modelo A|B|C|D|E|F|Y G Modelo A| B C
ZPX40H[-[01-B8 | 40 | 42 | M8 x 1.25 ZPX63H[I-[01-B10| 63 | 65 [14.5| 26 | 41 | 63 | 3.5 | M10x 15 ZPX100HO-C01-B10| 100 | 103 | M10x 1.5
ZPX40H[-[01-B10| 40 | 42 | M10x1.5 ZPX63HCI-[01-B12| 63 | 65 |14.5| 26 | 41 | 63 | 3.5 | M12x1.75 ZPX100H[1-[01-B12| 100 | 108 | M12x1.75
ZPX50H[-[01-B8 | 50 | 52 | M8 x 1.25 ZPX80H[I-[01-B10| 80 | 82 |[16.5| 28 | 43 | 65 | 4.5 | M10x15 ZPX125HC-01-B10| 125 | 128 | M10x 1.5
ZPX50H0-[01-B10| 50 | 52 | M10x 1.5 ZPX80H[I-[01-B12| 80 | 82 |16.5| 28 | 43 | 65 | 4.5 | M12x1.75 ZPX125H1-[01-B12| 125 | 128 | M12x1.75
53 ELS



Dimensiones: Sin telescépico

Ventosa de alta resistencia

Serie ZP

ZPX¥HB-[ 01]-83, ZPXBHB-[ 01]-B13 ZPXi¥HB{ 01)- 813
1/8 (Rc, NPT, NPTF) 1
e
1/8 (Re, NPT, NPTF) | Distancia entre caras 21 :I
1/8 (Re, NPT, NPTF) I (hexagonal) 4xM5x10_
\ Distancia entre caras 21 "i “ 070 .
o ‘—i (hexagonal) ’
Distancia entre caras 21 - 1
(hexagonal) H 245 ’ I $
V| 028 4xM4x8 H H
T 3xM3x8 | © " . L
o i ‘
o . T w =
w JE— w >
=
w — ? >_I >
03, 04 | 04|
218 | 034 040
oC oC oC
oA oA oA
oB oB oB |
oD oD oD
Dimensiones Dimensiones Dimensiones
Modelo A|/B|C|D|E|F Modelo AIB|C|D|E|F Modelo A|/B|C|D|E|F
ZPX40HB[1-[01-B8 ZPX63HB[1-[01-B10 ZPX100HB(I-[01-B10
~ZPX40HBC-Con-B10]| 40 | 41| 28 | 43 |205|%2 ~ZPX63HBC-Con-Bi2]| 62 | 65 | 46 | 68 |315|43 ZPX100HBC-Cot-Bi2| 100 | 103| 69 107 |47.5|605
ZPX50HB[]-[01-B8 ZPX80HB[I-[01-B10 ZPX125HB1-[01-B10
—ZPX50HBD--B10 50 | 52 | 36 | 54 |24 |355 —ZPXBOHBD--B12 80 | 83 |58 |85 |37 |485 —ZPX125HB|:|--B12 125(129| 89 [135|56 |69
Modelo G| H | Y Modelo G| H 1 Y Modelo G| H 1 Y
ZPX40HB[-[01-B8 47 |go |MBX125 | ZPX63HB[-[01-B10 s |go [MOX1S |, ZPX100HB(I-[01-B10 755 g75 MOX1S [0 o
ZPX40HB[I-[01-B10 M10x1.5 ZPX63HB[I-[01-B12 Mi2x1.75 |~ ZPX100HB[-[01-B12| "™ ~ [ M12x1.75 |7
ZPX50HB[]-[01-B8 505|705 L MBX125 | o ZPX80HB[I-[01-B10 635 | 5.5 | MO0x15 | ZPX125HBJ-[01-B10 a4 |15 LMMOX15 |,
ZPX50HBCI-[01-B10 [ ™| "*" [ M10x15 | ZPX80HB[I-[01-B12 | ™™~ | ™" [ Mi2x1.75 | = ZPX125HBI-[01-B12 Mi2x1.75
SvVIC 54
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Serie ZP

Forma de pedido

IE ZPT 40 H[N] J 25-B01 - A18

¥

‘ 1

i

[ & e
2‘?":)“|’°qu Yez“osta Tipo de ventosa &) Tamafio de rosca de montaje (s
IMDOIO|Uiametro ae ventosa IpO e ventosa mbol Taman T . Y, , "
20 | o040 Sirood T5o SA1b%° — :X ?.50(2300:‘;38 o Direccion de entrada de vacio
50 | 050 H [Trabajos pesados A22| M22 x 1.5 (2100, 8125)
63 263 (plana con nervio)
18000 :18000 HB Traba(]fzséﬁzjados Tamano de rosca Par de apriete (N-m)
125 0125 de entrada de vacio Waterial el cuempo - Laton e
[Simbolo[Tamario de rosca o el telescapico [Aleacion de
Tamafio de aluminio + +
; BO1 Rc1/8 rosca de montaje casquillo casquillo
Material de ventosa (LJ) NO1| NPTi/8 M18 x 1.5 10 30 50
Simbolol  Material Material del cuerpo T01[ NPTF1/8 M22 x 1.5 10 45 75
N NBR del telescépico (*)0 * El valor de control del par de apriete serd +5%.
S Silicona . -
U Uretano | [Pimbold Material __ Ref. de las piezas de repuesto
F FKM JB P;_Ieta’c on de alum!lrlno Modelo Ref. de unidad deventos) ~ Ref. del conjunto del telescdpico
E EPR :JJF Aa °r” °°2 Casq”'i”° ZPT40* % 25-(B/N/T)01-A18 ZPB-T1%25-(B/N/T)01
Cero con casquite ZPT40%0%50-(B/N/T)01-A18 | ZP40[]  [ZPB-T1%50-(B/NT)O1
ZPT40:[1%75-(B/N/T)01-A18 ZPB-T1%75-(B/N/T)01 Con tres
L. ZPT50: 1% 25-(B/N/T)01-A18 ZPB-T1%25-(B/N/T)01 permnos M3
Carrera del telescopico (M) ZPT50%1%50-(B/N/T)01-A18 | ZP50[]  [ZPB-T1%50-(BIN/T)01
Carrera | 340 | 550 | 963 | 80 |2100[2125 ZPT50:[J%75-(B/N/T)01-A18 ZPB-T1%75-(B/N/T)01
25 ® o e 6 o o ZPT63:x[1%25-(B/N/T)01-A18 ZPB-T2%25-(B/N/T)01
50 [ B ) ® | © [ ) [ ) ZPT63:[1%50-(B/N/T)01-A18 ZP63*[ | ZPB-T2%50-(B/N/T)01
75 e | e o | @ [ [ ZPT63:x[1%75-(B/N/T)01-A18 ZPB-T2%75-(B/N/T)01 Con cuatro
100 — | — 1 — 1T -] @ [ ) ZPT80:[1%25-(B/N/T)01-A18 ZPB-T2%25-(B/N/T)01 pemos M4
ZPT80:[1%50-(B/N/T)01-A18 | ZP80[] |ZPB-T2%50-(B/N/T)01
ZPT80: 1k 75-(B/N/T)01-A18 ZPB-T2%75-(B/N/T)01
ZPT100:[1%25-(B/N/T)01-A22 ZPB-TS:ZS-(B/N/T )01
ot Anni Lot H H ZPT100:[1%50-(B/N/T)01-A22 § ZPB-T3%50-(B/N/T)01
Caracteristicas técnicas del telescdpico (giratorio) ZPT100+0x75-(BINT01-A22 | 271°%*0 (258 Ts a5 BNTIOT
ZPT100*x %1 00(-(B/NIT)01 -A22 ZPB-T3% 100-(B/N/T)01 Con cua’\tllro
— ZPT125%[1%25-(B/N/T)01-A22 ZPB-T3%25-(B/N/T)01 pernos M5
LU el e 240 a 280 | 2100, 2125 ZPT125: 0% 50-(BINT)01-A22 | 55 1ps (] |ZPB-T3R50-(BINTIO1
Carrera (mm) 25,50,75 |25, 50,75, 100 ZPT125:+ 0% 75-(B/N/T)01-A22 "= [ZPB-T3%75-(BIN/T)01
Fuerza de [En carrera 0 (N) 6.9 10 ZPT125:+[1%100-(B/N/T)01-A22 ZPB-T3% 100-(B/N/T)01
el o e | En carrera de telescapico (N) 11.8 15 Nota 1) # indica el tipo de ventosa.

Nota 2) [ indica el material de la ventosa.

Dimensiones: Con telescépico

Nota 3) % indica el material del cuerpo del telescopico.

ZPT4H M- 01]-A18

ZPT3HOxM-[ 01]-A18

ZPTi%2HOx M- 01]-A22

P
7N
@.
Distancia entre caras 14 1/8 (Re. NPT, NPTF) '
g’ Distancia entre caras 27\ g 1/8 (Re, NPT, NPTF) Distancia entre caras 17 18 (Bo NPT NPTE)
| (hexagonal) : Distancia entre caras 14 {hexagonal) a
- (hexagonal) <
m: T T Distancia entre caras 27 N_ %nmaemr&camsﬁo hexagona\)ﬂl
é":;’mI il & (hexagonal) T
: B 3 i
g [ Bl o o
Migx15 / - | o M22x1.5 / ,
lo28 ~ MIgx15 / o L 270
© 3xM3x8 w 245 J 4xMix8 ] 4xM5x 10
o X n X AN
o > 3 &l =
0 o ‘ ° L3J ﬂ.]
: % o ok
oB oB
Dimensiones Dimensiones Dimensiones
Modelo A|B|C|D Modelo AIB|CID|IE|F|Y Modelo A|/B|C|D
ZPT40H%25-[01-A18| 40 | 42 | 631185 ZPT63H1%25-[01-A18 | 63 | 65 [14.5] 26 | 66 [1215]3.5 ZPT100HJ%25-01-A22 |100|103| 78152
ZPT40HI%50-01-A18| 40 | 42 | 981535 ZPT63H[1%50-[01-A18 | 63 | 65 [14.5| 26 [ 101 [1565(3.5 ZPT100HI%50-[01-A22 |100|103|114|188
ZPT40H%75-[01-A18 | 40 | 42 | 1341895 ZPT63H % 75-[01-A18| 63 | 65 |14.5| 26 | 137 [1925]| 3.5 ZPT100HI%75-01-A22 |100|103 | 154 |228
ZPT50HI%25-[01-A18| 50 | 52 | 631185 ZPT80H[1%25-[01-A18 | 80 | 83 [16.5] 28 | 68 [1235(4.5 ZPT100HI%100-[01-A22 | 100 | 103 | 189 | 263
ZPT50HCI%50-[01-A18| 50 | 52 | 981535 ZPT80H[%50-[01-A18 | 80 | 83 [16.5| 28 | 103 [1585| 4.5 ZPT125H1%25-[01-A22 |125|128| 78152
ZPT50H % 75-[01-A18| 50 | 52 | 134 |1895 ZPT80H 1% 75-[01-A18| 80 | 83 |16.5| 28 | 139 [1945]| 4.5 ZPT125HCI%50-[01-A22 | 125|128 |114 |188
ZPT125HC % 75-[01-A22 | 125|128 154|228
ZPT125H1%100-01-A22| 125 | 128 | 189 | 263

55
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Dimensiones: Con telescépico

Ventosa de alta resistencia

Serie ZP

ZPT#HB M- _01]-A18 ZPT 3 HBOx M- 01]-A18 ZPTI¥HBOxM-[_01]-A22
< | Distancia enirscaras 17 (hexagonal) 1/8 (Re, NPT, NPTF)
N ~a
Distancia entre caras 14 1/8 (Rc, NPT, NPTF) MPex15
I ) s —— L
Distancia entre caras 14 1/8 (Rc, NPT, NPTF) (hexagonal) l Distancia entre caras 30 (hexagonal)
(hexagonal) L/ g Distancia entre caras 27\ 2 ©
w0}t Distancia entre caras 27\ Y hexagonal) ©
& hexagonal) .
o 3| °
0 T i
i M18 x 1 7 070
1 g 8x15 ‘ 4xM5x 10
I M18 x 1.5 ~ 045 i
028 4xM4x8 ©
P 3xM3x8 o J—f 2
T
w w =
“lu , o =T - >
— >'¢ y |
o3 | EEN 04|
018 034 040
oC oC oC
oA oA oA
oB oB oB
oD oD oD
Dimensiones Dimensiones Dimensiones
Modelo A|B|C|D|E Modelo A|/B|C|D|E Modelo AB|C|D|E
ZPT40HBIx25-01-A18 ZPT63HB1%25-[01-A18 ZPT100HB%25-01-A22
ZPT40HBL1x50-[01-A18 | 40 | 41 | 28 | 43 205 ZPT63HBL1%50-01-A18 | 63 | 65 | 46 | 68 |31.5 ZPT100HB%50-01-A22 1001103 | 69 | 107475
ZPT40HB[%75-[01-A18 ZPT63HB % 75-[01-A18 ZPT100HBJ%75-01-A22 '
ZPT50HB[1%25-[01-A18 ZPT80HB[x25-[01-A18 ZPT100HB[%100-[01-A22
ZPT50HBI%50-01-A18 | 50 | 52 | 36 | 54 |24 ZPT80HB[J%50-01-A18 | 80 | 83 | 58 | 85 |37 ZPT125HBJ%25-01-A22
ZPT50HB1%75-[01-A18 ZPT80HB[ 1% 75-[01-A18 ZPT125HB1x50-01-A22 125|129 | 89 | 135 |56
ZPT125HB%75-[01-A22
Modelo FIG|H|Y Modelo FIG|H|Y ZPT125HBJ%100-[01-A22
ZPT40HB[ % 25-[01-A18 72 |1215 ZPT63HB1%25-[01-A18 83 1385
ZPT40HB[1%50-[01-A18 |32 |107 |1625| 13 ZPT63HB%50-[01-A18 |43 [118 |1735|21.5 Modelo FIG|H|Y
ZPT40HB % 75-[01-A18 143 1985 ZPT63HB 1% 75-[01-A18 154 209.5 ZPT100HB[%25-01-A22 1045 (1785
ZPT50HB%25-[01-A18 755 | 131 ZPT80HB[ 1% 25-[01-A18 885 | 144 ZPT100HBLI%50-[01-A22 605 1405 | 2145 355
ZPT50HB1%50-[01-A18 | 355 |1105 | 166 | 16.5 ZPT80HBLI1%50-[01-A18 |48.5(1235[179 |27.5 ZPT100HBI%75-[01-A22 | " | 1805|2545 |
ZPT50HBI%75-[01-A18 1465 | 202 ZPT80HB[ 1% 75-[01-A18 1595|215 ZPT100HBL[%100-[01-A22 2155|2895
ZPT125HB1%25-01-A22 113|187
ZPT125HBI%50-01-A22 69 149 |28 |,
ZPT125HB1%75-01-A22 189|263
ZPT125HB1%100-[01-A22 224 298
56

O
2



Serie ZP

Forma de pedido

[RIYIE ZPX 40 H[N] J 25 - B01 - A18
R

l

1y

o

.
|

Dig’metro Qe ventosa - Tamafio de rosca de montaje
SimbololDaneiode ericssl  Tipo de ventosa () [Simbol Tamano de rosca
40 | 040 Simbolo  Tipo A18| M18x 1.5 (940 a 080) | Direccién de entrada de vacio
50 | 050 W [Trabajos pesados A22| M22x 1.5 (3100, 5125)
63 263 (plana con nervio)
80 280 HB | Trabajos pesados Tamano de rosca  Par de apriete (N-m)
100 o100 (fuelle) de entrada de vacio Material del cuerpo 5
125 | 0125 . - POl Aleacion Latén Acero
[Simbold[Tamario de roscal Tamario da~d¢! telescopico de aluminio + +
il il
Material de ventosa () & ﬁg} NF::CT11/?8 o ::120?:31]85 10 cas??: - cas;q: -
Simbol] Material Material del cuerpo TO1| NPTFi/8 M22x 1.5 10 45 75
g S"I\!BR del telescépico (*). « El valor de control del par de apriete sera del 5%.
llicona - q
1] Uretano Sl Material __ Ref. de las piezas de repuesto
F FKM J Aleacion de aluminio 7 - - =
2 : odelo Ref. deunidad deventosy) ~ Ref. del conjunto del telescdpico
E EPR JB Latén con casquillo
JF | Acero con casquillo ZPX40:+[1%25-(B/N/T)01-A18 ZPB-X1%25-(B/N/T)01
ZPX40:x[J%50-(B/N/T)01-A18 ZP40*[] | ZPB-X1%50-(B/N/T)01
ZPX40:[1%75-(B/N/T)01-A18 ZPB-X1%75-(B/N/T)01 Con treMs3
L. * - - ZPB-X1%25-(B/N/T)01 pernos
Carrera del telescépico (H)¢ 5333*5:&2;3- gmﬁgg}-ﬁ}g ZP50%0] ZPB-X1:53-EB§Ng;81
Carrera | 940 | 50 | 63 | 980 |¢100|2125 ZPX50:x[1%75-(B/N/T)01-A18 ZPB-X1%75-(B/N/T)01
25 ® e ©e o o o ZPX63:[J%25-(B/N/T)01-A18 ZPB-X2%25-(B/N/T)01
50 ® e o o6 o o ZPX63:%[1%50-(B/N/T)01-A18  |ZP63%[] [ZPB-X2%50-(B/N/T)01
17050 e | & o o : : ZPX63: 0% 75-(B/N/T)01-A18 ZPB-X2% 75-(B/N/T)01 Con cua&rg
— — — — ZPX80:x[1%25-(B/N/T)01-A18 ZPB-X2%25-(B/N/T)01 pernos
ZPX80:x1%50-(B/N/T)01-A18 ZP80*[] | ZPB-X2%50-(B/N/T)01
ZPX80:[1%75-(B/N/T)01-A18 ZPB-X2%75-(B/N/T)01
. .. . . i ZPX100::[1%25-(B/N/T)01-A22 ZPB-X3%25-(B/N/T)01
Caracteristicas técnicas del telescopico (giratorio) ZPX100+I%50-(B/NT)01-A22 |00 |ZPB-X3%50-(BINT)01
ZPX100[1%75-(B/N/T)01-A22 ZPB-X3%75-(B/N/T)01
ZPX100[1%100-(B/N/T)01-A22 ZPB-X3%100-(B/N/T)01 __|Con cuatro
Diametro de ventosa 040 a 080 | 2100, o125 ZPX125:¢[1%25-(B/N/T)01-A22 ZPB-X3%25-(B/N/T)01 pernos M5
Corrs o nors mano| (DOSCSEEMI o St
epemoenEn carrera 0 (N) 6.9 10 ZPX125[1%100-(B/N/T)01-A22 ZPB-X3%100-(B/NT)01
del muelle| En carrera de telescopico (N) 11.8 15 Nota 1) = indica el tipo de ventosa.

Nota 2) [J indica el material de la ventosa.
Nota 3) % indica el material del cuerpo del telescopico.

Dimensiones: Con telescopico

ZPX3 HD*I --A18

Distancia entre caras 14
(hexagonal)

Distancia entre caras 27 (hexagonal)

ZPX3HIxM-[_01]-A18

&

Distancia entre caras 14
(hexagonal)

ZPX

19H M- 01]-A22

bt Distancia entre caras 27
Li e (hexagonal) Distancia entre caras 30 Distancia entre caras 17
B @ l—[" (hexagonal) (hexagonal)
8|} I s Nl
= N !_|
Mexs /11 MiBx15 8 H
8 £ = Ap
1/8 (Rc, NPT, NPTF) =| | 18 (Re, NPT, NPTF) ~ M22 x 1.5 y
Il Distancia ente caras 21 J | | Distancia entre caras 21 T 1/8 (Re, NPT, NPTF)
(hexagonal) _\ (hexagonal) . t? s ol Distancia entre caras 21 (hexagonal) [ [ 4x M22 x 10
o [ | o28 i r [T axmaxs £ 7 270
3xM3x8 w o M~ t
8"’ X‘ﬁ o \ > o 515!—% ~
o 1 r n| i i _J
2 ¥ 9_4.' a4
g‘ 93J oA oA
| A oB oB
Dimensiones -8 Dimensiones Dimensiones
Modelo A|B|C|D Modelo A/B|CID E|F|G|H|Y Modelo A/B|C|D
ZPX40HI%25-01-A18| 40 | 42 [ 100 151 ZPX63H[ 1% 25-01-A18| 63 | 65 [14.5| 26 | 41 | 63 |103|154| 3.5 ZPX100H1%25-[01-A22 | 100|103 | 115|186
ZPX40H[I%50-[01-A18| 40 | 42 | 135|186 ZPX63H[1%50-[01-A18| 63 | 65 [14.5| 26 | 41 | 63 | 136|189 |3.5 ZPX100HI%50-[01-A22 | 100|103 | 151 | 222
ZPX40HI%75-01-A18| 40 | 42 [171222 ZPX63H[ 1% 75-01-A18| 63 | 65 [14.5| 26 | 41 | 63 |172|225|3.5 ZPX100H%75-[01-A22 |100|103|191|262
ZPX50HJ%25-[01-A18| 50 | 52 | 100 | 151 ZPX80H[J%25-01-A18| 80 | 82 [16.5| 28 | 43 | 65 | 105|156 | 4.5 ZPX100HJ%100-[01-A22| 100 | 103 | 226 | 297
ZPX50H%50-[01-A18| 50 | 52 [ 135186 ZPX80HI%50-[01-A18| 80 | 82 |16.5| 28 | 43 | 65 |138[191 (4.5 ZPX125H1%25-[01-A22 |125|128|115| 186
ZPX50HJ%75-[01-A18| 50 | 52 | 171|222 ZPX80H 1% 75-01-A18| 80 | 82 [16.5| 28 | 43 | 65 | 174|227 | 4.5 ZPX125H1%50-[01-A22 | 125|128 | 151 [ 222
ZPX125H%75-[01-A22 |125]128|191|262
ZPX125H1%100-[01-A22| 125 | 128 | 226 | 297
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Dimensiones: Con telescépico

Ventosa de alta resistencia

Serie ZP

ZPX{3HBx M- 01]-A18 ZPX§HB M- 01]-A18 ZPXi3EHBIx M- 01]-A22
Distancia entre
1/8 (Rc, NPT, NPTF) caras 17
\ (hexagonal)
o & \ M22 x 1.5
Distancia e “ 1/8 (Rc, NPT, NPTF) E)lstanma emr)e caras 14 \
1/8 (Re, NPT, NPTF islancia ente caras \ hexagonal . Distancia entre
—\( ) (hexagonal) © \ Distancia entre caras 27 3 z \\ E% % T\caras 30
© \ Distancia entre caras 27 e \\ T (hexagonal) \ (hexagonal)
s ‘\ T (hexagonal) 3| o NeEns)
B o \(1T 1) \ |
\ M18x 1.5 A Distancia entre caras 21 ‘
M18 x 1.5 = Distancia entre caras 21 i ~ (hexagonal) 4xM5x10
s Distancia entre caras 21 | 2 (hexagonal) ‘ \
(hexagonal) ‘ \ 4xM4x8 _ 270
- - £ /245
I
T ‘g28 T s S|, ] A\
3xM3x8 I w L
O wl 7 W — >.I = >
e > N E
23, o4, o4,
M» 034 240
oC, | oC oC
&» oA oA
oB oB oB
oD oD oD
Dimensiones Dimensiones Dimensiones
Modelo A/B|C|D|E|F Modelo A/B|C|D|E|F Modelo A/B|C|D|E|F
ZPX40HB[1%25-[01-A18 ZPX63HB[1%25-01-A18 ZPX100HBI%25-01-A22
ZPX40HBLI%50-[01-A18| 40 | 41 | 28 | 43 |20.5|32 ZPX63HBLI%50-[01-A18| 63 | 65 | 46 | 68 |315|43 ZPX100HB[Ix50-[01-A22 10011031 69 | 107|475 | 605
ZPX40HB[ 1% 75-[01-A18 ZPX63HBI%75-[01-A18 ZPX100HBLI%75-[01-A22 e
ZPX50HB1%25-[01-A18 ZPX80HB[1%25-[01-A18 ZPX100HBLI%100-[01]-A22
ZPX50HBI%50-[01-A18| 50 | 52 | 36 | 54 |24 |355 ZPX80HB[I%50-01-A18| 80 | 83 | 58 | 85 |37 |485 ZPX125HB1x25-[01-A22
ZPX50HBCI%75-[01-A18 ZPX80HB[I%75-[01-A18 ZPX125HB1%50-[01-A22 12511291 89 | 13556 |69
ZPX125HB1%75-01-A22
Modelo G H|[I|J]Y Modelo G H|I|J]Y ZPX125HB%100-L01-A22
ZPX40HB1%25-01-A18 109|160 ZPX63HBI%25-[01-A18 120 [ 171
ZPX40HBL1x50-[01-A18|47 |69 |14 [1% |13 ZPX63HBLI%50-[01-A18(58 |80 |15 [206 |21.5 Modelo G H[I|J]|Y
ZPX40HB1%75-01-A18 180 | 231 ZPX63HB[1%75-01-A18 191|242 ZPX100HBLI%25-01-A22 14152125
ZPX50HB[1%25-[01-A18 11251635 ZPX80HB[J%25-[01-A18 12551765 ZPX100HBx50-[01-A22 755/ 75 1775 2485 %5
ZPX50HBCI%50-[01-A18|50.5|72.5 [ 1475|1985| 16.5 ZPX80HBLI%50-01-A18(63.5|855 | 1605|2115 |27.5 ZPX100HBLI%75-[01-A22 | ™| * " |2175]2885|
ZPX50HBC 1% 75-[01-A18 18352345 ZPX80HBLI%75-[01-A18 1965 | 2475 ZPX100HBJx100-[01-A22 2505|3235
ZPX125HB1%25-01-A22 150 | 221
ZPX125HB1x50-[01-A22 o |16 186 | 257 “
ZPX125HB1%75-01-A22 26 | 297
ZPX125HB%100-[01-A22 %1 |32
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Ventosa de vacio para transferencia de discos
L

BPara adsorber y transferir discos (CD,

Forma de pedido

DVD)

¢ Para adsorcion de componentes circulares como
CDyDVD.

Dimensiones

ZP2-21-001 —%

Material de ventosa

ISimbol Material
S Silicona
GS Uretano

ZP2-Z1-001-C17

Area de adsorcion en forma de anillo

55T N
KK S
Q“L A%
AR
e e

N\

4 x g7

20

0.5

(228.5)
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ZPT1-A5 se recomienda como adaptador.
(Se requieren 4 adaptadores)

Véase la parte inferior para el montaje.
Consulte el catalogo Best Pneumatics n® 4 para obtener los detalles.

4xM5x08 Vvac. Vac. Vac.  ZpT1-A5
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Ventosa de vacio para fijacion de panel

BPara adsorcion y fijacion del estado de paneles LCD, etc.
BEI mecanismo de fuelle permite un contacto perfecto con
la superficie de trabajo.

Dimensiones
ZP2-2002 ZP2-Z003
A-A A-A
011 020 2
— 929 | 218 90°
: 0 4 x o4 4 x 04
! T
< ' [Te) n
= ; o 3 I [ ] S == 3
9 g 25 (*) 4X@2.4 it 212 (¥) 4x02.4
29.4 220
40
po2! A
040,2 /(\ V'
v.
%3 o
g T T
A 20 A
f0
Lista de componentes Lista de componentes
N° Ref. Descripcion Material Nota N° Ref. Descripcion Material Nota
1 | ZP2-Z2A Ventosa PTFE — 1 | ZP2-Z3A Ventosa PTFE —
2 | ZP2-Z2B Unién FKM — 2 | ZP2-Z3B Unidn FKM —
3 | ZP2-Z2C |Placa de montaje|Aleacion de aluminio|Anodizado blanco 3 | ZP2-Z3C |Placa de montaje|Aleacion de aluminio|Anodizado blanco

Forma de uso

La placa para purgado del aire debe prepararla el cliente.
La placa debe presentar puntos de apoyo.
(Evite aplicar el peso de la pieza directamente sobre la

ventosa).

Coloque la pieza horizontalmente sobre la ventosa.

Pieza de trabajo

R [

=2 | .- !! E!‘. ]

Placa de montaje

Punto de apoyo

B ——

Vacio

Si hay un agujero en la placa, la dimension sera (*) como maximo.
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Valvula de retencion de vacio

BMPuede reducir las pérdidas de

presion de vacio incluso cuando
no existe pieza de trabajo.

Si un generador de vacio acciona
varias ventosas y algunas de ellas
no estan sujetando la pieza
detrabajo, esta puede permanecer
sujeta gracias al resto de las
ventosas.

EANERNE AN € RN E

S S N

Sin pieza Succién de Sin pieza
de trabajo pieza de trabajo de trabajo

Forma de pedido

Al

ZP2V-|A5]- (03]

l Simbolo de rosca de conexién para la ventosa

Conexion por rosca macho

-

J

= g
"'z : ‘s;‘?

) Ao [Tamafio de orificio fjo aplicabl . e
Simbolg Tamario g"f;m g%” 'C'%.”; ¥ 'ff’oe gg Tamaiio de orificio fijo
M — q Tamario de
ﬁg M§ © 8 8 5 osic Simbolo) o iicio fjo (mm)
AO1| R1/8 |— OO0 () poeea 03 03
AGl| G1/8 |— | O | O | O ] macho 05 0.5
AN1[NPT1/8| — | O | O | O |Lado de la ventosa 07 0.7
10 1.0
Conexion por rosca hembra
. Tamano |Tamafo de orificio fijo aplicable
Simbold de rosca [ 0.3 [ 0.5 ] 0.7 | 1.0 ( - )
B5 | M5 O[O |O|— 7
B6 M6 OO 10| —
BO1| Re1/8 | — | O | O | O Rosca
BG1| Gi/8 | — | O | O | O hembra
BN1| NPT1/8 | — | O | O | O |Lado de la ventosa
Caracteristicas técnicas
Tamaiio de conexion para la ventosa M5, M6 M8, R1/8, G1/8, NPT1/8

Tamaiio de orificio fijo (mm)

03 | 05 | 07 [ 05| 07 ] 10

Fluido Aire
Rango de presion max. de trabajo (MPa) 0a0.7
Rango de presion de vacio max. de trabajo (kPa) 0a-100

Temperatura ambiente y de fluido (°C)

5 a 60 (sin congelacion)

Grado de filtracion nominal del cartucho filtrante (um)

Caudal min. de trabajo (#min (ANR))

BNo se requiere una operacion de conmutacion

61

para cambiar las piezas de trabajo

Si las piezas de trabajo presentan diferentes
formas, el circuito de control se puede simplificar.

Uso de ZP2V

Valvula de
ahorro de vacio

Generador de vacio

La operacion de
cambio de pieaza
es sencilla, sélo se
necesita la ZP2V.

Generador
de vacio

El sensor comprueba el tamarfio
de la pieza de trabajo y la
vélvula cambia las ventosas.

O
2




Vilvula de retencién de vacio  Serie ZP2V

Seleccion del modelo

Seleccione la cantidad de valvulas de retencidn de vacio que se pueden utilizar con un generador de vacio.

Grafica 1. Curvas de caudal del generador de vacio

Condiciones de seleccion

Pieza de trabajo: Sin fugas y en diversos tamafos 10
Presion de vacio requerida: -50 kPa o mas de presion de vacio por cada ventosa de vacio -90
Ref. de la valvula de retencion de vacio utilizada: ZP2V-A8-05 80
(Tamaiio de conexidn para la ventosa: M8, Tamafio de orificio fijo: 20.5) & 0N
s o \\ .
I 1 ‘ Compruebe las curvas de caudal del generador de vacio utilizado. g 50 N
c N
A partir de las curvas de caudal del generador de vacio utilizado (Grafica 1), calcule el ?§ 0 \\
caudal de succion (Q1) del generador de vacio para la presién de vacio requerida. g N
-20
Presién de vacio -50 kPa (D~>2—Q) = -10 3 ™
Caudal de succion (Q1) = 31 min (ANR). 0 Q
. — . 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110
I 2 ‘ Calcule la cantidad (N) de valvulas de retencion de vacio. Caudal de adsorcion (¢min (ANR)

Averigie el caudal minimo de trabajo (Q2) y el caudal de succion (Q1) del generador  grifica 1. Ejemplo de seleccin segiin el caudal minimo de trabajo
de vacio a partir de la tabla de caracteristicas técnicas (pagina 61) y calcule la cantidad ~100
(N) de valvulas de retencion de vacio que se pueden utilizar con un generador de vacio.

- : -90

Cantidad de valvulas de retencion de vacio (N)C_audal de succlon del generador de vacio (Q1)
Caudal minimo de trabajo (Q2) 80
-70

( Ejemplo) Vélvula de retencién de vacio utilizada: ZP2V-A8-05

A partir de la Tabla 1, Q2 se puede calcular como 5.0 ¢min (ANR).

~60 {2 = 5.0 /min (ANR) |
i

Presion de vacio (kPa)

| : =8
i N = 31 {¢min (ANR)} ~ 6 (unidad) 7
‘ 5 {¢/min (ANR)} —40
O |
-30 _ .
Tabla 1. Relacion entre el caudal minimo de trabajo N =6 (unid3ges
y el tamaiio de orificio fijo 20 {
Tamano de conexién para la ventosa M8 —100 5 10 15 20 25 30\ 35
Tamano de orificio fijo (mm) 0.5 -
Caudal minimo de trabajo (¢/min (ANR)) Q2 5.0 Caudal de adsorcién (¢min (ANR)) |Q1 = 31 ¢min (ANR)

El ejemplo de seleccion anterior se basa en un método general bajo las condiciones de seleccidn especificadas, y no siempre podra aplicarse.
La decision final acerca de las condiciones de trabajo debe basarse en los resultados de las pruebas realizadas bajo la responsabilidad del cliente.

A\ Precauciones especificas del producto

- e R R e e R R e e R R R e R R R R e S R R e e e R R R e e R R e R R e A ey
1 Lea detenidamente las instrucciones antes de su uso. Para conocer las precauciones sobre el equipo de vacio, véase 1
1 la contraportada para Instrucciones de seguridad, "Precauciones en el manejo de productos SMC" (M-E03-3). _:

1. El producto no esta equipado con una funciéon de
mantenimiento de vacio, y no se puede utilizar para tal fin.

2. Determine la cantidad de productos a utilizar y mantenga el
didametro de ventosa recomendado para cada producto
conforme a la Tabla 1. Ademas, compruebe el funcionamiento
del equipo del cliente antes de usarlo.

Tabla 1. Diametro recomendado de la ventosa para cada producto
Smbolo de roscadel a5 | B5 | B6 | A8 |A01/B01/aG1/BG1/AN1[BN1

5. Para el montaje y retirada del producto, siga estrictamente las
siguientes instrucciones.
Durante el montaje y retirada del producto, use las piezas
especificadas en la pagina 64. Ademas, durante el montaje, apriete
las piezas al par especificado en la pagina 64. Un apriete excesivo o
la utilizacién de una herramienta en lugares diferentes a los
especificados puede provocar dafios o la pérdida del rendimiento
original.

6. La reduccion de la presién de vacio durante la succién y
liberacion de la pieza de trabajo depende de las curvas de

conexioén para la ventosa
Tamaro de rosca M5 M6 | M8 | R1/8 G1/8 | NPT1/8
Didmetro recomendado

de la ventosa (mm) | 25 © menos 32a50 caudal del generador de vacio. Compruebe las curvas de
caudal del generador de vacio antes de confirmar el
el producto no sera capaz de alcanzar el rendimiento 7. Si el cartucho filtrante integrado en el producto se

original.

4. Cuando lleve a cabo
conexionado, no invierta el
lado de la ventosa y el lado
del generador de vacio del
producto (véase la Fig. 1).
Vista ampliada de la placa de identificacion

(Lado del generador de vacio)

obstruye, sustituya todo el producto.

8. Si utiliza un presostato para comprobar la succidn,
compruebe previamente el correcto funcionamiento del
equipo del cliente.

9. Si existen fugas entre la ventosa y la pieza de trabajo (por
ejemplo, cuando la pieza de trabajo es permeable), se
reducira la cantidad de productos que se pueden utilizar
con un generador de vacio.

Tenga en cuenta las fugas entre la ventosa y la pieza de trabajo y
compruebe el funcionamiento del equipo del cliente antes de usarlo.

62

I [Lado del generador de vacid| [Lado del generador de vacio]
e

identificacion

'
v
) 1

{D DG ZMi%‘é‘lﬁﬁ;ng @H@} [Lado de Ia ventosa] [Lado de la ventosa]
(Lado de la ventosa) Fig. 1. Direccion de montaje

3. No desmonte el producto. Una vez desmontado y remontado, funcionamiento del equipo del cliente.



Serie ZP2V

Principio de trabajo

Condiciones iniciales

Cuando se adsorbe una pieza de trabajo

Sin pieza de trabajo

Con pieza de trabajo

Cuando se libera una
pieza de trabajo

Capacidad de caudal

Muelle

/) Valvula

Cartucho
filtrante

Vacio

Vacio

[

P

oo
|
| el
-
.

Aire de
ruptura
de vacio
0‘/‘
N 7
i !
r Al
USRI ([
, \: :( ﬁ
AU B [
/1 Sed=be

Condiciones de trabajo de la valvula

) A
L0 000,99 9.9 0 9.9.9.9.9.9 4
R
SRXKEXXE

Cartucho filtrante

Al no existir caudal de aire, la valvula
permanece abierta por la fuerza del
muelle.

Valvula cerrada

Cuando la pieza de trabajo se separa
de la ventosa de vacio, la vélvula se
cierra gracias al flujo de vacio y el aire
de succion solo puede fluir a través del
orificio fijo. En ese momento, se
succiona la cantidad de aire correspon-
diente al tamafio de orificio fijo.

RRERELIWLSLRRL LS

SRS
RIS

[

Valvula abierta

Cuando la pieza de trabajo es
succionada por la ventosa de vacio,
el caudal de succién se reduce y la
valvula se abre por la fuerza del
muelle, que abre la ventosa entre la
vélvula y el cuerpo de succion.

—
XX RRRRS

L O 9.9 9999
CRERERAIRIKAKS
Rt S

Valvula abierta

Cuando la pieza de trabajo es
liberada, la valvula se abre debido
al aire de ruptura de vacio y la
ventosa se abre entre la vélvula y el
cuerpo.

=
[}
(1]
=1
o
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Lado del generador de vacio

Lado de la ventosa

ZP2V-AUl-[1

ZP2V-BUI-1

Lado del generador de vacio

GSVC.

« Para la direccionde montaje del producto,
consulte el punto 4 de la pagina 62.

Lado de la ventosa

Lista de componentes

Ne |Descripcion Material Tratamiento de superficie
1 |Cuerpo A Laton Niquelado electroliticamente
2 |Cuerpo B Laton Niquelado electroliticamente
3 |Valvula Aluminio —

4 |Junta torica HNBR —

5 |Muelle Acero inoxidable —

6 |Cartucho filtrante| BC -

7 |Junta de estanqueidad| NBR + Acero inoxidable —

ZS\VC




Vilvula de ahorro de vacio  Serie ZP2V

Dimensiones

[Lado del generador de vaciol

[Lado del generador de vacio]

M2
[Lado del generador de vacid] H* N
S -
M2 o
I ™
3 i i e
i) - ...‘: I ? ® 3
PS5 I3 .
a
3 ZS\E
|
*2 -
i H r ‘ 3
N 4
M1
M1
M1 oD
Lado de la ventosa Lado de la ventosa Lado de la ventosa
ZP2V-A5-[] ZP2V-A01-1 ZP2V-AG1-]
ZP2V-A8-L] ZP2V-AN1-1
[Lado del generador de vaciol
[ Lado del generador de vacio] oD
M2
M2
- 3]
[Lado del generador de vacio| Yy -
M2 H™
[y H*
-
— <)
< |
S e
I S5 2 -
5 Zs e o
= ™
| ‘ T
H*2
5 - .
H*2
Lado de la ventosa Lado de la ventosa Lado de la ventosa
ZP2V-B5-[] ZP2V-B01- ZP2V-BG1-[]
ZP2V-B6-[] ZP2V-BN1-[1 +1 Ellugar del lado del generador de vacio en donde se aplica la herramienta.
+2 El lugar del lado de la ventosa en donde se aplica la herramienta.
+#3 Dimensiones de referencia tras atornillar la rosca R, NPT.
(mm)
H w Par de apriete
el M1 M2 L1 L2 L3 L4 (distancia entre caras) oD (9) (N-m) Nota)
ZP2V-A5-[] M5 x 0.8 M5 x 0.8 3.4 4.5 14.7 18.1 8 — 6 1.0a1.5
ZP2V-A8-[] M8 x 1.25 M8 x 1.25 5.9 8 20.1 26 12 = 18 55a6.0
ZP2V-A01-] R1/8 Rc1/8 3.1 6.2 226 | 257 12 — 18 7.0a9.0
ZP2V-AG1-[] G1/8 G1/8 5.1 8 225 | 276 13 14 23 5.5a6.0
ZP2V-AN1-[] NPT1/8 NPT1/8 3.2 6.9 23.3 | 26.5 12 — 23 7.0a9.0
ZP2V-B5-[] M5 x 0.8 M5 x 0.8 5.5 3.4 16.6 | 20 8 — 7 1.0a1.5
ZP2V-B6-[] M6 x 1 M6 x 1 5 4.5 16.2 | 20.7 8 — 7 20a25
ZP2V-B01-[] Rc1/8 R1/8 6.2 3.1 23.5 | 26.6 12 — 19 7.0a9.0
ZP2V-BG1-[J G1/8 G1/8 8 5.1 234 | 285 13 14 24 55a6.0
ZP2V-BN1-[J NPT1/8 NPT1/8 6.9 3.2 242 | 274 12 — 20 7.0a29.0

Nota) Durante el montaje y retirada del producto, utilice una llave o llave de apriete en el lugar mostrado en las figuras anteriores.
Durante el montaje, apriete las roscas al par de apriete especificado en la tabla.

Z;S\VC 64



Serie ZP2 Ref. del adaptador de montaje

Serie ZP2/ZP
Lista de adaptadores/telescopicos compatibles

Modelo de adaptador Pagina Modelo de adaptador Modelo te v.entosa aplcabl Pagina
Serie ZP2 Serie ZP2
ZP2-B02EUC]
ZP2-3507WL] ZP2-B04EUC]
) ZP2-4010WO |, ZP2A-Z01P ZP2-BO6EUL] [Pag. 70
ZP2A-001 zp2-5010wC] | 298 ZP2-08EUC]
ZP2-6010WC] ZP2-15EUC]
ZP2-B02EUC]
ZP2-B04EUC]
@ e ZP2A-Z02P %% ZP2-BOGEUL] |Pag. 70
ZP2A-002 i Pég. 69 ZP2-08EU]
ZP2-6020WL] ZP2-15EUC]
‘ ZP2-8020WL]
ZP2-08ANCI |,
ZP2A-Z21P ‘ Pag. 70
@ ZP2-4030WC] % ZP2-11ANC] 9
ZP2-5030WC |,
ZP2A-003 zp2-6ozowr] | 298
ZP2-8030WLJ ZP2A-S01P % ZP2-04S0]  |P4g.70
ZP2-B02MUL]
r:ﬂ ZP2-B035MUL]
ZP2A-MO1P ! ZP2-B04MUL] [Pég. 69 ZP2A-S02P ZP2-06S] Pag. 70
ZP2-BO5MUL]
ZP2-B04MBL]
ZP2-BO6MULI ZP2A-S03P ZP2-08SC1  [Pag.70
ZP2-B08MUL]
‘ ‘ ZP2-B10MUL]
ZP2-B15MUC] |,
ZP2A-No2x i zp2-BosMBL |9 % ZP2A-S04P | ZP2-10S0  [Pag.70
ZP2-B08MBL]
ZP2-B10MTC]
ZP2-B15MTC]
ZP2A-S05P ‘ ZP2-15S[0  |Pag.™
ZP2-B20MTC]
ZP2A-M03+* ZP2-B25MTL] |Pég. 69
ZP2-B30MTC] ‘ | ‘
ZP2A-S11 ‘ ZP2-04S1  |Pag.T
ZP2-BO6MUL] -
ZP2-B08MUL]
ZP2-B10MUC] ‘ ‘
) | Zp2-B15MUO |, ZP2A-S12 | Zp2-06SC]  |Pag.T1
ZP2A-M04 ZPo.BosMBLy P49 69 @
b ZP2-B08MBO]
ZP2-B10MTC ‘ ‘
ZP2-B15MT] ZP2A-S13 ‘ ZP2-08SC1  |Pég. 71
ZP2A-M05 ‘ 2 omnD a6
C 1T ZP2A-S14 ZP2-10SO  |Pag. 71
65 2 S\NC




Lista de adaptadores/telescopicos compatibles

Serie ZP Ref. del adaptador de montaje

Modelo de ventosa aplicable

Serie ZP2/ZP

Modelo de adaptador . . Pagina
Serie ZP Serie ZP2
ZP2-03UC]  ZP2-14UTC]
ZP2-B04UL]  ZP2-18UTC]
ZP (02,04,06, 08) ULl | 7p5 gogcy  zP2-20UTCH
ZP (06, 08) B ZP2.07C01  ZP2-06J0]
ZP (10, 13, 16) UTCI
ZPT1-A5, A6 7P (10, 13, 16) CTC ZP2-B08CL  ZP2-B10JLI |,
ZPT1-B4, B5 2 P2004UL] ZP2-B06BL]  ZP2-B15J0] | 29
2 P3507UL] ZP2-B08BL]  ZP2-04UCL
2 Pa010UL] ZP2-05UTC]  ZP2-06UCL
ZP2-06UTC]  ZP2-08UCL
ZP2-11UTC
ZPT2-A5, A6 ST ZP (10, 13, 16) UCI 522:2235
ZPT2-B5, B6 ZP (10, 13, 16) COJ ZP21690] Pag. 72
BO1, NO1 ZP (10, 13, 16) B Pag. 73
To1 ZP (10, 16) DCJ ZP2-10UCL
’ ZP2-16UCL
ZPT3-A6, A8 ~ ZP (20, 25, 32) U] ZP2-B25J0]
ZPT3-B5, B6, B8 ZP (20, 25, 32) CLJ ZP2-B30J0] Pag. 72
BO1, NO1 ZP (20, 25, 32) BLJ ZP2-25UCL Pag. 73
TO1 <1 ZP25D[] ZP2-32UCL
ZPT4-A6, A8 e ZP (40, 50) U]
ZPT4-B6, B8 ZP (40, 50) COJ ZP2-40UCL Pag. 72
BO1, NO1 ZP (40, 50) BO ZP2-50UCL Pag. 73
TO1 ( ) ZP40DC]

Ref. del conjunto de adaptador (para ventosa con roétula de alta resistencia)

Modelo de ventosa aplicable

SvVC

O

Zuot o b
e e pan
e
Ziot s e
0 Zreon Zones b
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Serie ZP2/ZP

Ref. del conjunto de adaptador (para ventosa de alta resistencia)

Modelo de ventosa aplicable

Modelo del conjunto de adaptador

zrion s
wares | [T zroot 2
210 0 e
zrion: OB
zroon Zeo B
ze 10 T
zrion OB i
waeois |G zroo 2l
oasacorsr | (o=l ze 100 e i

Ref. del conjunto del telescépico (para eje ranurado a bolas)

Modelo de ventosa aplicable

Modelo del conjunto del telescépico

Serie ZP
X
hl::H ZP02U]
ZP04U] !
ZP2B-T3S6 : ZP06UC] Pag. 77
ZP0o8u]
&
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Lista de adaptadores/telescépicos compatibles Serie Z P 2/ZP

Ref. del conjunto de telescépico (para ventosa con rotula de alta resistencia)

Modelo de ventosa aplicable _

Modelo del conjunto del telescopico

Serie ZP

ZP40HO
ZP50H
ZP40HBO
ZP50HBO

ZP63HL]
ZP8OHLI
ZP63HBL]
ZP80OHBL]

ZP100HO
ZP125H0
ZP100HBI
ZP125HB]

ZP40HI
ZP50H]
ZP40HB]
ZP50HB]

ZP63HL]
ZP8OHLI
ZP63HBL]
ZP8OHBLI

ZP100HO
ZP125H0
ZP100HBI
ZP125HB]

ZP2B-TF1 (JB/JF)@® Pag. 78

ZP2B-TF2 (JB/JF)® Pag. 78

ZP2B-TF3 (JB/JF)¢® Pag. 78

ZP2B-XF1 (JB/JF)® Pag. 79

ZP2B-XF2 (JB/JF)® Pag. 79

ZP2B-XF3 (JB/JF)® Pag. 79

Ref. del conjunto de telescépico (para ventosa de alta resistencia)

- Modelo de ventosa aplicable ..
Modelo del conjunto del telescépico &

ZP40HO
ZP50HO Pag. 80
ZPB-T1 (J/JB/JF)@-+01 ZP40HB[] Pag. 81
M ZP50HBC]
tH ZP63HO
T ZP80HO Pag. 80
ZPB-T2 (J/JB/JF)#-*01 ZP63HBO Pag. 81
ZP8OHBL]
ZP100HO
ZP125H0] Pag. 80
ZPB-T3 (J/JB/JF)#-+01 ZP100HBL Pag. 81
ZP125HB]
ZP40HO
ZP50HO Pag. 82
ZPB-X1 (J/JB/JF)®-+01 [ M | S PAOHBL Péo. 83
——H ZP50HBC]
fﬂ[ ZP63HL]
ZP8OHLI Pag. 82
ZPB-X2 (J/JB/JF)®-+01 ZP63HBO Pég. 83
ZP8OHBL
#@4 ZP100HD
ZP125H0] Pag. 82
ZPB-X3 (J/JB/JF)®-+01 SEN ZP100HBL] Pég. 83
ZP125HB]
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Serie ZP2
Ref. del adaptador de montaje

Ref. del adaptador

|

ZP2A-001

Ref. del adaptador ‘ ZP2A-M02+*

Con junta de estanqueidad: ZP2A-M02P

- mf M5x08  gjp junta de estanqueidad: ZP2A-M02
Y 1.5
010 o Junta de estanqueidad
28 ™
= Ref. de la ventosa aplicable
M5 x 0.8 — 8
X 1 —-° ZP2-B06MU
— 0 @ ZP2-B0OSMU
o | <] ST T ZP2-B10MU
E Ref. de la ventosa aplicable L ZP2-B15MU
i ZP2-3507W o4 Distan;:ig entre |  ZP2-B10MT
0 03| ZP2-4010W oo | melS | ZP2-B15MT
® — ZP2-5010W (hexagonal) ZP2-B06MB
08.4 ZP2-6010W ZP2-B08MB
Ref. del adaptador \ ZP2A-002 Ref. del adaptador ZP2A-M03+*

Con junta de estanqueidad: ZP2A-MO3P

_ I
~| © M5x08 g junta de estanqueidad: ZP2A-M03
3 ] 292.5
1
o14 o Junta de estanqueidad
011 @
M5 x 0.8 [ ! ] 214
— ©
© J vI o of [ T\
Ref. de la ventosa aplicable o
< ID\ ZP2-4020W 26 cD:rt:gCIZa. éentre Ref. de la ventosa aplicable
o] 7p2.020W ot [Ceseona) | 267 poem
212.8 ZP2-8020W ZP2-B30MT
Ref. del adaptador \ ZP2A-003 Ref. del adaptador ZP2A-M04
|
i ! Distancia entre caras 8 M5 x 0.8
~| o ({ ( @ ) }\ (hexagonal)
A I / |
! 0
022 To)
[ee]
219
M5 x 0.8 Ref. de la ventosa aplicable
L ZP2-B0O6MU
© J vI < ZP2-B08MU
\ ZP2-B10MU
T Ref. de la ventosa aplicable i B ZP2-B15MU
N Tﬂ ZP2-4030W @,’ ZP2-B10MT
03| ZP2-5030W 04 ZP2-B15MT
— ZP2-6030W 6 ZP2-B06MB
020.4 ZP2-8030W 2 ZP2-B0SMB
Ref. del adaptador \ ZP2A-MO1P Ref. del adaptador ‘ ZP2A-MO05
Con junta de estanqueidad: ZP2A-M01P
M5 x 0.8
Distancia entre caras 5 . M3x0.5 225
(hexagonal) —
o ] Junta de estanqueidad
o <
0 I~ Distancia entre caras 3
« g ~ B (hexagonal)
3 . 0
~ % Ref. de la ventosa aplicable o
012 ZP2-B02MU |
o2 ZP2-B035MU 78 .
ZP2-B04MU le 970 | Ref. de la ventosa aplicable
23 ZP2-BO5MU ZP2-B10MB
ZP2-B04MB ZP2-B15MB
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Ref. del adaptador de montaje

Serie ZP2

Ref. del adaptador ZP2A-MO06

Ref. del adaptador

\ ZP2A-S01P

M5 x 0.8

2.5

Distancia entre caras 5

M3x0.5

Con junta de estanqueidad: ZP2A-S01P

(hexagonal) \

© — Junta de estanqueidad
A\
5 g
0
(o]
\ . . <
Distancia entre caras 3
T (hexagonal)
o L 20.8
« -
T 01.6
0108 Ref. de la ventosa aplicable 221 Ref. de la ventosa aplicable
ZP2-B20MB ZP2-04S
Ref. del adaptador ‘ ZP2A-Z01P Ref. del adaptador ZP2A-S02P
Con junta de estanqueidad: ZP2A-Z01P | | ) Con junta de estanqueidad: ZP2A-S02P
Distancia entre caras 7 M5 x 0.8
Distancia entre caras 7 M5x0.8 (hexagonal) \
(hexagonal) \ . Junta de estanqueidad
1) Junta de estanqueidad ™
® - 0
[aV)
1) @ <~
Ny -~ Ref. de la ventosa aplicable
015 ¢ ZP2-B02EU 2| o15
23 ZP2-B0O4EU
- ZP2-B0O6EU
24.4 ZP2-08EU Ref. de la ventosa aplicable
ZP2-15EU ZP2-06S
Ref. del adaptador ZP2A-Z02P Ref. del adaptador ZP2A-S03P
Con junta de estanqueidad: ZP2A-Z02P | | . = . Con junta de estanqueidad: ZP2A-S03P
Distancia entre caras 8 M5 x 0.8
M5 x 0.8 (hexagonal)
Distancia entre caras 1.5 (hexagonal) 0 \ Junta de estanqueidad
CL?). Junta de estanqueidad —
o
_L]— o7 N
) @
N \ <
Ref. de la ventosa aplicable
1.5 >
2 ZP2-B02EU 2
o3 ZP2-B0O4EU
4.4 ZP2-B0O6EU
ZP2-08EU Ref. de la ventosa aplicable
ZP2-15EU ZP2-08S
Ref. del adaptador ZP2A-Z221P Ref. del adaptador ZP2A-S04P

Con junta de estanqueidad: ZP2A-Z21P

M5 x 0.8

Distancia entre caras 10

Con junta de estanqueidad: ZP2A-S04P

Distancia entre caras 7 M5 x 0.8 (hexagonal)
(hexagonal) 0 Junta de estanqueidad
[sp)
g Junta de estanqueidad
— [Te)
L I}
o L
B <
[sp]
L £ f
1.1
Ref. de la ventosa aplicable
2.2 ZP2-08AN Ref. de la ventosa aplicable
ZP2-11AN ZP2-10S
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Serie ZP2

71

O

SvVC

Ref. del adaptador ZP2A-S05P Ref. del adaptador ‘ ZP2A-S14
Distancia entre caras 15 M5 x 0.8 Con junta de estanqueidad: ZP2A-S05P Distancia entre caras 10 M5 x 0.8
(hexagonal) / (hexagonal)
0 Junta de estanqueidad —
o [{e]
wn
%
<t
<«
b
f 292.5
210.1
109 Ref. de la ventosa aplicable Ref. de la ventosa aplicable
o10. ZP2-15S ZP2-10S
Ref. del adaptador \ ZP2A-S11 Ref. del adaptador \ ZP2A-S15
Distancia entre caras 5 M3 x 0.5 Distancia entre caras 15 M5 x 0.8
(hexagonal) (hexagonal) /
0 | T
0 ™ <~
Lr5 m
<~ w ~
0
2 e08 - 04.1
01.6 210.1
02.1 Ref. de la ventosa aplicable 010.9 Ref. de la ventosa aplicable
ZP2-04S ZP2-15S
Ref. del adaptador ‘ ZP2A-S12
Distancia entre caras 7 M5 x 0.8
(hexagonal)
<t
'\ :
<
2l 15
Ref. de la ventosa aplicable
ZP2-06S
Ref. del adaptador ‘ ZP2A-S13
Distancia entre caras 8 M5 x 0.8
(hexagonal)
-«
~
—
<t
[I9)
- 02.5
041
04.9 Ref. de la ventosa aplicable
ZP2-08S



Serie ZP
Ref. del adaptador de montaje

= Consulte la pagina 66 para la referencia de la ventosa aplicable.

Ref. del adaptador ‘

ZPT1-A5/A6

Ref. del adaptador

ZPT3-A8

M8 x 1

Distancia entre caras 12
T (hexagonal)
o| @}
Distancia entre caras B o4 C Distancia entre caras 12
(hexagonal) A tﬁ (hexagonal)
0 [:/4
%) =4 |
[To] [}
o T I
I
92.5 23.5
04.9 . . 7.9
E— Dimensiones -
Modelo A B 29.8
ZPT1-A5 | M5x0.8 | 7
ZPT1-A6 | M6 x 1 8
Ref. del adaptador ZPT2-A5/A6 Ref. del adaptador ZPT4-A6/A8
<A>
A ] Distancia entre caras D
Distancia entre caras 8 (hexagonal)
B (hexagonal) ol
M| oy }
w o
m w } Distancia entre caras 12
h |
‘ Distancia entre caras 8 | | (hexagonal)
| | (hexagonal) ©
[To]
—] 0
© =
2.5 ]
06.6 011.7
Dimensiones Dimensiones
Modelo A B | E Modelo A B|D|E
ZPT2-A5 | M5x0.8 |21 | 4 ZPT4-A6 | M6x1 |26| 8|3
ZPT2-A6 | M6x1 |26 | 3 ZPT4-A8 | M8x 1 16 | 12 (4.5
Ref. del adaptador ZPT3-A6 Ref. del adaptador ZPT1-B4/B5
M6 x 1
Distancia entre caras 8
(hexagonal)
©o| @ }
ANl »m
Distancia entre caras 8 . . A
(hexagonal) Distancia entre caras 7 —
(hexagonal)
[te) N m
© [ ~ H; 1
— )y
o ~ Q
N |
23.5 02.5
27.9 24.9 Dimensiones
> Modelo A B
ZPT1-B4 | M4x 0.7 | 4
ZPT1-B5 | M5x0.8 | 5
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Serie ZP

= Consulte la pagina 66 para la referencia de la ventosa aplicable.

Ref. del adaptador ZPT2-B5/B6 Ref. del adaptador \ ZPT3-B8/B01/N01/T01
Distancia entre caras 12 A
(hexagonal)
Distancia entre caras 8 A_ [
(hexagonal) - P t m
o M =l ‘
<
|~ —
o] (o))
24.5 @J
6.6 127.9,
29.8
Dimensiones
Modelo A B
Dimensiones ZPT3-B8 |M8x1.25|3.5
Modelo A B ZPT3-B01 Rc1/8 6.2
ZPT2-B5 | M5x0.8 | 5 ZPT3-NO1 | NPT1/8 | 6.9
ZPT2-B6 | M6 x 1 6 ZPT3-TO1 | NPTF1/8 | 6.9
Ref. del adaptador \ ZPT2-B01/NO1/T01 Ref. del adaptador ‘ ZPT4-B6/B8
DI ) A Distancia entre caras 12 A_
istancia entre caras 12 (hexagonal)
(hexagonal) \
- F ti @ 10 mi
~— ; ‘(2
K [
©
) j: =
92.5
6.6 |
8.8
Dimensiones
Modelo A B Dimensiones
ZPT2-BO1| Rci1/8 |6.2 Modelo A B|D
ZPT2-NO1 | NPT1/8 |6.9 ZPT4-B6 | M6 x 1 6 (4.9
ZPT2-T01 | NPTF1/8 | 6.9 ZPT4-B8 | M8x1.25| 8 |7.5
Ref. del adaptador ZPT3-B5/B6 Ref. del adaptador ‘ ZPT4-B01/N01/T01
Distancia entre caras 12 A
Distancia entre caras 8 A_ (hexagonal)
(hexagonal) *F o
0
— [sp]
o M =] .
= | 0
o L =)
04.2
7.9
Dimensiones
Dimensiones Modelo A B
Modelo A B ZPT4-B01 Rc1/8 |6.2
ZPT3-B5 | M5x0.8 | 5 ZPT4-NO1 | NPT1/8 |6.9
ZPT3-B6 | M6 x 1 6 ZPT4-TO01 | NPTF1/8 | 6.9
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Serie ZP2
Ref. del conjunto del adaptador

Ref. del conjunto de adaptador para ventosa con rotula de alta resistencia (Tipo T) Ref. del conjunto de adaptador para ventosa con rotula de alta resistencia (Tipo X)

Ref. del conjunto del adaptador| Ref. de la ventosa aplicable Ref. del conjunto del adaptador| Ref. de la ventosa aplicable
ZP40HO ZP40HBO ZP40HO ZP40HBO
ZP2A-TF1 ZP50HO ~ ZP50HBL ZP2A-XF1 ZP50HO ~ ZP50HBCI
M14 x 1
M14 x 1 Distancia entre caras 19 (hexagonal)
Distanci Rc1/8 . .
istancia entre caras 19 (hexagonal) — Distancia entre caras 19 (hexagonal)
Distancia entre caras 19 (hexagonal) / o =
N 0] B
| o] PR )
N o] 3xM3x0.5 : q ]
o @lraj 5 3 1] 3xm3xo05
< Qq
2 —1 o 2 o =V
N WP~ [V ] M=
N1 ® l o
oel | [ EE I
22 | M5x0.8 / (22,
218 218
230 230
= Con tres pernos M3 = Con tres pernos M3
Ref. del conjunto del adaptador| Ref. de la ventosa aplicable Ref. del conjunto del adaptador| Ref. de la ventosa aplicable
ZP63H] ZP63HBL] ZP63H] ZP63HBL]
ZP2A-TF2 ZP80H] ZP80OHBLI ZP2A-XF2 ZP80H] ZP80OHBLI
Mi6x 1.5 [l)istanf:ia entre caras 22 (hexagonal) M16 x 1.5
Distancia entre caras 22 (hexagonal) Rei/8 Distancia entre caras 22 (hexagonal) -
Distancia entre caras 22 (hexagonal) | ©
& o o
0| © A
Nl © B 0 AN
10 = 8 Rc1/8 ]
o Rcl/s
[Te) %o]
0 <| v
& 2 [ Q@ [
| Q QO
e of e of
°’ 4xM4x0.7 * 4xM4x0.7
24 24
234 234
250 250
* Con cuatro pernos M4 = Con cuatro pernos M4
Ref. del conjunto del adaptador| Ref. de la ventosa aplicable Ref. del conjunto del adaptador| Ref. de la ventosa aplicable
ZP100HC] ZP100HBLI ZP100HC] ZP100HBLI
ZP2A-TF3 ZP125HL] ZP125HBL] ZP2A-XF3 ZP125H] ZP125HBLI
M16x 1.5 F)istanlcia entre caras 22 (hexagonal) M16 x 1.5
Distancia entre caras 22 (hexagonal) Rc1/8 Distancia entr caras 22 (hexagonalz\ =
Distancia entre caras 22 (hexagonal) | © \ B
Nl © \\
8 9 2 0 i
i | 5 Re1/8_117]
8 0 © Te]
2 —, © N i o
o T o
SYRSY z N §
i o |
- S — S
S L > 4x M5 x 0.8 S L e 4xM5x0.8
24 | 24|
240 240
270 070
x Con cuatro pernos M5 x Con cuatro pernos M5
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Serie ZP
Ref. del conjunto del adaptador

Ref. del conjunto de adaptador para ventosa de alta resistencia (Tipo T, Rosca hembra)

Ref. del conjunto de adaptador para ventosa de alta resistencia (Tipo T, RoSca macho)

Ref. del conjunto del adaptador| Ref. de la ventosa aplicable Ref. del conjunto del adaptador| Ref. de la ventosa aplicable
ZPA-T1-B8 ZP40HUI ZPA-T1-BO1 ZP40HUI
ZP50H] ZPA-T1-NO1 ZP50H]
ZP40HBOI ZP40HBI
ZPA-T1-B10 ZP50HBO] ZPA-T1-TO1 ZP50HB]
Distancia entre caras 24 A . ([::g;c;i ae|;11re caras 19 1/8 (Rc, NPT, NPTF)
T}
| © E
HEH— 0| N 0] T me
0 b =
b 3xM3x0.5 3 J
018 R
228 o] | [e3 ] b
Dimensiones Distancia entre caras 19 $xM3x05
Modelo A (hexagonal) 218
ZPA-T1-B8 M8 x 1.25 028
ZPA-T1-B10 | M10x 1.5

« Con tres pernos M3 = Con tres pernos M3

= Con cuatro pernos M4

Ref. del conjunto del adaptador| Ref. de la ventosa aplicable Ref. del conjunto del adaptador| Ref. de la ventosa aplicable
ZPA-T2-B ZPA-T2-B01 ZP63HO)
8 ZP63H[] 0 ZP80H[I
ZPA-T2-B10 ZP8OHL] ZPA-T2-NO1 ZP63HBL]
ZPA-T2-B12 ggg:gg ZPA-T2-TO1 ZP8OHBL]
ZPA-T2-B16
A ) )
Distancia entre caras 37 o Distancia entre caras 22 1/8 (Rc, NPT, NPTF)
I 19) (hexagonal)
=
“ | g o B
- 4xM4x0.7 ol 9 © T M16x 1.5
234 = (1T 0
245 Dimensiones 5
Modelo A gl @ 28 | 4x M4 x 0.7
ZPA-T2-B8 M8 x 1.25 A 234
ZPA-T2-B10 M10x1.5 Distancia entre caras 24 045
ZPA-T2-B12 | M12x 1.75 (hexagonal)
ZPA-T2-B16 | M16x 1.5

= Con cuatro pernos M4

Ref. del conjunto del adaptador|

Ref. de la ventosa aplicable

Ref. del conjunto del adaptador|

Ref. de la ventosa aplicable

ZPA-T3-B01

ZPA-T3-NO1

ZPA-T3-TO1

ZP100HO
ZP125H]
ZP100HBO
ZP125HB]

T2 ZP100H]
ZPA-T3-B12 ZP125H0]
ZP100HB[]
Distancia entre caras 60 A»
o | =
4 xM5x0.8
240
70

Dimensiones

Modelo A
ZPA-T3-B12 | M12x1.75
ZPA-T3-B16 | M16x 1.5

*Con cuatro pernos M5

Distancia entre caras 22

1/8 (Rc, NPT, NPTF)

(hexagonal)
e
| © (> B
2 N e e M16 x 1.5
R
ol 9 Il <
28 | 4xM5x0.8
Distancia entre caras 24 240
h |
(hexagonal) %70

*Con cuatro pernos M5
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Ref. del conjunto del adaptador Serie ZP

Ref. del conjunto de adaptador para ventosa de alta resistencia (Tipo X, Rosca hembra)

Ref. del conjunto del adaptador| Ref. de la ventosa aplicable Ref. del conjunto del adaptador| Ref. de la ventosa aplicable
ZPA-X1-B01-B8 ZPA-X3-B01-B10
ZPA-X1-N01-B8 ZP40HC] ZPA-X3-N01-B10 ZP100HC]
ZPA-X1-T01-B8 ZP50HO] ZPA-X3-T01-B10 ZP125HO]
ZPA-X1-B01-B10 %ggg:gg ZPA-X3-B01-B12 gmgg:gg
ZPA-X1-N01-B10 ZPA-X3-N01-B12
ZPA-X1-T01-B10 ZPA-X3-T01-B12
1/8 (Re, NPT, NPTF)  A_ 1/8 (Re, NPT, NPTF) A
2%
2 He 3 &
< 0 z [ee]
© [aV)
~ T 2l =
0 Distancia entre caras, 4t J
han 3xM3x0.5 (hexagonal) ol 3xM5x038
Distancia entre caras 21 23| 240 |
(hexagonal) 218 870
028
Dimensiones Dimensiones
Modelo A Modelo A
ZPA-X1-[101-B8 M8 x 1.25 ZPA-X3-[101-B10 | M10x 1.5
ZPA-X1-[101-B10 | M10x 1.5 ZPA-X3-[101-B12 | M12x1.75
= Con tres pernos M3 = Con cuatro pernos M5

Ref. del conjunto del adaptador|

Ref. de la ventosa aplicable

ZPA-X2-B01-B10
ZPA-X2-N01-B10

ZP63H]
ZPA-X2-T01-B10 ZP8OHOI
ZPA-X2-B01-B12 %ﬁgg:gg
ZPA-X2-N01-B12
ZPA-X2-T01-B12
1/8 (Rc, NPT, NPTF) A_
0 / %
2 N
Ct\o; 1)
2 04 | ’ 4x M4 x0.7
Distancia entre caras 21 234
(hexagonal) 245

Dimensiones

Modelo A

ZPA-X2-[101-B10 | M10x 1.5

ZPA-X2-[101-B12 | M12x 1.75

= Con cuatro pernos M4
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Serie ZP2

Ref. del conjunto del telescopico

Ref. del conjunto del telescopico

ZP2B-T3S6

M5 x 0.8

Ref. de la ventosa aplicable

ZPo2ul]
ZP04uC]
ZPo6Ul]
ZPo8ul]

Distancia entre caras 8

(hexagonal)

18

~

™~
oi

@10 9000

Distancia entre caras 7
(hexagonal) i

(s}

Junta de estanqueidad

02
M5 x 0.8
18
—— A1
[e2) [
4
%
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Ref. del conjunto del telescopico Serie ZP 2

[* Véase Preliminares 30 para el par de apriete de la tuerca.]

Ref. del conjunto de telescopico para ventosa con rétula de alta resistencia (Tipo T)

Ref. del conjunto del telescopico Ref. de la ventosa aplicable
Cuerpo del telescépico | Cuerpo del telescopico 10| Distancia entre caras 14 Rc1/8 ZP40HC
(Material: Latén) (Material: Acero) o (hexagonal) \ / ZP50HO
ZP2B-TF1JB25 ZP2B-TF1JF25 Distancia e caras 27 (nexagonal b gggg:gg
S —
ZP2B-TF1JB50 ZP2B-TF1JF50 Iim _
ZP2B-TF1JB75 | ZP2B-TF1JF75 8 2 L }Casq“"b
ol M18 x 1.5
1 <| Distancia entre caras 13
(hexagonal)
0 3xM3x0.5
Al
~ —
0| 0| o Dimensiones
S YN Modelo A B
ZP2B-TF1(JB/JF)25 40 | 138
218 ZP2B-TF1(JB/JF)50 75| 173
530 ZP2B-TF1(JBJF)75 | 111 | 209
- #Con tres pernos M3
Ref. del conjunto del telescopico Distancia entre caras 17 (hexagonal) Rc1/8 Ref. de la ventosa aplicable
Cuerpo del telescopico | Cuerpo del telescopico —— ZP63HO
(Material: Latén) (Material: Acero) 5 Dh|stan0|a elntre caras 30 \| £ ZPSOH]
ZP2B-TF2JB25 | ZP2B-TF2JF25 . L ZP63HBL)
ZP2B-TF2JB50 | ZP2B-TF2JF50 o Casquillo ZP8OHBU]
ZP2B-TF2JB75 | ZP2B-TF2JF75 o '
ZP2B-TF2JB100 ZP2B-TF2JF100 =
) M22 x 1.5 |
<| Distancia entre caras 17 |
(hexagonal)
Il 4XM4x07
3 o Dimensiones
@ @ N Modelo A | B
e ZP2B-TF2(JB/JF)25 | 44 [1725
et L © ZP2B-TF2(JB/JF)50 80 | 208.5
o4 | ZP2B-TF2(JB/JF)75 | 120 | 2485
234 ZP2B-TF2(JB/JF)100 | 155 | 2835
250 = Con cuatro pernos M4
Ref. del conjunto del telescopico Distancia entre caras 17 (hexagonal) Rci/8 Ref. de la ventosa aplicable
Cuerpo del telescopico | Cuerpo del telescopico —— - ZP100H
(Material: Latén) (Material: Acero) S I(Z:]l:;a;r;c;i;;tre caras 30 F ZP125HO]
ZP2B-TF3JB25 ZP2B-TF3JF25 mlk! ZP100HBO
ZP2B-TF3JB50 | ZP2B-TF3JF50 N i [l asauie ZP125HBI
ZP2B-TF3JB75 ZP2B-TF3JF75 © ®
ZP2B-TF3JB100 ZP2B-TF3JF100 = {
@ M22 x 1.5
</ Distancia entre caras 17 |
(hexagonal)
Il 4XM5x0.8
0 I
- i Dimensiones
RS [ i Modelo A | B
F— ZP2B-TF3(JB/JF)25 44 | 1735
= L e ZP2B-TF3(JB/JF)50 | 802095
- o4 | ZP2B-TF3(JB/JF)75 | 120 | 2495
240 ZP2B-TF3(JB/JF)100 | 155 | 2845
270 #Con cuatro pernos M5
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Serie ZP2

[* Véase Preliminares 30 para el par de apriete de la tuerca.]

Ref. del conjunto de telescopico para ventosa con rétula de alta resistencia (Tipo X)

Ref. del conjunto del telescopico Distancia entre caras 14 Ref. de la ventosa aplicable
Cuerpo del telescépico | Cuerpo del telescépico (hexagonal) ZP40HO
(e Leid) VEEEl A7) €O7 Distancia entre caras 27 (hexagonal) ZP50HC]
ZP2B-XF1JB25 ZP2B-XF1JF25 T . ZP40HB[O
ZP2B-XF1JB50 | ZP2B-XF1JF50 g 2 : }Casq“"b ZPSOHBL
ZP2B-XF1JB75 ZP2B-XF1JF75 i
M18 x 1.5
@) < Distancia entre caras 13 |
(hexagonal)
M5x0.8 M
0 5i 3xM3x0.5
o
o ]
[eo]
<[
9l 9 o oS Dimensiones
ol =~ 5 Modelo A | B
° ZP2B-XF1(JB/JF)25 | 40 1415
218 | ZP2B-XF1(JB/JF)50 75 |176.5
230 ZP2B-XF1(JB/JF)75 | 111 [2125
«Con tres pernos M3
Ref. del conjunto del telescépico . _ Ref. de la ventosa aplicable
p— oy ! Distancia entre caras 17 |,
Cuerpo del telescopico | Cuerpo del telescopico N (hexagomal) | ZP63HI
(Material: Laton) (Material: Acero) Distancia entre caras 30 (hexagonal) B ZP80HLJ
ZP2B-XF2JB25 | ZP2B-XF2JF25 Casquillo ZP63HBO
3 & D ZP8OHBL]
ZP2B-XF2JB50 ZP2B-XF2JF50 ®©
ZP2B-XF2JB75 ZP2B-XF2JF75 — {
ZP2B-XF2JB100 ZP2B-XF2JF100 | —~ M22x1.5
g < Distancia entre caras 22
(hexagonal)
Rc1/8 |
T ™A 4 x M4 x0.7
0 N
8 o Di .
< w imensiones
Qe I Modelo A | B
S ZP2B-XF2(JB/JF)25 44 11825
e 2 ZP2B-XF2(JB/JF)50 | 80 [2185
o4 | ZP2B-XF2(JB/JF)75 120 | 2585
234 | ZP2B-XF2(JB/JF)100 | 155 |293.5
250 = Con cuatro pernos M4
Ref. del conjunto del telescopico T Distancia entre caras 17 Ref. de la ventosa aplicable
Cuerpo del telescopico | Cuerpo del telescépico o} (hexagonal) ZP100H
(Material: Laton) (Material: Acero) Distancia ente caras 30 (resagonel)| | ZP125H0)
ZP2B-XF3JB25 | ZP2B-XF3JF25 o D Casquillo ZP100HBLI
O © ZP125HB]
ZP2B-XF3JB50 ZP2B-XF3JF50
ZP2B-XF3JB75 ZP2B-XF3JF75 oo x5 1] i
X 1.
ZP2B-XF3JB100 | ZP2B-XF3JF100 | & <
Rc1/8
o'y
g Distancia entre caras 22 (hexagonal) £ 4xM5x0.8
€l e o ] «| Dimensiones
QI : Modelo A | B
- S ZP2B-XF3(JB/JF)25 44 |183.5
S 2 ZP2B-XF3(JB/JF)50 | 80 [2195
24| ZP2B-XF3(JB/JF)75 | 120 2595
240 ZP2B-XF3(JB/JF)100 | 155 |294.5
70 x Con cuatro pernos M5
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Serie ZP

Ref. del conjunto del telescopico

Ref. del conjunto de telescépico para ventosa de alta resistencia (Tipo T)

«Véase Preliminares 30 para
el par de apriete de la tuerca.

Ref. del conjunto del telescopico Ref. de la ventosa aplicable
Cuerpo del telescopico Distancia entre caras 14 (hexagonal) ZP40H
(Mat;?l:BAliicf;;e;Ign;inio) Distancia entre caras 27 (hexagonal) gﬁig:gﬂ
ZPB-T1J25-N0 § 1/8 (Rc, NPT, NPTF) ZP50HB]
ZPB-T1J25-T01 \
ZPB-T1J50-B01 -
ZPB-T1J50-N01 8| © I
ZPB-T1J50-TO1 o |
ZPB-T1J75-B01 - o MHBx15
ZPB-T1J75-N01 0
ZPB-T1J75-T01 ° Dimensiones
g 03 X M3 X 05 Modelo A | B
ZPB-T1J25-101 | 40| 107
218 | ZPB-T1J50-0101 | 75| 142
028 ZPB-T1J75-0101 | 111|178
= Con tres pernos M3
Ref. del conjunto del telescopico Ref. de la ventosa aplicable
(M;:ﬁ;ﬁigi&%?;ﬁ:ﬁ;io) Distancia entre caras 14 (hexagonal) §$gg:g
ZPB-T2J25-B01 Distancia entre caras 27 (hexagonal) ZP63HB]
ZPB-T2J25-N01 § 1/8 (Rc, NPT, NPTF) ZP80HBL
ZPB-T2J25-T01 ]
ZPB-T2J50-B01 il
ZPB-T2J50-N01 | B
ZPB-T2J50-T01 a4 .
ZPB-T2J75-B01 T [ wmisx1s
ZPB-T2J75-N01 < |
ZPB-T2J75-T01 : © Dimensiones
2 03 4XM4x0.7 Modelo A B
- - ZPB-T2J25-[101 | 40| 107
034 ZPB-T2J50-101 | 75| 142
245 | ZPB-T2J75-0101 | 111 | 178
= Con cuatro pernos M4
Ref. del conjunto del telescopico Ref. de la ventosa aplicable
Cuerpo del telescopico Distancia entre caras 17 (hexagonal) ZP100HO
(Materiah: Aloacibn de alumini) Distancia entre caras 30 (hexagonal) 1/8 (Re, NPT, NPTF) ZP125H0
ZPB-T3J25-B01 : : ZP100HBO
ZPB-T3J25-N01 n Tt ZP125HBH
ZPB-T3J25-T01 “ i
ZPB-T3J50-B01
ZPB-T3J50-N01 3| @ 5
ZPB-T3J50-T01 x| i
ZPB-T3J75-B01 M22 x 1.5
ZPB-T3J75-N01 < o
ZPB-T3J75-T01 . D'“‘e“;'o‘:;;s —
ZPB-T3J100-B01 - T ZPB-T3J25-0001 | 44| 131
ZPB-T3J100-NO1 04 | 4xM5x0.8 ZPB-T3J50-0J01 | 80| 167
ZPB-T3J100-TO01 240 | ZPB-T3J75-0101 | 120 | 207
270 ZPB-T3J100-[101 | 155 | 242
= Con cuatro pernos M5
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Serie ZP

[* Véase Preliminares 30 para el par de apriete de la tuerca.]

Ref. del conjunto de telescopico para ventosa de alta resistencia (Tipo T)

Ref. del conjunto del telescopico Ref. de la ventosa aplicable
Cu?;ﬁ :tg: ;It:ell_istgﬁ;))lco Cuc(a'u) a?t gr? alllt:eﬁ::rg?lco Distancia entre caras 14 (hexagonal) %:gg:g
ZPB-T1JB25-B01 ZPB-T1JF25-B01 Distancia entre caras 27 (hexagonal) ZP40HBO
ZPB-T1JB25-N01 | ZPB-T1JF25-NO1 S /1/ 8 (Fe. RELNPTE) ZPSOHBLI
ZPB-T1JB25-T01 | ZPB-T1JF25-T01 ]
ZPB-T1JB50-B01 | ZPB-T1JF50-B01 i
ZPB-T1JB50-N01 | ZPB-T1JF50-NO1 9 g . FC%QU”'O
ZPB-T1JB50-T01 | ZPB-T1JF50-TO1 o |
ZPB-T1JB75-B01 | ZPB-T1JF75-B01 7 Mi18x 1.5
ZPB-T1JB75-N01 | ZPB-T1JF75-N01 < 0
ZPB-T1JB75-T01 | ZPB-T1JF75-T01 ° . .
Dimensiones
0 23 | Modelo A | B
- 3xM3x0.5 ZPB-T1(JB/JF)25-0101 | 40 | 107
218 | ZPB-T1(JB/JF)50-0101 | 75| 142
028 | ZPB-T1(JB/JF)75-101 | 111|178
x Con tres pernos M3
Ref. del conjunto del telescépico Ref. de la ventosa aplicable
Cu?&) :t::: ;lt:ell_zstgﬁ})olco Cux/ﬁ) ;:: ;lt:e)lb\ecsecr(;;))lco Distancia entre caras 14 (hexagonal) §$gg:g
ZPB-T2JB25-B01 ZPB-T2JF25-B0Q1 |Distancia entre caras 27 (hexagonal) ZP63HB
ZPB-T2JB25-N0O1 | ZPB-T2JF25-NO1 2 /”8 (Re, NPT, NPTF) ZP8OHBL
ZPB-T2JB25-T01 | ZPB-T2JF25-T01 1]
ZPB-T2JB50-B01 | ZPB-T2JF50-B01 ) *ji
ZPB-T2JB50-N01 | ZPB-T2JF50-N0O1 9 z [} B/Casquillo
ZPB-T2JB50-T01 | ZPB-T2JF50-T01 o y
ZPB-T2JB75-B01 | ZPB-T2JF75-B01 = Mi18 x 1.5
ZPB-T2JB75-N01 | ZPB-T2JF75-N01 <
ZPB-T2JB25-T01 | ZPB-T2JF75-T01 © . .
Dimensiones
To]
= 93,] L4 xMax0.7 ZPB-T2(T§7j;=C;25-D01 /:0 1?7
234 | ZPB-T2(JB/JF)50-0101 | 75| 142
045 ZPB-T2(JB/JF)75-[J01 | 111|178

x Con cuatro pernos M4

Ref. del conjunto del telescopico

Cuerpo del telescopico
(Material: Laton)

Cuerpo del telescopico
(Material: Acero)

ZPB-T3JB25-B01

ZPB-T3JF25-B01

Distancia entre caras 17 (hexagonal)

Distancia entre caras 30 (hexagonal)

1/8 (Rc, NPT, NPTF)

ZPB-T3JB25-N01

ZPB-T3JF25-N01

ZPB-T3JB25-T01

ZPB-T3JF25-T01

ZPB-T3JB50-B01

ZPB-T3JF50-B01

ZPB-T3JB50-N0O1

ZPB-T3JF50-N01

ZPB-T3JB50-T01

ZPB-T3JF50-T01

ZPB-T3JB75-B01

ZPB-T3JF75-B01

ZPB-T3JB75-N01

ZPB-T3JF75-N01

ZPB-T3JB75-T01

ZPB-T3JF75-T01

ZPB-T3JB100-B01

ZPB-T3JF100-B01

ZPB-T3JB100-NO1

ZPB-T3JF100-NO1

ZPB-T3JB100-T01

ZPB-T3JF100-TO1

S
[aV]
\’* f
o @ B Casquillo
| ©
o)
= ||
M22 x 1.5
<
)
— ~
o4 4 xM5 x 0.8
240
270

Ref. de la ventosa aplicable

ZP100HO
ZP125H0
ZP100HBO
ZP125HB]

Dimensiones

Modelo A B
ZPB-T3(JB/JF)25-[101 44 | 131
ZPB-T3(JB/JF)50-[]01 80 | 167
ZPB-T3(JB/JF)75-[101 | 120 | 207
ZPB-T3(JB/JF)100-[]01 | 155 | 242

*Con cuatro pernos M5
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Ref. del conjunto del telescépico Serie ZP

[* Véase Preliminares 30 para el par de apriete de la tuerca.]

Ref. del conjunto de telescépico para ventosa de alta resistencia (Tipo X)

Ref. del conjunto del telescdpico . ) Ref. de la ventosa aplicable
Cuerpo del telescopico Distancia entre caras 14 (hexagonal) ZP40H]
(Material: Aleacion de aluminio) Distancia entre caras 27 (hexagonal) ZP50H]
ZPB-X1J25-B01 < ZP40HBI
ZPB-X1J25-N01 - [ ZPS0HBL]
ZPB-X1J25-T01 al & FH
ZPB-X1J50-B01
ZPB-X1J50-N01 — Mi18x 1.5
ZPB-X1J50-T01 @ <| pistancia entre caras 21 |
(hexagonal)
ZPB-X1J75-B01
ZPB-X1J75-N01 0 o
ZPB-X1J75-T01 N © o
I Dimensiones
1) 03 Modelo A | B
- — 3% M3 x 0.5 ZPB-X1J25-101 | 40 |139.5
1/8 (Rc, NPT, NPTF) 18 ZPB-X1J50-101 75 | 1745
278, ZPB-X1J75-0001 | 111 2105
028 xCon tres pernos M3
Ref. del conjunto del telescopico Ref. de la ventosa aplicable
Cuerpo del telescépico Distancia entre caras 14 (hexagonal) ZP63HO
(Material: Aleacion de aluminio) Distancia entre caras 27 (hexagonal) ZP8OH
ZPB-X2J25-B01 ZP63HBO
©
ZPB-X2J25-N01 = il ZP80HBL
ZPB-X2J25-T01 ol & OuRe
ol @ ( )
ZPB-X2J50-B01
ZPB-X2J50-N01 — M18 x 1.5
ZPB-X2J50-T01 @ <pistancia entre caras 21 |
ZPB-X2J75-B01 theragora) Y
ZPB-X2J75-N01 0 ;
[ee]
ZPB-X2J75-T01 S 2 ) . .
~ Dimensiones
o Modelo A | B
T 24| LlI} 4xM4x0.7 ZPB-X2J25-1101 | 40 [1395
034 ZPB-X2J50-[101 | 75 |1745
1/8 (Re, NPT, NPTF) d5 ZPB-X2J75-001 | 111 |2105

= Con cuatro pernos M4

Ref. del conjunto del telescdpico

Cuerpo del telescépico
(Material: Aleacion de aluminio)

ZPB-X3J25-B01

ZPB-X3J25-N01

ZPB-X3J25-T01

ZPB-X3J50-B01

ZPB-X3J50-N01

ZPB-X3J50-T01

ZPB-X3J75-B01

ZPB-X3J75-N01

ZPB-X3J75-T01

ZPB-X3J100-B01

ZPB-X3J100-NO1

ZPB-X3J100-T01

Distancia entre caras 17 (hexagonal)

1 Distancia entre caras 30 \
N} (hexagonal)
o| © OWEBDS)
O L J
2Nl
) M22 x 1.5
Distancia entre caras 21
(hexagonal)
N
o ro
Irs} © /J\
[aV] (V)¢
— N~
1/8 (Rc, NPT, NPTF) @" 4xM5x0.8
240
070

Ref. de la ventosa aplicable

ZP100HO
ZP125H0
ZP100HBO
ZP125HB]

Dimensiones

Modelo A B
ZPB-X3J25-101 44 | 165
ZPB-X3J50-101 80 | 201
ZPB-X3J75-[101 | 120 | 241
ZPB-X3J100-101 | 155 | 276

x Con cuatro pernos M5
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Serie ZP

[* Véase Preliminares 30 para el par de apriete de la tuerca.]

Ref. del conjunto de telescopico para ventosa de alta resistencia (Tipo X)

Ref. del conjunto del telescopico

Cuerpo del telescopico
(Material: Laton)

Cuerpo del telescopico
(Material: Acero)

ZPB-X1JB25-B01

ZPB-X1JF25-B01

ZPB-X1JB25-N01

ZPB-X1JF25-N01

ZPB-X1JB25-T01

ZPB-X1JF25-T01

ZPB-X1JB50-B01

ZPB-X1JF50-B01

ZPB-X1JB50-N01

ZPB-X1JF50-N01

ZPB-X1JB50-T01

ZPB-X1JF50-T01

ZPB-X1JB75-B01

ZPB-X1JF75-B01

ZPB-X1JB75-N01

ZPB-X1JF75-N01

ZPB-X1JB75-T01

ZPB-X1JF75-T01

Ref. de la ventosa aplicable
Distancia entre caras 14 (hexagonal) ZP40HC
Distancia entre caras 27 (hexagonal) ZP50H]
= ZP40HBI
- il ZP50HBL]
w| @ B>Casquillo
D o [
— 1
~ M18 x 1.5
Q< Distancia entre caras 21
(hexagonal)
0
£ o ) 0
N Dimensiones
0 o3 Modelo A | B
- Il 3xM3x05 ZPB-X1(JB/JF)25-0101 | 40 |139.5
1/8 (Rc, NPT, NPTF)/ |g18 ZPB-X1(JB/JF)50-C101 | 75 | 1745
Eg ZPB-X1(JB/JF)75-[101 | 111 |2105

«Con tres pernos M3

Ref. del conjunto del telescépico

Cuerpo del telescopico
(Material: Laton)

Cuerpo del telescopico
(Material: Acero)

ZPB-X2JB25-B01

ZPB-X2JF25-B01

ZPB-X2JB25-N01

ZPB-X2JF25-N01

ZPB-X2JB25-T01

ZPB-X2JF25-T01

ZPB-X2JB50-B01

ZPB-X2JF50-B01

ZPB-X2JB50-N01

ZPB-X2JF50-N01

ZPB-X2JB50-T01

ZPB-X2JF50-T01

ZPB-X2JB75-B01

ZPB-X2JF75-B01

ZPB-X2JB75-N01

ZPB-X2JF75-N01

ZPB-X2JB75-T01

ZPB-X2JF75-T01

Ref. de la ventosa aplicable
Distancia entre caras 14 (hexagonal) ZP63H[]
_— ZP80H[I
Dist t 27 (h |
istancia entre caras 27 (hexagonal) ZP63HBL]
© ZP80HB[]
ol o [ B/Casquillo
0 o
I ¥
— M18x 1.5
Q< Distancia entre caras 21
(hexagonal)
N
0 ¢
Qv ©
8 Dimensiones
o Modelo A | B
h 24 4xM4x0.7 ZPB-X2(JB/JF)25-101 40 | 139.5
234 | ZPB-X2(JB/JF)50-101 75 [ 174.5
1/8 (Re, NPT.NPTF) /| g4s ZPB-X2(JBIJF)75-0101 | 111 |2105

= Con cuatro pernos M4

Ref. del conjunto del telescopico

Cuerpo del telescopico
(Material: Laton)

ZPB-X3JB25-B01

ZPB-X3JB25-N01

ZPB-X3JB25-T01

ZPB-X3JB50-B01

ZPB-X3JB50-N01

ZPB-X3JB50-T01

ZPB-X3JB75-B01

ZPB-X3JB75-N01

ZPB-X3JB75-T01

ZPB-X3JB100-B01

ZPB-X3JB100-NO1

ZPB-X3JB100-T01

— Distancia entre caras 17 (hexagonal) bl A T o
Cuerpo d?' t_elescoplco Distancia entre caras 30 (hexagonal) \ ZP100HU
(Material: Acero) ] ZP125H]
ZPB-X3JF25-B01 5 ‘ ZP100HBO
ZPB-X3JF25-N01 i ZP125HBI
ZPB-X3JF25-T01 2 g B Casquillo
ZPB-X3JF50-B01
ZPB-X3JF50-NO1 | _| - !
m M22 x 1.5
ZPB-X3JF50-T01 I J
Distancia entre caras 21
ZPB-X3JF75-B01 (hexagonal)
ZPB-X3JF75-N01 l
_ K A~ Dimensiones

ZPB-X3JF75-T01 3 . K Modolo A B
ZPB-X3JF100-B01 | of - ZPB-X3(JB/JF)25-0101 | 44 | 165
ZPB-X3JF100-NO1 J ZPB-X3(JB/JF)50-101 80 | 201
ZPB-X3JF100-T01 o4 4xM5x08  ZPB-X3(JB/JF)75-001 | 120 | 241

240 | ZPB-X3(JB/JF)100-[101 | 155 | 276

1/8 (Re, NPT, NPTF) 270 x Con cuatro pernos M5
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Al

Equipo de vacio
Precauciones 1

Lea detenidamente las siguientes instrucciones antes de su uso.

Diseno / Seleccion

/\ Advertencia

1

. Compruebe las caracteristicas técnicas.

Los productos que se muestran en este catalogo estan
destinados Unicamente para su uso en sistemas de aire
comprimido (vacio incluido).

No trabaje a presiones o temperaturas, etc. distintas de las
especificadas, ya que podria provocar dafios o un funcionamiento
defectuoso (consulte las caracteristicas técnicas).

Contacte con SMC cuando utilice otro tipo de fluido que no
sea aire comprimido (vacio incluido).

No garantizamos la ausencia de dafios en el producto cuando
se utiliza fuera del rango especifico.

. Realice un disefio seguro para prevenir

posibles accidentes producidos por una
caida de la presion de vacio debido a un
fallo de corriente o a problemas con la
alimentacion del aire, etc.

Si la presion de vacio disminuye y se produce una caida de la
fuerza de adsorcion de la ventosa de vacio, las piezas que se
estan transportando podrian caerse y causar dafos fisicos o
de la maquina. Deben adoptarse medidas de seguridad

suficientes, tales como la prevencion de caidas, para evitar
accidentes.

. Las valvulas de conmutacién de vacio y de

descarga de vacio deben reunir las

condiciones para vacio.

Si en una tuberia de vacio se instala equipo no adecuado
para vacio, se produciran fugas. Por tanto, seleccione
Unicamente equipo para condiciones de vacio.

. Seleccione un eyector que posea el caudal

de succion adecuado.

<Cuando hay una fuga en la pieza o en las tuberias>

Si el caudal de succién del eyector es demasiado bajo, la
adsorcién también seré baja.

<Cuando las tuberias son largas o tienen un gran diametro>
El tiempo de respuesta de adsorcion aumentara debido al
volumen excesivo de la tuberia.

Seleccione un eyector con un caudal de succion apropiado en
relacion a sus datos técnicos.

. Si el caudal de succion es demasiado alto,

sera dificil instalar el vacuostato.

El ajuste del vacuostato puede resultar dificil si hay que
adsorber una pieza pequefa (unos pocos milimetros), si el
eyector seleccionado presenta un elevado caudal de succion
y si existe una escasa diferencia de presion entre la adsorcion
y la descarga de la pieza.

. Cuando hay dos o mas ventosas conectadas

a un eyector, si una de ellas se suelta de la
pieza, las demas ventosas también lo haran.

Cuando una ventosa suelta la pieza que tiene sujeta, se
produce una caida de presion que hace que el resto de
ventosas también se suelten.

. No desmonte el producto ni lo modifique,

incluyendo la maquinaria adicional.

Puede provocar lesiones personales y/o accidentes.

Cuando desmonte o monte el producto para sustituir piezas,
etc., asegurese de seguir el manual de funcionamiento o los
correspondientes catalogos.

ZS\VC

8. Valvula antirretorno

SMC no emitira ninguna garantia relativa al mantenimiento de
la adsorcién de piezas si se usan valvulas antirretorno. Tome
medidas de seguridad especificas para evitar la caida de las
piezas de trabajo en caso de corte del suministro eléctrico, etc.
Consulte con SMC cuando utilice vélvulas antirretorno como
un medio para prevenir las interferencias causadas por el
escape de los eyectores cercanos.

/A Precaucion

1.

Montaje del filtro de succién

Dado que la succion del equipo de vacio actia no sélo sobre las
piezas de trabajo sino también sobre el polvo y las gotas de agua
que se encuentran en la atmosfera de trabajo, tome las medidas
necesarias para evitar la entrada de éstos en el interior del equipo.
Incluso si utiliza equipos con filtros, si el entorno presenta una
cantidad considerable de polvo, pida y utilice ademas filtros
de gran tamafio.

Si existe la posibilidad de que el vacio succione gotas de
agua, use un separador de purga para vacio.

. La presion maxima de vacio del eyector de

vacio depende de la presion atmosférica en
el entorno de trabajo.

Dado que la presion atmosférica varia en funciéon de la
altitud, las condiciones meteorolbgicas, etc., el valor
real de la presibn maxima de vacio puede no alcanzar
el valor especificado en las caracteristicas técnicas.

. Para mas informacion sobre temas relacionados,

tales como equipamiento de control direccional
y el equipo de actuacion, véanse las secciones
de precaucion del catalogo correspondiente.

. No utilice el producto en un ambiente expuesto a

vibraciones. Si el producto se va a utilizar en dicho
entorno, podemos ofrecerle un producto de tipo
contratuerca para evitar que se afloje. Contacte
con SMC para obtener la referencia del producto.

. Montae |
/\ Advertencia

1.

Manual de funcionamiento

Instale los productos y utilicelos s6lo después de leer detenidamente
el manual de funcionamiento y tras haber comprendido su contenido.
Conserve este manual para poder consultarlo en caso necesario

. Disponga de suficiente espacio libre para

las tareas de mantenimiento.

Instale los productos de modo que quede espacio libre
suficiente para la realizacion de actividades de mantenimiento.

. Utilice el par de apriete adecuado para las roscas.

Instale los productos conforme a los valores de par
especificados.

. No obstruya el orificio de escape del eyector.

El vacio no se generara si, una vez montado, el orificio de
escape esta obstruido. Ademés, no obstruya el orificio de
escape con el fin de retirar la pieza. Esto podria provocar
dafios en el equipo.
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Equipo de vacio

A I Precauciones 2

Lea detenidamente las siguientes instrucciones antes de su uso.

Conexionado

/A Precaucion

1

Alimentacion de aire

. Consulte Precauciones sobre racores y

tuberias (Best Pneumatics n° 6) para el
manejo de conexiones instantaneas.

. Preparacion antes del conexionado

Antes de conectar los tubos es necesario limpiarlos
exhaustivamente con aire o lavarlos para retirar virutas, aceite
de corte y otras particulas del interior.

. Uso de cinta sellante

Evite que llegue cualquier tipo de particula, virutas o escamas
al interior de los tubos cuando realice el conexionado.
Cuando utilice Teflon u otro tipo de cinta sellante, deje 1.5 0 2
hilos al principio de la rosca sin cubrir.

Direccion del devanado

. Use tuberias con una adecuada conductancia.

Seleccione equipos y tuberias para el circuito de vacio con la
conductancia adecuada para proveer al eyector del caudal de
succion maximo.

Aseglrese también de que no exista un estrechamiento
innecesario o fuga a lo largo de las tuberias. Ademas, el
diseio de la alimentaciébn de aire deberia realizarse
considerando el consumo maximo de aire por parte del
eyector y de otros circuitos neumaticos.

. Evite tuberias innecesarias.

Use tuberias que sean directas y lo més cortas posibles tanto
para la conexion de vacio como para la eliminacion. Evite la
desorganizacion de las tuberias. Una longitud excesiva
aumenta el volumen y el tiempo de respuesta.

. Utilice  tuberias con una elevada

conductancia en el orificio de escape del
eyector.

Si la tuberia de escape es estrecha, disminuira el rendimiento
del eyector.

. Verifique que no existan tuberias dafadas o

dobladas.

/\ Advertencia

1.

85

Tipo de fluidos

Consulte con SMC cuando utilice el producto en aplicaciones
que empleen otros tipos de fluidos distintos del aire
comprimido.

. Cuando hay una fuerte cantidad de drenaje.

El aire comprimido con gran cantidad de condensados puede
ocasionar un funcionamiento defectuoso del producto y del
equipo neumatico. Se recomienda instalar un secador de aire
0 un separador de agua en el lado de alimentacién de los
filtros.

/A Advertencia

3. Limpieza de condensados

Si no se vacia la condensacion del separador de purga y del vaso
de purga de forma regular, el vaso se desbordara y provocara la
entrada de condensacion en los conductos de aire, lo que puede
provocar un mal funcionamiento de los dispositivos neumaticos.
Si resulta dificil comprobar y vaciar el vaso de purga, se
recomienda la instalacion de un filtro con funcién de autodrenaje.
Consulte el catélogo "Best Pneumatics" de SMC acerca de la
calidad del aire comprimido.

4. Use aire limpio.

Evite utilizar aire comprimido que contenga productos
quimicos, aceites sintéticos con disolventes orgénicos, sal o
gases corrosivos, ya que pueden originar dafnos o un
funcionamiento defectuoso.

/\ Advertencia

1. Evite utilizar las valvulas en ambientes donde
existan gases corrosivos, sustancias
quimicas, agua salina, agua, vapor o donde
estén en contacto directo con los mismos.

2. No los utilice en zonas sometidas a choques
y/o vibraciones.

3. No utilice el producto en presencia de gases
inflamables o explosivos, ya que puede
provocar un incendio o una explosion. El
producto no es resistente a explosiones.

4. Evite los lugares que reciban luz directa del
sol. Utilice una cubierta protectora.

. Retire cualquier fuente de calor excesivo.

6. Tome las medidas de proteccion adecuadas en
los lugares donde el producto esté en contacto
con salpicaduras de agua, aceite o soldadura.

7. En los casos en que la unidad de vacio esté
rodeada por otros equipos, etc. o esté activada
durante un largo periodo de tiempo, emplee las
medidas necesarias para radiar el exceso de
calor de manera que las tempe-raturas estén
dentro del rango especificado.

/A Precaucion

1. En ciertas condiciones, el escape del

eyector de vacio puede generar ruidos
intermitentes y la presion de vacio puede
ser irregular.
El uso del eyector en estas condiciones no provoca una
disminucion del rendimiento; no obstante, si el ruido
intermitente resulta molesto, o si afecta negativamente al
funcionamiento del vacuostato, intente reducir o aumentar la
presion de alimentacion del eyector de vacio hasta encontrar
un nivel de presion de alimentaciéon que no provoque ruidos.
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Equipo de vacio

A I Precauciones 3
Lea detenidamente las siguientes instrucciones antes de su uso.

Mantenimiento

/\ Advertencia

1. Realice el mantenimiento en base al procedimiento
indicado en el manual de funcionamiento.
Si se maneja de manera inadecuada, puede producirse un
funcionamiento defectuoso o dafios en la maquinaria o el
equipo.

2. Labores de mantenimiento
El aire comprimido puede resultar peligroso si se maneja de
manera inadecuada. Solamente operarios cualificados vy
experimentados pueden montar, manejar, reparar o sustituir
el elemento filtrante de sistemas neumaticos.

3. Limpieza de condensados

Retire regularmente el liquido condensado del separador de
agua, los filtros de aire, el separador de purga de vacio, etc.

4. Mantenimiento de la maquinaria y alimentacion/

escape del aire comprimido

Al retirar los componentes, compruebe primero las medidas
para prevenir caidas de objetos desplazados y descontrol del
equipo, etc. A continuacion, corte la presion de alimentacion y
el suministro eléctrico y extraiga todo el aire comprimido del
sistema mediante la funcién de alivio de la presion residual.
Antes de reanudar el funcionamiento de la maquinaria tras un
remontaje o sustitucion, confirme la eficacia de las medidas
de seguridad para evitar el cabeceo de los actuadores, etc. y
que el equipo funciona correctamente.

5. Limpie los filtros de succién y los silenciadores

de forma regular.

El rendimiento del eyector disminuira debido a la obstruccion
de los filtros y silenciadores. Conviene utilizar filtros de gran
capacidad, especialmente en lugares donde la presencia de
polvo es abundante.
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/\ Normas de seguridad

El objeto de estas normas de seguridad es evitar situaciones de riesgo y/o dafio
del equipo. Estas normas indican el nivel de riesgo potencial mediante las

etiquetas "Precaucion”, "Advertencia" o "Peligro.“ Todas son importantes
para la seguridad y deben de seguirse junto con las normas internacionales

(ISO/IEC)*1)y otros reglamentos de seguridad.

|

/\ Precaucion:

Precaucion indica un peligro con un bajo nivel de
riesgo que, si no se evita, podria causar lesiones
leves 0 moderadas.

|
|
|
Advertencia indica un peligro con un nivel medio 1
de riesgo que, si no se evita, podria causar lesiones I
graves o la muerte. I

|

|

Peligro indica un peligro con un alto nivel de riesgo
que, si no se evita, podria causar lesiones graves o

/A Peligro :
la muerte.
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|
|
1
1 A\ Advertencia :
:
|

ISO 4413: Energia en fluidos hidraulicos — Normativa general para los sistemas.

IEC 60204-1: Seguridad de las maquinas — Equipo eléctrico de las maquinas.
(Parte 1: Requisitos generales)

ISO 10218-1: Manipulacién de robots industriales - Seguridad.

etc.

A Advertencia

1. La compatibilidad del producto es responsabilidad de la persona que
disena el equipo o decide sus especificaciones.
Puesto que el producto aqui especificado puede utilizarse en diferentes condiciones de
funcionamiento, su compatibilidad con un equipo determinado debe decidirla la persona
que disefa el equipo o decide sus especificaciones basandose en los resultados de las
pruebas y andlisis necesarios. El rendimiento esperado del equipo y su garantia de
seguridad son responsabilidad de la persona que ha determinado la compatibilidad del
producto. Esta persona debe revisar de manera continua la adaptabilidad del equipo a
todos los elementos especificados en el anterior catalogo con el objeto de considerar
cualquier posibilidad de fallo del equipo.

2. La maquinaria y los equipos deben ser manejados sélo por personal
cualificado.
El producto aqui descrito puede ser peligroso si no se maneja de manera adecuada. El
montaje, funcionamiento y mantenimiento de maquinas o equipos, incluyendo nuestros
productos, deben ser realizados por personal cualificado y experimentado.

3. No realice trabajos de mantenimiento en maquinas y equipos, ni intente
cambiar componentes sin tomar las medidas de seguridad
correspondientes.

. La inspeccion y el mantenimiento del equipo no se deben efectuar hasta confirmar que

se hayan tomado todas las medidas necesarias para evitar la caida y los movimientos

inesperados de los objetos desplazados.

Antes de proceder con el desmontaje del producto, asegurese de que se hayan

tomado todas las medidas de seguridad descritas en el punto anterior. Corte la

corriente de cualquier fuente de suministro. Lea detenidamente y comprenda las
precauciones especificas de todos los productos correspondientes.

Antes de reiniciar el equipo, tome las medidas de seguridad necesarias para evitar un

funcionamiento defectuoso o inesperado.

4. Contacte con SMC antes de utilizar el producto y preste especial
atencion a las medidas de seguridad si se prevé el uso del producto en
alguna de las siguientes condiciones:

1. Las condiciones y entornos de funcionamiento estan fuera de las especificaciones
indicadas, o el producto se usa al aire libre 0 en un lugar expuesto a la luz directa del sol.
2. El producto se instala en equipos relacionados con energia nuclear, ferrocarriles,
aerondutica, espacio, navegacion, automocion, sector militar, tratamientos médicos,
combustion y aparatos recreativos, asi como en equipos en contacto con alimentacion
y bebidas, circuitos de parada de emergencia, circuitos de embrague y freno en
aplicaciones de prensa, equipos de seguridad u otras aplicaciones inadecuadas para
las caracteristicas estandar descritas en el catélogo de productos.

. El producto se usa en aplicaciones que puedan tener efectos negativos en personas,

propiedades o animales, requiere, por ello un andlisis especial de seguridad.

. Si el producto se utiliza un circuito interlock, disponga de un circuito de tipo interlock

doble con proteccion mecdnica para prevenir a verias. Asimismo, compruebe de forma
periédica que los dispositivos funcionan correctamente.
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Lea detenidamente las "Precauciones
en el manejo de productos SMC"
(M-E03-3) antes del uso.

/\ Normas de seguridad

/A\Precaucion

1. Este producto esta previsto para su uso industrial.
El producto aqui descrito se suministra basicamente para su uso industrial.
Si piensa en utilizar el producto en otros ambitos, consulte previamente con
SMC.
Si tiene alguna duda, contacte con su distribuidor de ventas mas cercano.

Garantia limitada y exencion de responsabilidades
Requisitos de conformidad

El producto utilizado esta sujeto a una "Garantia limitada y exencion de
responsabilidades" y a "Requisitos de conformidad".
Debe leerlos y aceptarlos antes de utilizar el producto.

Garantia limitada y exencion de responsabilidades

1 El periodo de garantia del producto es de 1 afio en servicio o de 1,5 afios
después de que el producto sea entregado.*2)
Asimismo, el producto puede tener una vida Util, una distancia de
funcionamiento o piezas de repuesto especificadas. Consulte con su distribuidor
de ventas méas cercano.

2 Para cualquier fallo o dafo que se produzca dentro del periodo de garantia, y si
demuestra claramente que sea responsabilidad del producto, se suministrara un
producto de sustitucién o las piezas de repuesto necesarias.

Esta garantia limitada se aplica Unicamente a nuestro producto independiente, y
no a ningun otro dafo provocado por el fallo del producto.

3 Antes de usar los productos SMC, lea y comprenda las condiciones de garantia
y exencion de responsabilidad descritas en el catélogo correspondiente a los
productos especificos.

+2) Las estan de esta ia de 1 afo.
Una ventosa es una pieza consumible, de modo que esta garantizada durante un afo a partir de
la entrega.

Asimismo, incluso dentro del periodo de garantia, el desgaste de un producto debido al uso de la
ventosa o el fallo debido al deterioro del material eldstico no esta cubierto por la garantia limitada.

Requisitos de conformidad

1. Queda estrictamente prohibido el uso de productos SMC con equipos de produccion
destinados a la fabricacién de armas de destruccion masiva o de cualquier otro tipo de armas.

2. La exportacion de productos SMC de un pais a otro estd regulada por la legislacion y
reglamentacién sobre seguridad relevante de los paises involucrados en dicha transaccion.
Antes de enviar un producto SMC a otro pais, asegurese de que se conocen y cumplen todas
las reglas locales sobre exportacion.
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